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ABEZPE&NOSTNf PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

pFistroji Zadné Gdrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto navo-
du.

Vyrobce nerudi za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem. V pfipadé problémd nebo nejistoty, konzul-
tujte spravnou instalaci s kvalifikovanou osobou.

: L Pfed pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze. Neprovadéjte na

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svarovani v mezich uvedenych na vyrobnim stitku a nebo v ndvodu. Bezpodminecné dodrzujte
bezpecnostni pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemdlze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouzita v bezprasné mistnosti, zadné kyseliny, zadné hotlavé plyny nebo jiné Ziravé latky, ani pro jejich skladovani.
Dbejte na dobrou ventilaci pfi pouZziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pri teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorni vyska:
Nadmorska vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svarovaciho zafizeni mze byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Svarovani vystavuje lidi nebezpecnému zdroji tepla., svételného zareni z oblouku, elektromagnetického pole (pozor na uZivatele
kardiostimulatord), riziko Urazu elektrickym proudem, hluku a vyparu.

Abyste dobie chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pfed popaleninami a zafenim, noste obleceni bez manZet, izolator{i, suché, nehoflavé a v dobrém stavu,
které pokryvaji celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pred horkem).

Chranite své oci specialni kuklou s dostatecnou ochranou (proménna dle pouziti). Chranite své oci pfi operaci Cisténi.
Pri téchto pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné ohranicit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani svarovaci prostor pred obloukem, pred stfikajicim
a zhnoucim odpadem.

Informujte osoby v prostoru svarovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené ¢asti a aby nosily vhodny
ochranny odév.

Pokud je pfi svarovani prekroCena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro
vSechny osoby v prostoru svarovani).).

© 9 68

Nepfiblizujte ruce k pohyblivym ¢astem (ventilator), vlasy, obleceni.
Nikdy neodstranujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce
nem{ze nést odpovédnost v pFipadé nehody.

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zp{sobit popaleniny. Pfi Udrzbé horaku nebo drzaku elektrod,
se ujistéte, Ze je dostatecné studeny, a pred jakymkoli zasahem pockejte alespori 10 minut. Chladici jednotka ma byt
zapnuta pfi pouziti vodochlazenyho hofaku, aby kapalina nemohla zplsobit popaleni.

Pred opusténim pracovniho prostoru je dlleZité jej zabezpedit, aby byly chranény osoby a majetek..

>
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VYPARY A PLYNY

& Viypary, plyny a prach vznikajici pfi svarovani jsou zdravi nebezpecné. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, nékdy
je nutny pfivod vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s
- povolenymi limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prosttedi vyZaduje z bezpecnostnich ddvodd dalkovy dohled. Kromé toho miiZze byt obzvlasté skodlivé
pajeni nékterych materiald obsahujicich olovo, kadmium, zinek nebo rtut’ nebo dokonce berylium, pred pajenim soucastky odmastéte.
Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé
poloze. Zajistéte je proti prevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

% PIné chrante oblast svafovani, hoflavé materialy by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metrd.
E‘.é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pristroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry |étajici i skrz Skviry, mohou byt zdrojem pozaru nebo vybuchu.

Premistéte lidi pry¢, hotlavé predméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svarovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tieba je vyprazdnit od hoflavého
nebo vybusného materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

Brouseni nesmi smérovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym material&m.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mize ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzavrete plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy
svisle a musi byt zajiStény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzaviete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi byt v kontaktu s plamenem, elektrickym obloukem, hofakem, zemnici svorkou nebo jakymkoliv jinym
zdrojem tepla nebo zhavenim. Udrzujte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych
elektrickych obvodd, a nikdy nesvafujte lahev pod tlakem.

Pfi otevirani ventilu valce bud'te opatrni, hlava musi byt oddalena od Sroubeni a musi byt zajisténo, Ze pouZity plyn
je vhodny pro dany svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

S

Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze
doporuceny typ pojistek. Zasah elektrickym proudem mize byt zdrojem pfimého nebo nepfimého vazného zranéni,
nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte Casti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje energie (horaky, svorky, kabely, elektrody), protoZe jsou pfipojeny ke
svarovacimu obvodu.

Pred otevienim zdroje svarovaciho proudu, je treba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.
Nikdy se nedotykejte soucasné hofaku a zemnici svorky.

Nezapomerite vymeénit kabely, horaky, pokud jsou poskozené, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Priifez kabelu dimenzujte
podle pouziti. Noste vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuv, bez ohledu na pracovni prostiedi.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana
z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potize se zajisténim
elektromagnetické kompatibility, kv@li provadénym narusenim, a také vyzarovani na radiové frekvenci.

[: Zarizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-11.

Toto zatizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pfipojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena
na soustavu vysokého a stfedniho napéti. Pokud je pfipojen k verejné siti nizkého napéti, za bezpecnost zafizeni
odpovida jeho instalator nebo uzivatel, béhem konzultace s provozovatelem distribucni sité, aby bylo mozné
zafizeni pripojit.
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ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych

Q'
%. . N o . ) X AR
\‘\\ poli (EMF). Svarovaci proud zpusobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho obvodu.
i »

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napfiklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout nalezita ochranna
opatreni vici nositelim téchto zafizeni. Napfiklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individualni posouzeni rizik pro svarece.

Vsichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - pfipevnéte je sponou, pokud je to mozné;

¢ umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svarovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

» neumist’ujte télo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

o Klestovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svarovani

- nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedeijte si na néj ani se o néj neopirejte;

e nesvaruijte pfi prenaseni zdroje svarovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagneticka pole mohou zpdsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Gdaji vyrobce. Pokud je zjisténo
elektromagnetické ruseni, musi byt uZivatel obloukového svarovaciho zafizeni zodpovédny za vyreseni situace s technickou pomoci
vyrobce. V nékterych pfipadech, toto napravné opatfeni mize byt tak jednoduché, jako uzemnéni svarovaciho obvodu. V ostatnich
pfipadech, mize byt nutné vytvofit elektromagneticky Stit kolem zdroje svafovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi
vstupnimi filtry. Ve vSech pfipadech, elektromagnetické ruseni by se mélo snizovat, dokud neprestane byt obtézuijici.

Zvazeni svarovaci zony

Pred instalaci zafizeni pro obloukové svarovani, uZivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v
Gvahu nasledujici skute¢nosti:

a) pritomnost vyse, pod obloukovym svarovacim zafizenim a vedle néj dalsi napajeci kabely, pohon, signalizacni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

¢) pocitaCe a jina fidici zafizeni

d) zafizeni dllezita z hlediska bezpecnosti, napriklad, ochrana préimyslovych zafizeni;

e) zdravi dalSich osob, naptiklad, pouzivani kardiostimulator& nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mdZe vyZadat dalSi ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich cinnostech,které zde
budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo tzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace

Kromé posouzeni oblasti, posouzeni zafizeni pro obloukové svarovani Ize vyuZit k identifikaci a feSeni pfipadd poruch. Posouzeni emisi
by mélo zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. UCinnost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit
mérfenim na misté.

DOPORUCENT OHLEDNE METOD KE SNiZENT EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit: Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou
elektrickou napajeci sit’ podle pokyn( vyrobce. Pokud dojde k ruseni, mohou byt nutna dalsi preventivni opatfeni, napfiklad filtrovani
verejné zasobovaci sité. Pfivodni kabel je zapotfebi kvili odstinéni uloZit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto
elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi
dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podiéhat béZné tdrzbé podle doporuéeni
vyrobce. VSechny pristupy, servisni dvefe a kryty by mély byt pfi pouZivani obloukového svarovaciho zafizeni zaviené a radné
uzamcené. Obloukové svarovaci zafizeni by nemélo byt nijak upravovano, s vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce.
Zejména, rozdélovac oblouku startérd a stabilizatord oblouku by mél byt sefizen a udrzovan v souladu s doporucenimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty
pripojené k obrobku zvysuiji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych predmétd, tak elektrody.
UZivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.
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e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z dlivodu elektrické bezpecnosti nebo z dlivodu jeho velikosti a
umisténi, coZ je ten pfipad,- napriklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, uzemnéni mize v nékterych pripadech, ne vsak
vzdy, snizit emise. Zde je vSak zapotifebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo
riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V pfipadé nutnosti, Spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v
nékterych zemich, toto pfimé pripojeni neumoznuji, pfipojeni by mélo byt provedeno pomoci vhodného kondenzétoru vybraného
podle narodnich predpisd.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel& a zafizeni v okoli méze omezit problémy s rusenim. V pripadech
specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

poloze.

Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi. Pokud jsou ke svarfovacimu agregdtu pripojeny plynové lahve,

nesmite s nim za zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné dodrzujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro
prepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi. Pfed presunem pfistroje je vhodné odmontovat svarovaci drat.

t Pri presunu nikdy nevlecte pristroj uchopenim za hordk nebo kabely. Pristroj smi byt transportovan pouze ve svislé

INSTALACE PRISTROJE

e Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

» Dbejte na dostatecny prostor kolem svafovaciho zdroje pro dobré vétrani a pristup k ovladacim prvkdam.
» Nepouzivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
e Chrante pristroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.

e Zafizeni MULTIWELD 250T/320T/400T ma stupen kryti IP21, vyznam :

- je chranén pred prlinikem cizich téles priméru > 12,5mm

- je chranén proti svisle stfikajici vodé

e Zafizeni MULTIWELD FV 220M ma stupen kryti IP23, vyznam :

ochrana pred pristupem k nebezpecnym Castem pevnych téleso @ > 12,5 mma -,

-ochrana pred destém sméfujicim na 60 % od svislice.

Toto zafizeni mlze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

Napajeci kabely, Prodluzovaci a svarovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoslo k jejich prehrati.

Vyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Bludné svarfovaci proudy mohou znicit zemnici vodice, poskodit elektricka zafizeni a pfistroje a zplsobit prehrati
soucasti, coz mlze vést k poZaru.

- VSechny svarovaci spoje musi byt pevné spojeny, pravidelné je kontrolujte !

- Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

- Pfipevnéte nebo zavéste vSechny elektricky vodivé Casti svarovaciho zdroje, naprfiklad podvozek, vozik a zvedaci systémy, tak, aby
byly izolované. !

- Neodkladejte jiné vybaveni, napfiklad vrtacky., brousici zafizeni, atd. na svafovacim zdroji, voziku, nebo zvedaciho systému pokud
nejsou izolovany !

- Odkladejte svarovaci hotraky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

UDRZBA / POKYNY

> Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Doporucujeme provadét rocni tdrzbu.
) D - Vypnéte napajeni vytaZzenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zacnete s materidlem pracovat. Uvnitf,

napéti a proudy jsou vysoké a nebezpecné.

e Pravidelné, sejméte kryt a vyfoukejte prach. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné
kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

« Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Pokud je napajeci kabel poskozen, musi jej vyménit
vyrobce, nebo u oddéleni sluzeb zékaznikd nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli
nebezpedi.

» Neuzavirejte ventilaCni otvory zafizeni, musi byt zajisténa cirkulace vzduchu.

e Tento zdroj svarovaciho proudu/napéti nepouzivejte k rozmrazovani potrubi, dobijemi baterie/akumulatory
nebo k startovani motoru.
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INSTALACE - FUNKCE VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuSeny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace, zajistéte, aby byl generator odpojen od
elektrické sité.
Pro dosaZeni optimalniho nastaveni produktu se doporucuje pouzivat svarovaci kabely dodavané se zafizenim.

POPIS

Dékujeme vam za vasi volbu! Abyste byli maximalné spokojeni se svou praci, Prectéte si prosim pozorné nasledujici informace :
Stroje fady MULTIWELD jsou poloautomatické stroje MIG/MAG, jadrového dratu a MMA. Nastaveni je manualni a nastaveni je
zjednoduseno pomoci tabulkou uvedena na produkt. Doporucuji se pro svafovani oceli, nerezova ocel a hlinik.

PRIPOJENI SITOVEHO NAPETI

e MULTIWELD 250T/320T je dodavan s 16 A zasuvkou typu EN 60309-1 a musi byt pfipojen k tfifazové Ctyivodicové elektrické
instalaci 400 V (50-60 Hz) s uzemnénym nulovym vodicem.

e MULTIWELD 400T je dodavan s 32 A zastrckou typu EN 60309-1 a musi byt pfipojen k tfifazové ctyfvodicové elektrické instalaci
400 V (50-60 Hz) s uzemnénym nulovym vodicem.

e MULTIWELD FV 220M se dodava s 16 A zastrckou typu CEE7/7 a smi se pouZivat pouze v jednofazové tfivodiCové elektrické insta-
laci 230 V (50 - 60 Hz) s uzemnénym nulovym vodicem.

Tento produkt s pruznym napét'ovym systémem », Ize napajet z uzemnéné elektrické instalace., mezi 110 V a 230 V (50 — 60Hz).
Efektivni absorbovany proud (I1eff) je uveden na zafizeni, pro maximalni provozni podminky. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho
ochrana (pojistka a nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich, mdze byt nutné vyménit zastrcku,
aby bylo mozné ji pouzivat pfi maximalnich podminkach.

o Svarecka MULTIWELD FV 220M je vybavena funkci Protect 400 (P400). : pokud je napajeci napéti vyssi nez 265 V, zafizeni se
prepne do ochranného rezimu (blikd kontrolka ochrany). Jakmile napéti poklesne pod tuto hrani¢ni hodnotu, pfistroj automaticky
prejde zpét do stavu provozni pfipravenosti.

POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a prdfez v souladu s napétim zafizeni.
Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napéti napajeni Délka a prlrez prodluzovaciho kabelu (<45m)
MULTIWELD 400T 4 mm?2
400V - 3~
MULTIWELD 250T/320T
230V - 1~ 2.5 mmz2
MULTIWELD FV 220M
110V -1~
POPIS ZARIZENI (OBR. I)
1- Drzak civky 9-  Pripojka plynu
2-  Zadni drzak horaku. 10- Vypinac on/off
3- Digitdlni displej 11- Napaijeci kabel
4- Nastaveni svarovacich parametrd 12- Drzak plynové lahve (max. 1 lahev o objemu 10 m3)
5- Pfipojka hofak( EURO. 13- Zasuvky 36V DC pro zafizeni ohrati plynu
6- Systém prepdlovani 1a- Ulozi$té(FV 220M)
7- Konektor zemnici svorky Krabice na prislusenstvi (400T)
8- Drzak horaku. 15- Spinac predstihu plynu a dratu

16- Po prechodu na plyn

OVLADACI PANEL (OBR. 6)

Indikator prehrati/prepéti (250T/320T/400T)

1= Indikétor prehFati/prep&ti/P400 (FV 220M) /- Kontrolka rezimu MIG

2- Zobrazeni napéti 8-  Tlacitko vybéru rezimu 2T/4T

3- Zobrazeni proudu a rychlosti dratu 9-  Tlacitko vybéru rezimu MIG/MMA

4- Kontrolka proudu 10- Dynamické nastaveni svafovaciho oblouku

5-  Kontrolka rychlosti dratu 11- Nastaveni rychlosti dratu (MIG) / nastaveni proudu (MMA)
6- Kontrolka rezimu MMA 12- Nastaveni napéti

ZAPNUTI

Viypinac je umistén na zadni strané vyrobku, otocte do polohy «I», abyste zapnuli generator. Tento prepinac nikdy
béhem svarovani neotacejte do polohy «O».
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POLOAUTOMATICKE SVAROVANI OCELI / NEREZI (REZIM MAG)

Vybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokynu uvedeného v tabulce na zarizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).
MULTIWELD 250T/320T m{ze svarovat ocelovy drat @ 0,6/1,2 mm, a nerezové oceli @ 0,8/1,2 mm.

MULTIWELD 400T m{ze svarovat ocelové a nerezové draty od @ 0,6 do 1,6 mm.

MULTIWELD FV 220M mizZe svarovat ocelovy drat @ 0,6/1,0 mm, a nerezové oceli @ 0,8/1,0 mm.

MULTIWELD 250T/320T/FV 220M : Zafizeni je standardné dodavano pro poufziti s vodicem @ 0,8 mm oceli (@ valecku 0,8/1,0).
MULTIWELD 400T : Zafizeni je standardné dodavano pro pouziti s ocelovym dratem @ 1,0 mm (valec @ 1,0/1,2).

Kontaktni trubice, drazky oblazku, a plasté hofaku jsou urceny pro tuto aplikaci. Aby bylo mozné svafovat draty o priméru 0,6,
pouZijte horak o délce maximalné 3 m. Vymeénte kontaktni trubicku (obr.. II-A) a valce motorového bubnu modelem s drazkou 0,6.
V tomto pripadé, umistéte jej tak, abyste vidéli znacku 0,6.

Svarovani ocele a nerezové ocele vyzaduje specifickou plynnou smés (Ar + CO2). Mnozstvi CO2 se lisi podle aplikace. U nerezové
oceli, pouzijte smés s 2% CO2 . Pfi svarovani Cistym CO2, K plynové lahvi musi byt pfipojen predehfivac plynu. Je také mozné
pouzit standardni predehtivaci modul (36 V), ktery Ize pfipojit do 36V zasuvky umisténé v blizkosti civky pajeciho dratu, za bo¢nimi
dvitrky. (fig. I-13). VSimnéte si, Ze toto 36V DC napajeni je kompatibilni s ohfivaci plynu 36V AC. Pro specifické poZadavky na plyn,
obrat'te se na svého distributora plynu. Spravné prdto¢né mnozstvi plynu u oceli ¢ini 8 az 12 I/min. vzdy podle prostfedi.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI HLINIKU (REZIM MIG)

Vybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokynu uvedeného v tabulce na zarizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).
Svarecku MULTIWELD 250T/320T/FV 220M lIze vybavit pro svarovani hlinikovym dratem @ 0,8 a 1,0 mm (fig. II-B).
Svarecku MULTIWELD 400T Ize vybavit pro svarovani hlinikovym dratem @ 0,8 a 1,6 mm. (fig. II-B).

Pouziti na hlinik vyZaduje specidlni Cisty argonovy plyn (Ar). Pro volbu plynu, poZadejte o radu distributora plynu. Spravné prdtocné
mnozstvi plynu u oceli ¢ini 15 aZ 25 I/min. vzdy podle prostfedi a svareci metody.

Rozdily mezi ocelovymi a hlinikovymi aplikacemi jsou nasledujici:

- Pouzivejte specialni kladky pro svarovani hliniku.

- Na pritlacné valecky navijaku vyvijejte minimalini tlak, aby nedoslo k rozdrceni dratu.

- PouZivejte kapilaru pouze pro ocelovy/uslechtily drat (ocelové vodici pouzdro).

- P¥i pripraveni hofaku pro hlinik vénujte zvlastni pozornost. Tento hordk ma teflonovou vnitfni viozku, kterd snizuje treni v horaku.
Nefezte plast’ na okraji Sroubeni., Musi presahovat délku kapilary, kterou nahrazuje, a slouzi k vedeni dratu z valc(.

- Kontaktni trubka : pouZijte hlinikovou kontaktni trubi¢ku SPECIAL odpovidajici priméru dratu.

SVAROVANI BEZ PLYNU

Viybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokynu uvedeného v tabulce na zarfizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII)
MULTIWELD 250T/320T/400T/FV 220M m{Ze svafovat bezplynovy drat o priméru od 0,9 do 1,2 mm, pokud je polarita obracena.
(fig. III - Kroutiva sila max. 5SNm) Nastaveni parametr pro toto pouZiti, postupujte podle pokyn{ na strané 84. Svarovani
trubickovym dratem se standardni tryskou mize zpsobit prehfati a poskozeni horaku. PouZijte nejlépe specidlni trysku «No Gas»
(viz. 072329), nebo vyjméte plvodni trysku (Fig. III).

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI MIG/MAG

PRIPOJENI A POKYNY
« Pfipojte kabel ukostteni na kladnou (+) nebo zapornou (-) pfipojku dle typu dratu (obecné na -).

s

VOLBA REZIMU A NASTAVENI

Stisknutim levého tlacitka @ zvolte reZim svafovani MIG/MAG a stisknutim pravého tlacitka | A ' zvolte chovani spousté. : 2T nebo
4T (chovani spoustéce je k dispozici pouze v rezimu MIG).
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1. Nastaveni svarovaciho napéti :

Pomoci levého knofliku @ nastavte svarovaci napéti tak, aby vyhovovalo
aby vyhovovala dané Uloze. Nastavena hodnota napéti se zobrazuje na levém
displeji.

°
2. Nastaveni rychlosti dratu: >
Pomoci  stfedového  knofliku ‘ nastavte rychlost dratu tak, = =
aby vyhovovala dané Uloze. Nastavena hodnota otacek se zobrazuje na pravém L4 s
displeji. v ‘ z ¢ o
7

P v . h 7
3. Nastaveni indukcnosti : v 4
Nastavte Uroven indukénosti pomoci pravého ovladaciho kolecka ® , rela- e reamatoct

Vv

tivni hodnota od MIN do MAX. Cim nizsi je Uroven indukcnosti, tim tvrdsi a Cerné podbarvené &sti nejsou uZitecné v tomto reZimu.
sméroveéjsi je oblouk, ¢im vyssi je uroven indukcnosti, tim meékdi je oblouk s
malym poctem vystupkd..

4. Post Gaz (MULTIWELD 400) Os |[C_J|[1s
Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani dil pfed oxidaci. 05s

Viybrat vystupni napéti a nastavit rychlost dratu dle pokynu uvedeného v tabulce na zafizeni, a dle tloust’ky plechu (obr. VII).

MONTAZ CivKY A NAKLADANI DRATU (OBR. 1IV)

MULTIWELD 250T/320T/400T/FV 220 M pojme role @ 200/300 mm (Setrné k Zivotnimu prostredi).
 Sejméte kontaktni trubicku z hofaku (Obr. ). D), a odpovidajici trysku (Obr. E).

Obrazek A :

e Otevrete poklop stanice.

o Umistéte civku na podpéru (3).

o Nastavte brzdu (4) tak, aby nedoslo k zamotani dratu setrvacnosti civky pfi zastaveni svaru.. Obecné plati, Ze motor prilis neuta-
hujte, protoze by doslo k jeho prehfati.

Obr.B:

MULTIWELD 250T/320T/FV 220 M : Dodavané valecky jsou ocelové valecky s dvojitymi drazkami (0,8 et 1,0).
MULTIWELD 400T : Dodavané valecky jsou ocelové valecky s dvojitym drazkovanim (1,0 et 1,2).

- Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouzivejte kladky s V-drazkami.

- Pro hlinikové a jiné slitinové draty pouzivejte valecky s U-pruznou, drazkou.

Obr.C:

Pro nastaveni tlaku navijeCe motorové hadice, postupuite takto:

« Uvolnéte knoflik (3) aZ na doraz a spustte jej, vloZte drat a pak civku opét volné zaviete.

e Spust'te motor stisknutim spinace horaku

o Nastavte nastavovaci Sroub pfi stisknutém tlacitku horaku. Jakmile se drat zacne vtahovat, prestaite utahovat.

Pozor: u hlinikového dratu pouzijte minimalni tlak, aby nedoslo k jeho rozdrceni.

o Vlytahnéte drat z hofaku asi o 5 cm, poté nasad'te na konec horaku kontaktni trubicku vhodnou pro pouzity drat. (fig. D), a
potom trysku (fig. E).

PRIPOJENI PLYNU

- Spravny regulator tlaku namontujte na plynovou lahev. Pouzijte plynovou hadici dodavanou se zafizenim. Nasad'te 2 upevriovaci
svorky, aby nedochazelo k Uniklm.

- Ujistéte se, Ze je plynova lahev bezpeclné pripevnéna k fetézu (f (obr. V).

- Nastavte pritok plynu nastavovacim koleckem na redukcnim ventilu.

POZN: pro snadné nastaveni prdtoku plynu, aktivujte valecky motoru stisknutim spousté horaku (uvolnéte knoflik navijece motoru,
abyste zabranili tahani dratu). Maximalni tlak plynu : 0.5 MPa (5 bars). Tento postup plati pouze pro rezim s plnénym dratem.

NEBEZPECI URAZU POHYBLIVYMI SOUCASTMI!

 Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!
e Béhem provozu nechte zavrené vSechny kryty skiiné!

Navijaky maji pohyblivé Casti, které mohou zachytit vase ruce, vlasy, odév nebo naradi, coz mdze vést ke zranéni!
&  Nenoste rukavice pfi nakladani dratu ¢i vymeéné civku dratu.
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SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

PRIPOJENI A POKYNY

- Pripojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku v pfipojovacich konektorech,
 Dbejte na Udaje na baleni elektrod tykajici se svarovaciho proudu a polarity.

» \lyjméte po svarovani elektrodu z drzaku.

VOLBA REZIMU A NASTAVENi

Stisknutim levého tlacitka @ vyberte rezim MMA.
Nastaveni svareciho proudu:
Pomoci stfedového knofliku @ nastavte svarovaci proud podle priiméru

elektrody a typu svafované sestavy. Aktualni pozadovana hodnota se zobra-
zuje na pravém displeji.

Cerné podbarvené &sti nejsou uzitecné v tomto reZimu.

NASTAVENi SVAROVACIHO PROUD
Nasledujici nastaveni odpovidaji dostupného rozmezi proudu dle typu a prifezu elektrody. Rozmezi jsou Siroka, protoze jsou zavisla
na aplikaci a svarovaci polohy.

— @ elektrody (mm) Rutilova E6013 (A) Bazicka E7018 (A)
3 1.6 30-60 30-55
Al 2.0 50-70 50-80
5 2.5 60-100 80-110
S 3.2 80-150 90-140
= 4.0 100-200 125-210
Q 5 150-290 200-260
N 6.3 200-385 220-340
@ elektrody (mm) Rutilova E6013 (A) Bazicka E7018 (A)
1.6 30-60 30-55
P 2.0 50-70 50-80
~ 2.5 60-100 80-110
z 3.2 80-150 90-140
4.0 100-200 125-210
5 150-220 200-220

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU

e Kabel pro obraceni polarity musi byt odpojeny v rezimu MMA (tyCové svareni) za Ucelem pripojeni drzaku elektrody a zemnici
svorky. Dbejte na spravnou polaritu podle Udajti na baleni elektrod.

« Dodrzujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svareni.

« Vase zafizeni je vybaveno specifickou funkci pro invertory:

- ANTI STICKING (Ochrana pred prilepenim): Umoznuje snadné oddaleni elektrody od kovu. Funkce proti pfilepeni, po jeho
spusténi, vyzaduje Cekaci dobu pfiblizné 3 sekundy, nez je mozné pokraCovat v normalnim svarovani.

OCHRANY A POKYNY

1 - Pfehiati :

Zdroj je vybaven ventildtorem s automatickym fizenim teplotou zafizeni. KdyZ rozvodna prejde na tepelnou ochranu, prestane
dodavat proud. Oranzova kontrolka (obr. VI-1) sviti dokud se teplota pfistroje nevrati do normalu.

o Nezakryvejte vétraci otvory.

e Po svareni nechejte zafizeni pripojené, aby se mohlo vychladit.

2 - Nadmérny proud :

Tato rozvodna je vybavena mérenim primarniho proudu. V pfipadé nadmérného proudu oranzové svétylko (fig. VI-1) se rozsviti. V
tom pfipadé, vypnout a zapnout zafizeni.

3 - P400 (jediné FV 220M ) :

Tato rozvodna je vybavena primarni prepét'ovou ochranou. V tomto ptipadé, Oranzova kontrolka (obr. VI-1) blika kazdou sekundu.
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4 - Pokyny :

« DodrZujte vSeobecné platna zakladni pravidla pfi svareni.

o Zajistéte dostateCné vétrani.

« Nepracujte v mokré oblasti. Aby se zabranilo uniku plynu, pouzijte svorky dodané v krabici s pfislusenstvim.
- Ujistéte se, Ze plynova lahev drzi na misté pomoci upeviovaciho limce, viz fig. V.
- Nastavte prdtok plynu nastavovacim koleckem na redukénim ventilu.

ANOMALIE, PRICINY, OPRAVNE PROSTREDKY

ZAVADA

PRICINY

ODSTRANEN{

Rozsviti se indikator ochrany

PrekroCeni pracovniho cyklu
Okolni teplota nad 40 °C
Ucpané privody vzduchu

Pfed pokraCovanim ve svarovani
pockejte, az kontrolka zhasne.
Respektujte provozni faktor a zajistéte
dobré vétrani.

Kontrolka ochrany blika
( jediné MULTIWELD FV 220M )

Sit'ové napéti mimo maximalni toleranci

Zkontrolujte elektrickou instalaci kvalikfi-
kovanym personalem

Kontaktni trubicka je ucpana.

VycCistéte kontaktni trubicku nebo ji
vymeénte a pouZzijte sprej pro zajisténi
neprilnavosti.

Rychlost podavani dratu neni konstantni.

Drat prokluzuje v posuvu.

o Zkontrolujte tlak ve valcich nebo je
vymeénte.

o Prdimér dratu neni v souladu s kladkou.
¢ Hadicka vedeni dratu u hotfaku neni
spravna.

Motor nebézi.

Brzda civky nebo valec jsou pilis
utazené.

Uvolnéte brzdu a pohon role

Problém s napdjenim

Prekontrolujte, zda je spinac nastaven do
polohy «ZAP».

Spatny posuv drétu.

Hadicka vedeni dratu je znecisténa nebo
poskoZena.

VycCistéte nebo vymérite.

Kladky nedostatecné utazené

Upravit dotazeni kladek

Brzda civky je pfilis utazena.

Uvolnéte brzdu.

Zadny svéreci proud.

Spatné pripojeni sitové zastreky.

Podivejte se na pripojeni zastrcky a
zkontrolujte, zda je zastrcka spravné
napajena.

Spatné uzemnéni.

Zkontrolujte uzemnovaci kabel (pfipojeni
a stav svorky).

Stykac vykonu nefunkéni.

Zkontrolujte spoust’ hofaku.

Zablokovani dratu v pohonu.

Hadicka vedeni dratu je znecisténa nebo
poskoZena.

Zkontrolujte trysku a télo horaku.

Drat zablokovany v horaku.

Vyménte nebo vycistéte.

Zadna kapilarni $picka.

Zkontrolujte pFitomnost kapilarni Spicky.

Rychlost podavani dratu prilis vysoka.

Snizte rychlost podavani dratu.

Svarova lista je porézni.

Priitok plynu je nedostatecny.

Upravit prdtok plynu (15 az 20 I/min)

Vycistéte zakladni kov.

Plynova lahev je prazdna.

Vyménte.

Neuspokojiva kvalita plynu.

Vyménte.

Cirkulace vzduchu nebo vliv vétru.

Zabranite prlivanu, chrante svarovaci
prostor.

Plynova tryska je prilis zanesena.

Vycistéte trysku nebo ji vyménte.

Spatné kvalita drétu.

Pouzijte drat vhodny pro svarovani MIG-
MAG.

Spatnéa kvalita svarovaného povrchu
(rez, atd...)

Ocistéte svarené dily.

Prilis velké jiskry.

Napéti oblouku je pfili§ nizké nebo prilis
vysoké.

Viz parametry svarovani.

Spatné uzemnéni.

Umistéte ukostreni do blizkosti mista
svareni

Nedostatecna plynova ochrana.

Upravit prdtok plynu

11
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Prekontrolujte hadici vedeni plynu a spoje
Nedostatek plynu u horaku. Chybné spojeni u vedeni plynu. u motoru.

Zkontrolujte elektroventil.
ZARUKA

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).

Zaruka se nevztahuje na :
e Poskozeni pfi transportu.
o Opotiebitelné dily (napt. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd.).

- Incidenty zplsobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).

- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pfipadé poruchy, vrat'te zafizeni svému distributorovi, pfilozenim :
- datovany doklad o nakupu (Uctenku), fakturu....)
- podrobny popis poruchy
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‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

NAHRADNI DiLY

MULTIWELD 250T :

1 | Sekundarni usmérriova¢ PCBA 53569
2 | Podpéra civky dratu Zéggg
3 | Hadicova civka C51563
4 | Hlavni transformator 53570
5 | Vystupni indukénost 53571
6 | Drzak pojistky 53348
7 | Zasuvka plynového ohfivace 53436
8 | Ventilator C16533
9 | Uchyty 56047
10 | Zasuvka Texas 51469
11 | Karta displeje 53572
12 | Kontrolni karta 53573
13 | Karta primarniho usmérfovace 53574
14 | Karta IGBT 53575
15 | Kondenzator 53576
16 | Filtracni karta 53577

71542
17 | Elektromagneticky ventil 71702

71703
18 | Kabel pro prepdlovani 71918
19 | Pfepinac 53578
20 | Napajeci kabel C21474
21 | Zadni kola 71375
22 | Predni kola 71361
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‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

NAHRADNI DiLY

MULTIWELD 320T:

1 | Sekundarni usmérriova¢ PCBA B4084
2 | Podpéra civky dratu Zéggg
3 | Hadicova civka 53589
4 | Hlavni transformator 53590
5 | Vystupni indukénost 53591
6 | Drzak pojistky 53348
7 | Zasuvka plynového ohfivace 53436
8 | Ventilator 53592
9 | Uchyty 56047
10 | Zasuvka Texas 51478
11 | Karta displeje 53572
12 | Kontrolni karta 53593
13 | Karta primarniho usmérnovace 53574
14 | Karta IGBT 53594
15 | Pilote IGBT PCBA 53595
16 | Filtracni karta 53577

71542
17 | Elektromagneticky ventil 71702

71703
18 | Kabel pro prepdlovani 53596
19 | Pfepinac 53578
20 | Napajeci kabel B3104
21 | Zadni kola 71375
22 | Predni kola 71361
23 | Modul usmériiovace s rychlou obnovou 53597




‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

NAHRADNI DiLY

MULTIWELD FV 220M :

b 4
b 4
o o } Aoo
b 4
b 4
o o } i1 ©° ©°
p 4
p 4
. 180 o =

Zasuvka plynového ohfivace 53436
2 | DrZak pojistky 53348
3 | Podpéra civky dratu ;(138(5)2
4 | Podpora horaku 98853GF
5 | Uchyty / Handles / Mangos / Pyuku / Handvaten / Impugnature / Griffe 56047
6 | Hadicova civka C51563
7 | Kabel pro prepdlovani B3125
8 | Zasuvka Texas 51468
9 | Zobrazeni karty B4096
10 | PFC induktor 63691
11 | Pfedni kola 71361
12 | Zadni podpéra kabelu 98854GF
71542
13 | Elektromagneticky ventil 71702
71703
14 | Pfepinac C51545
15 | Napajeci kabel C51142
16 | Zakladni karta B4108
17 | Ventilator C16533
18 | Prdmér kola 200 mm 71375




‘@ MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

NAHRADNI DiLY

MULTIWELD 400T :

11
18

12 8
a

1 | Primarni napajeci karta 53561
2 | Podpéra draténé civky Zéggg
3 | Hadicova civka C51568
4 | Hlavni transformator C32586
5 | Vystupni indukénost C32587
6 | Drzak pojistky 53348
7 | Zasuvka plynového ohfivace 53436
8 | Ventilator 53560
9 | Uchyty / Handles 56047
10 | Zasuvka Texas 51461
11 | Karta displeje B4137
12 | Kontrolni karta B4139
13 | Ovladaci deska IGBT B4141
14 | Vypinac zapnuti/vypnuti 51061
15 | KARTA CEM 53568
16 | Module IGBT 53566
17 | Sekundarni rovnaci karta 53559
18 | Kabel pro prepdlovani B3159
19 | Elektromagneticky ventil 71540
20 | Napajeci kabel 21470
21 | Zadni kola 71375
22 | Predni kola 71361
23 | Usmérnovaci mlstek 53567
24 | Kondenzator C64062
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ELEKTRICKA SCHEMA

MULTIWELD 320T:
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ELEKTRICKA SCHEMA

MULTIWELD 220M FV :
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

TECHNICKE VLASTNOSTI
250T 320T 400T
Primérni
Napéjeci napéti u1 400 V +/- 15%
Sitova frekvence 50/60 Hz
Pocet etap 3
Pojistka jistice 16A 16A 32A
Maximalni efektivni napajeci proud 11eff 76A 96A 19.8A
Maximalni napajeci proud |1max 13.94A 1751A 3347
Sekce sitového kabelu 4x1.5mm? 4 x2.5mm? 4 x4 mm?
Maximalni aktivni spotfeba energie 8580 W 11160 W 16 340 W
Spoteba na volnobéh 2W MW 16.1W
Uginnost pfi 12max 87 % 88 % 89 %
Vykonovy faktor pfi 12max A 0.90 0.92 0.72
Trida EMC A
Sekundarni MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Napéti naprazdno (TC%(; 59V 64V v
Charakter svafovaciho proudu DC
Zplisoby svafovani MIG-MAG / MMA
Minimalni svafovaci proud 40A
Jmenovity vystupni proud 12 40 > 250 A 40> 300A | 40->320A 40> 400A
B&zné vystupni napéti U2| 216>30V | 16265V | 21632V | 16>30V [216->36V 16->34V
Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min), Norma EN60974-1 / Pracovni cyklus pfi 40°C (10 min), Norma Imax 30 % 30 % 35%
* Emggr?;ﬁd;uer @ 40°C (10 min), EN60974-1-Norm / Ciclo de trabajo a 40°C (10 min), Norma EN60974-1/ 60 % 200A 220A 240A 300A
MB% npyn 40°C (10 muH), Hopma EN60974-1. / Inschakelduur bij 40°C (10 min), Norm EN60974-1, Ciclo di
lavoro a 40°C (10 min), Norma EN60974-1. 100 % 180A 180A 200A 240A
Ocel / Steel 0.6~>12mm 0.6~>12mm 0.6~>16mm
Inox / Stainless 08->1.2mm 08->1.2mm 0.6->1.6mm
Miniméini a maximalni pramér plniciho dratu Hiinik 08 10mm 08 10mm 08 16mm
Jadrovy drét/ Cﬁ: 0.9 12mm 0.9 12mm 0.9 12mm
Konektory hofaku Euro
Typ valecku A B B
Rychlost odvijeni 2> 15 m/min 3> 18 m/min 321 m/min
Vykon motoru 50 W 50 W 50 W
Maximalni primér civky @300 mm
Maximalni hmotnost civky plniciho dratu 15kg
Maximalni tlak plynu Pmax 0.5 MPa (5 bar)
Provozni teplota -10°C » +40°C
Teplota skladovani -20°C » +55°C
Stuperi ochrany P21 ‘ P21 IP21
Minimalini tfida izolace civek B
Rozméry (LxIxh) 77 x78x47.5cm 91x92.8x55cm
Hmotnost 40 kg ‘ 44 kg 64 kg

*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu. V pripadé intenzivniho pouzivani (vétsiho
nez pracovni cyklus) mize dojit k vypnuti tepelné ochrany, v tomto pfipadé, oblouk zhasne a rozsviti se komrolka,ﬂ Nechte piistroj pfipojeny, aby se
mohl ochladit, az kontrolka zhasne. Zdroj s plochou vystupni charakteristikou. V nékterych zemich, U0 se nazyva TCO

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 & 40°C and on a 10 min cycle. While under intensive use (> to duty cycle) the
thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicator l switches on. Keep the machine’s power supply on to enable cooling
until thermal protection cancellation. The current source describes a flat output characteristic. In some countries, U0 is called TCO.
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

TECHNICKE VLASTNOSTI
FV 220M
Primérni
Napéjeci napéti U1 10V +/-15% ‘ 230V +/-15%
Sitova frekvence 50/60 Hz
Pocet etap 1
Pojistka jistice 32A ‘ 16A
Maximalni efektivni napéjeci proud 11eff 20.3A
Maximalni napajeci proud |1max 36.99A
Sekce sitového kabelu 3x2.5mm?
Maximalni aktivni spotfeba energie 7020 W
Spotfeba na volnobéh 256 W
Uginnost pfi 12max 82%
Vykonovy faktor pfi 2max A 0.99
Trida EMC A
Sekundéarni MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Napéti naprazdno (TC%(; 67V 7%V
Charakter svafovaciho proudu DC
Zplisoby svafovani MIG-MAG / MMA
Minimalni svafovaci proud 30A
Jmenovity vystupni proud 2] 30> 120A 30> 140A 30->200A 30>220A
B&zné vystupni napéti U2| 21.2>248V | 15521V | 21228V 155>25V
Imax 30 % 20%
* Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min), Norma EN60974-1 60 % 100A 10A 140A 160 A
100 % 80A 90A 100A 120A




MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

Ocel / Steel 0.6->1.0mm
Inox / Stainless 0.8->1.0mm
Minimalni @ maximalni pramér piniciho dratu
Hlinik 0.8~>1.0mm
Jadrovy drat / Cored wire 0.9~>12mm
Konektory hofaku Euro
Typ valecku A
Rychlost odvijeni 2 11 m/min 215 m/min
Vykon motoru 50 W 50 W
Maximalni priimér civky @300 mm
Maximalni hmotnost civky plniciho dratu 15kg
Maximalni tlak plynu Pmax 0.5 MPa (5 bar)
Provozni teplota -10°C > +40°C
Teplota skladovani -20°C » +55°C
Stuperi ochrany P23
Minimalni tfida izolace civek B
Rozméry (LxIxh) T7x79x47 cm
Hmotnost 32kg
*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu. V pripadé intenzivniho pouzivani (vétsiho
nez pracovni cyklus) muze dojit k vypnuti tepelné ochrany, v tomto pfipadé, oblouk zhasne a rozsviti se kontrolka‘ﬂ Nechte pfistroj pfipojeny, aby se
mohl ochladit, az kontrolka zhasne. Zdroj s plochou vystupni charakteristikou. V nékterych zemich, U0 se nazyva TCO
*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 a 40°C and on a 10 min cycle. While under intensive use (> to duty cycle) the
thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorl switches on. Keep the machine’s power supply on to enable cooling
until thermal protection cancellation. The current source describes a flat output characteristic. In some countries, U0 is called TCO.
VYSVETLENI SYMBOLO
A [!!| [EBPozor! Prectéte si prosim pozomé tento navod k obsluze pred pouzitim.
=D == | [Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.
= % ) = A Svafovaci invertor generujici jednosmémy proud.
|IEC 60974-1
IEC 60974-10 [HA7afizeni spliiuje pozadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tFidy A.
Trida A
IEC 60974-5 Zafizeni splfiuje normu EN 60974-5.
; Svarovani stinénou elektrodou - MMA (Manual Metal Arc)
5 Svafovani MIG / MAG
L
S EHAVhodné pro svafecské prace v oblasti se zvysenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.
P21 Chranéno pfed pfistupem k nebezpe¢nym ¢astem pevnych téles o priméru > 12,5 mm (odpovida prstu) a pred svislymi kapkami vody.
P23 EHAChranéno pred pfistupem k nebezpecnym ¢astem pevnych téles o priméru > 12,5 mm a chranéno pied destém sméfujicim pod uhlem 60° ke svislici.
[ Trvaly svafovaci proud
uo Jmenovité napéti naprazdno
X(40°C) EAPracovni cyklus podle normy EN60974-1 (10 minut) 40°C).
12 EAOdpovidajici konvenéni svafovaci proud Corresponding conventional welding current Entsprechender Schweiltstrom Corriente de soldadura convencional correspon-
diente.
A EAAmpery
u2 EAKonvenéni napéti v odpovidajicich zatézich.
Vv Volt
Hz Hertz
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MULTIWELD 250T / 320T / FV 220M / 400T

Da} 3~50/60 Hz

[HATiifazové napajeni 50 nebo 60 Hz

D{) 1~ 50/60 Hz

Jednofazové napéajeni 50 nebo 60 Hz

U1 EAJmenovité napajeci napéti
11max EAMaximalni jmenovity napajeci proud (efektivni hodnota)
[1eff EAMaximalni efektivni napajeci proud

q3

[A7Zafizeni odpovida evropskym smémicim. EU prohladeni o shodé je k dispozici na nagich webovych strankach (viz tituni strana).

IE Znacka shody EAC (Euroasijské hospodarské spoletenstvi)

EAL

cA

[H7afizeni odpovida britskym smérnicim. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).

Entrée de gaz

hi¢

EAProdukt pro tidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikviduite toto zafizeni do domaciho odpadu!

_—
2
o~ EAProdukty pro tfidény sbér odpadu

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. Prohlaeni o shodé CI (CMIM) je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni strana).

EAinformace o teploté (tepelna ochrana)

Rychlost dratu

EAPIynové proplachovani
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