Vrtaci a frézovaci strojek PROXXON

MINIMOT 40(E)

Objednavaci ¢islo: 80 97 56

Navod k obsluze

Predmluva

Velmi vazeny zakazniku!

Vrtaci afrézovaci strojek PROXXON MINIMOT 40(E) je

ruéni, ale piesto vykonny strojek.

Predlozeny navod obsahuje:

— bezpeénostni piedpisy

- névod k obduzea

— katalog nahradnich dilt.

Prosime povsimnéte si!

PouZivani tohoto navodu

— uleh¢i poznat strojek

— zabrani poruchadm vzniklych neodbornou manipulaci

— zvysi zivotnost vaseho strojku.

Mgjte vzdy tento navod po ruce.

Obduhujte tento strojek jen sdobrymi znalostmi a

povsimnéte si tohoto navodu.

PROXXON nerudi za &innost strojku:

— pii zachazeni, které neodpovida b&znému pouzivani

— pfi jinych Cinnostech, které nejsou vyjmenovany v
navods

— pii pohrdani bezpecnostnimi piedpisy.

Zadné garanéni naroky nemite, pokud k poruse dodo:

— pii chybné obsluze

— pii nedostatecné Gdrzbe.

Pro vasi bezpecnost prosime dbejte bezpodminedné na

bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte originalni nahradni dily PROXXON.

Vyhrazujeme s dal§i vyvoj ve smydu technického

pokroku.

Piejeme vam mnoho Gspéchil s vasim vrtacim a frézovacim
strojkem MINIMOT 40 (E).

CONRAD
ELECTRONIC

U pragnych praci noste ochrannou masku.

— Nepouzivané nafadi uchovavejte v uzavienych
prostorech mimo dosah d&ti.

— Nepieteézujte strojek.

— Pro t&Zkou praci nepouzivejte slabé naradi.

- Netahejte za kabel.

— Pfivodni kabel chrarite pfed horkem a ostrymi rohy a
nechte si ho vymenit jen u odbornika .

— Nastroj pevné pfipevnéte nebo upnéte.

— Tupé nastroje vyméiite.

— Po praci strojek fadné ocistéte.

— Pfi nepouzivani, pred udrzbou, vyménou nastroje nebo
opravou vytahnéte vidlici ze sité.

— Pred pouzivanim strojek prohlédnéte, neni-li poskozen a
vadné dily vymérite.

— Opravy elektrického zafizeni mohou provadst pouze
odbornici.

— Pouzivejte jen piislusenstvi a nahradni dily, které jsou

doporuceny v tomto navodgé nebo vyrobcem.

Bezpeénostni predpisy

Pozor!

Ctéte pedlivé a dbejte nasledujicich bezpetnostnich

predpist, diive nez zacnete strojek pouzivat. Zabranite tim

vagemu porandni.

— Zabrante neporadku na pracovisti.

— Nepouzivejte elektrické zafizeni v desti, ve vihkém
prostiedi nebo v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynt.

— Drzte jej z dosahu dé&ti.

- Stéle noste ochranné bryle.

Vrtaci a frézovaci strojek

Celkovy pohled

Legenda

1 Spina¢ a vypinac s regulatorem otacek (jen MM 40/E)
2 Drzadlo strojku

3 Napgjeci kabe

4 Spina¢ a vypina¢ (jen MM 40)

5 Aretatni tlacitko

6 Sklicidlo

7 Upinag vrtacky

Obr. 1



Popis strojku

Vrtaci afrézovaci strojek PROXXON MINIMOT 40(E) je

idedlni pfistroj k jemnému vrtani, frézovani, brouseni,

lesténi, kartaCovani, odrezovani, vyryvani, vytepavani ak

déleni.

Pro elektrikaie, modelafe, jemné mechaniky, $perkaiské
dilny, optiky, umélecka femesla, vyrobu naradi a forem.
Téz k oznacovani naradi a keramiky.

Miizete opracovavat ocel, nezelezné kovy, sklo, dievo,
nerosty a keramiku.

Vrtaci vieteno je tésné ulozeno v preciznim kuli¢kovém
lozisku.

Drzeni umoziuje dokonalé vedeni nastroje.
Strojek pohani 5-ti pélovy motor se silnym todivym
momentem. Typ 40/E ma elektronickou regulaci otacek.

Technické udaje

Déka cca220 mm
Hmotnost cca230g

Kréek vietena 20234 mm
Motor:

Otacky (40) 20 000/min

Otacky (40/E) 5000 az 20 000/min
Napéti 122718V

Piikon ccad0 W

Hluénost <€70dB (A)

Odpovida nafizeni ES 82-499 pro rédiové rueni
(VDE 0875).

Prislusenstvi

Pouzdro pro MINIMOT néstroje
Sitovy zdroj NG 2 (S/E) nebo NG 5 (E)
Vrtékovy stojan MBS 140

Universalni drzak UH 34

Obr. 2

Obsluha

Upnuti nastroje, vyména

Pozor!

Pied vyménou nastroje vytahnéte sitovou zastrcku.

Aretacni tlacitko (Sipka viz obr. na dalsi stran&) nikdy

nemackejte, dokud strojek b&zi.

1 Skligidlem (viz obr. na dalsi strang) lehce otacejte a
pfitom stladujte aretaéni tladitko, dokud nezapadne.

2 Oteviete upinaci pouzdro a vyméfite nasazeny nastroj.

Vsechny vsazené nastroje hned jak je to mozné upnéte.

Dlouze vyénivajici hiidelky se lehce ohybaji a zplisobuji

Spatny b&h.

Pfipojeni pfistroje

Pouzijte sitové zdroje s minimalnim vykonem 1 A.
Doporucujeme sitovy zdroj PROXXON NG 2 (S/E) nebo
NG5 (E).

Obr.3

1. Zastreku s polovym jisténim pipojte k sitovému zdroji
(obr.3).

Pii pietizeni se sitové pfistroje PROXXON automaticky

odpinaji. Odpojte sit'ovou zastréku a nechte sit'ovy zdroj

nékolik minut ochladit.

Prace se strojkem

Nepracujte bez ochrannych bryli.

Nepracujte s poskozenym brusnym kotoucem nebo
pokiivenou hiidelkou.

2. Strojek zapnéte spinacem 1 (obr.5) a nastavte
odpovidajici otacky pro zvolenou praci (jen 40/E).

Upozornéni:

Nikoliv velky piitlak, nybrz spravné a rovnomérné otacky

piinaseji vysoky brusny vykon.

Malé frézky/hiidélky = vysoké otacky

Velké frézky/hiidélky = nizké otacky

3. Drizte piistroj pii frézovani nebo vyryvani jako
propisovacku (obr.4) a nezakryvejte pfitom ventilacni
otvory.

4. Pii hrubych pracich drzte piistroj jako nasadu kladiva
(obr.5).



Elektronicka regulace otadek pracuje jen pii piipojeni na
nestabilizované sit'ové zdroje (napt. vechny sitové zdroje
PROXXON). Pii pfipojeni na baterie b&zi piistroj jen v
maximalnich otackach.

Katalog nahradnich dila

ET - &islo: Poj menovani

28500 - 01 pravé strana krytu

28500 - 02 leva strana krytu

28500 - 03 zadni kryt

28500 06 motor

28500 - 07 vétrak

28500 - 08 hnaci hiidel

28500 - 09 kulickové lozisko

28500 - 10 pFesuvna matice krytu

28500 - 11 skli¢idlo
(1,0-24a3mm)

28500 - 12 pfesuvna matice

skli¢idla

28500 - 14 spina¢ a vypinaé

28500 - 15 krétky Sroub krytu

28500 - 16 diouhy &oub krytu

28500 - 17 pfivodni $itira

sochranou proti
lamani a zastrékou

28500 - 97 obal
28500 - 99 navod k obduze
Jen pro 40/E
28510-04 zadni kryt
28510- 05 regulétor
S potenciometrem

28500-13 regula¢ni knoflik



