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WHEN YOU NEED IT.

1l'orch

with Surelox® Technology

Preco je CUTMASTER TRUE
revolucna séria plazmovych rezacich
zdrojov?

Nova séria rezacich zdrojov CUTMASTER® TRUE ™ bola navrhnuta s
myslienkou, ze doporucena rezna kapacita zdroja, by mala zaroven
byt aj SKUTOCNOU reznou kapacitou.

So sériou,,TRUE” sa Vam nemoze stat, Ze kupite zdroj s vy$sou
reznou kapacitou ako v skuto¢nosti potrebujete.

Pri zakupeni zdroja CUTMASTER so série TRUE, ktory ma
doporucenu reznu kapacitu 12 mm, budete méct tymto zdrojom
rezat material s hridbkou 12 mm pri jeho 100% zataZeni bez
akychkolvek vynimiek.
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Skutocne VIAC...

Fakt ¢. 1
Skuto¢na dovera

Fakt ¢. 2

Skutocny vykon

Fakt ¢. 3
Skuto¢na ochrana

Fakt ¢. 4
Systém True Tip™

Fakt ¢. 5

Skutoc¢na flexibilita

Fakt ¢. 6

Skuto¢na mobilita

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ su riadené mikroprocesorom a vybavené
riadiacimi panelmi s LED kontrolkami. Riadiaca elektronika zaistuje extrémnu
spolahlivost a bezchybny chod zdroja od nastavenia aZ po ukoncenie prace.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ vdm umoznia rezat cely def materialy
s hrdbkou, ktord zodpoveda doporucenej reznej kapacite daného zdroja. Znie
to neuveritelne? Mozete nam verit, nebudete sklamanil

Ako keby trojro¢na neobmedzena zaruka nestacila. CUTMASTER® TRUE ™ su
ako jediné plazmové rezacie zdroje vybavené ochrannymi rdmami, ktoré zvysuju
odolnost zdroja.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ su ako jediné plazmové systémy na trhu
vybavené rezacimi Spickami, ktoré umoznuju rezanie pridom 60 A pri tahani
horaku po povrchu zakladného materialu.

Nova séria zdrojov CUTMASTER® TRUE ™ je vybavena patentovanymi plazmovymi
horakmi 1 Torch®. Pre v3etky zariadenia tohto radu je jeden set spotrebnych dielov.
PredlZovaci kabel umoznuje rezat aZ vo vzdialenosti 30,5 m od plazmového zdroja.
Rychla vymena ru¢ného hordka za mechanizovany zaistuje vysoku flexibilitu zdroja.

Zdroje série CUTMASTER® TRUE ™ maju nizsiu hmotnost ¢o ulahcuje ich presuvanie
na pracovisku. Znizenie hmotnosti nijako neovplyvnilo ich vykon.

———
- — —

_ :'mlnﬂm'l‘-“"““"‘“-
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CUTMASTER 10 ponuka rovnaku spolahlivost a vykon aky ocakavate
od zdroja série CUTMASTER. Tento 30 A zdroj garantuje vysoku kvalitu
od drazkovania az po maximalnu hridbku rezu ktora je 15 mm. Na
rozdiel od konkuren¢nych plaziem, CUTMASTER 10 ponuka automatické
znovuzapalenie obluka, systém ATC® pre rychle odpojenie hordka a

automaticku volbu napatia.

CUTMASTER 10 je najodolnejsia plazma s doporu¢enou hribkou rezu
10 mm na sucasnom trhu. Ako jediny systém vo svojej kategorii ponuka

ochranu so systémom TRUE GUARD™.

Aplikacie:

« Autoopravarenstvo
« InStalatérstvo

« Domace dielne

- Stavebnictvo a stavba ocelovych konstrukcii
« Lodiarsky opravarensky priemysel

REZNA KAPACITA

M = maximélna
G = doporucend

M

b1
=~ i
I;I I\ |

Legenda [l KonkuiEnen [ Kenkurenus!

Strana 4

CLTRLAR T

Konkurent C - T
#‘;"

Doporucena hrubka rezu

10 mm

Maximalny rez

12mm 16 mm

Delenie materialu

r"-Maximéxlny vystupny prud (A) 30 5
Vystupny vykon (kW) 2,8
Doporucena hribka rezu (mm) 10
Maximalna hrubka rezu (mm) 12
Delenie materialu (mm) 16
Vlyrezanie otvoru (mm) 6

Napajanie

230V/14 A; 1~ 50/60 Hz

Zatazovatel

35%@30A

Rozmery (v x § x d) - mm

381x305x610

Hmotnost (kg) 17,7
Typ horadka SL60
Tlak vzduchu (bar) 4,5
Prietok vzduchu (I/min) 141

Zéruka (jednotka/horak)

3/1

Certifikaty
b

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC,CTICK
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CUTMASTER 12 ponuka rovnaku spolahlivost a vykon aky ocakavate
od zdroja série CUTMASTER. Tento 40 A zdroj garantuje vysoku
kvalitu od drazkovania az po maximalnu hrubku rezu, ktora je

15 mm. Na rozdiel od konkurenénych plaziem, CUTMASTER 12

ponuka automatické znovuzapalenie obluka, systém ATC® pre rychle
odpojenie horaka a automaticku volbu napatia.

CUTMASTER 12 je najodolnejsia plazma s doporucenou hribkou
rezu 12 mm na su¢asnom trhu. Ako jediny systém vo svojej kategorii
ponuka ochranu so systémom TRUE GUARD™.

Aplikacie:

« Stavebnictvo Doporucend hribkarezu ~ Maximalny rez Delenie materiélu
- Udrzba/oprava a— O -
« Strojarska vyroba 12mm 15 mm 20mm

If-Maximé\Iny vystupny prad (A) 40
Vystupny vykon (kW) 3,8

REZNA KAPACITA

M = maximalna

Legenda [l xonkusnmy W KGRKGFEREE!

KonkurentC [l T
—ﬂl,_

G = doporucena Doporucend hrubka rezu (mm) 12
:: : = " Maximalna hrubka rezu (mm) 15
2 L N '_TU Delenie materialu (mm) 20
w ks bl Vyrezanie otvoru (mm) 6
i | G
Napdjanie 400V/8 A; 3~ 50/60 Hz

Zatazovatel 60% @ 40 A
Rozmery (v x § x d) - mm 416 x273 x572
Hmotnost (kg) 19,5

Typ hordka SL60

Tlak vzduchu (bar) Dyl

Prietok vzduchu (I/min) 165

Zaruka (jednotka/horak)

3/

Certifikaty

e

CE, ROHS, 1P23C,
NTRL/C, CCC,C-TICK
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CUTMASTER 20 patri medzi najvykonnejsie a najlahsie plazmy pre
rezanie materialu s hrabkou 20 mm.

Zdroje série CUTMASTER TRUE zaistuju vysoku preciznost rezu vdaka
technologii TRUE Cut Drag Tip Series™. 60 A rezacia $picka umoznuje
rezat material do hrubky 6 mm tahanim horaku po povrchu materialu,
¢im sa dosahuje maximalna mozna presnost a kvalita rezu.

Tento plazmovy rezaci zdroj umoznuje rezat konstruként ocel, nerezovu
ocel alebo hlinik s maximalnou hribkou az 32 mm. CUTMASTER 20 spdja
vysoky vykon, dokonalé vlastnosti a technolégiu horaka 1 Torch®.

Aplikacie:
» Stavebnictvo
- Udrzba/oprava

« Strojarska vyroba Doporucend hribka rezu

REZNA KAPACITA

[ M =maximalna
G = doporucend

Maximalny rez

Delenie materiélu

20 mm 25 mm 32mm
e — ™
Maximalny vystupny prud (A) 60
Vystupny vykon (kW) 6,2
Doporucena hribka rezu (mm) 20
Maximalna hrubka rezu (mm) 25
Delenie materialu (mm) 32
Vlyrezanie otvoru (mm) 12

Legenda Konkurent A (Il KGRKiFEREE Konkurentc [l _TD

Napdjanie

400V/16 A; 3~ 50/60 Hz

ZataZovatel

40% @ 60 A

Rozmery (v x § x d) - mm

381x305x610

Hmotnost (kg) 19,5
Typ hordka SL60
Tlak vzduchu (bar) 5.2

Zéruka (jednotka/horak)

3/

Certifikaty
L

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

>
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CUTMASTER 25 je so svojou vahou 19,5 kg 0 50% lahsi od svojho
najvacsieho konkurenta, pricom ponuka este vyssi vykon.

Nenechajte sa oklamat velkostou zdroja, CUTMASTER 25 dokéze hravo
odrezat materidl s hrdbkou 30 mm.

Tato jednotka je ako vietky zdroje série TRUE CUTMASTER vybavena s
hordkom vyuzivajucim technolégiu 1 Torch®.

Aplikacie:

- Tazka strojarska vyroba
« Priemyselnd vyroba

« Stavebnictvo

REZNA KAPACITA - -

Doporucena hrubka rezu ~ Maximalny rez Delenie materialu

25mm 30mm 38 mm
M = maximalna
,G= doporucena
) ' ™
Maximalny vystupny prad (A) 80
Vystupny vykon (kW) 9
Doporucena hrubka rezu (mm) 25
Maximalna hrabka rezu (mm) 30
Delenie materialu (mm) 38
Vlyrezanie otvoru (mm) 15
Legenda [ Konkuienna [ KonkurentBl gu 7O
Konkurent C Konkurent D il Napajanie 400V/20 A; 3~ 50/60 Hz
Zatazovatel 40% @ 80 A
Rozmery (v x § x d) - mm 381 x305x610
Hmotnost (kg) 19,5
Typ horadka SL60
Tlak vzduchu (bar) 4.8
Prietok vzduchu (I/min) 189
Zéruka (jednotka/horak) 3/1
e T Certifikaty CE, ROHS, 1P23C,
\ NTRL/C, CCC, C-TICK )
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CUTMASTER 35 je jednym s najrychlejsie rezicim plazmovym
zdrojom na svete v kategérii zdrojov s reznou kapacitou 35 mm.
Jednotka sa vyznacuje kompaktnym tvarom a nizkou hmotnostou
¢o z nej robi najmobilnejsi plazmovy rezaci zdroj vo svojej triede.

Maximalna rezna kapacita tejto jednotky vybavenej horakom s
technolégiou 1Torch® je 40 mm. CUTMASTER 35 ma vadsiu reznu
kapacitu ako akykolvek porovnatelny konkurencny zdroj.

Aplikacie:

« Stavebnictvo

- Udrzba/oprava

« Strojarska vyroba

Doporucend hrubka rezu

REZNA KAPACITA

M = maximélna
G =doporucena

Maximalny rez

Delenie materidlu

il = M

Legenda | wonkurenma W Konkurenes i TD

35mm 40 mm 45 mm
r"-Maxima’llny vystupny prud (A) 100 )
Vystupny vykon (kW) 12
Doporucena hrubka rezu (mm) 35
Maximalna hribka rezu (mm) 40
Delenie materialu (mm) 45
Vyrezanie otvoru (mm) 20

Konkurent C Konkurent D -

Napajanie

400V/27 A; 3~ 50/60 Hz

Zatazovatel

80% @ 100 A

Rozmery (v x § x d) - mm

381x305x762

Hmotnost (kg) 28,1
Typ horaka SL100
Tlak vzduchu (bar) 4.8
Prietok vzduchu (I/min) 212
Zéruka (jednotka/hordk) 31

Certifikaty

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK
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CUTMASTER 40 je vysokovykonny plazmovy rezaci systém
pre ru¢né rezanie. Jednotka sa vyznacuje kompaktnou
velkostou a nizkou hmotnostou. Zaroven vsak poskytuje
vysoky vykon, ktory umoznuje rezanie materialov s hrabkou
az 50 mm.

Tato jednotka je ako vietky zdroje série TRUE CUTMASTER
vybavena s hordkom vyuzivajucim technoldgiu 1 Torch® a
zarucuje vysoky pracovny komfort a spolahlivost aj pri tych
najnarocnejsich rezacich aplikaciach.

Doporucend hribkarezu ~ Maximalny rez Delenie materialu

40 mm 50 mm 55mm

Aplikacie:
- Tazka strojarska vyroba
« Priemyselna vyroba

REZNA KAPACITA

M = maximalna
— G =doporucena

- i’
Maximalny vystupny pruad (A) 120

o (Y J—
. Vystupny vykon (kW) 15,5

Doporucend hrubka rezu (mm) 40

Maximalna hrubka rezu (mm) 50

Delenie materialu (mm) 55
Vyrezanie otvoru (mm) 25
Legenda Konkurent A [l KGHkirentBl KonkurentC il T
e Napajanie 400V/34 A; 3~ 50/60 Hz

Zatazovatel

80% @ 120 A

Rozmery (v x § x d) - mm

381x305x762

Hmotnost (kg) 28,1
Typ horaka SL100
Tlak vzduchu (bar) 4,8
Prietok vzduchu (I/min) 212

Zaruka (jednotka/horak)

3/1

Certifikaty

b

CE, ROHS, 1P23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK
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Prvotriedny vykon a vlastnosti

Ochranny ram TRUE GUARD™ poskytuje
ochranu prednému a zadnému panelu
zdroja a zvysuje jeho odolnost.

Nizka hmotnost (zredukovana
takmer o 50%) a konstrukcia
ulahc¢uje prenosnost zdroja.

Farebné LED diédy indikuju
spravnost privadzaného
tlaku stla¢eného vzduchu

ako aj chybové hlasenia.

L T .

V:::I(':Jr‘\’;a:r:‘i:;& r::z:: Zabudovany priecinok pre ukladanie
P ¢elnom paneli zdroja spotrebného materialu.

Moznost zaistenia spuste horaka znizuje
namahanie ruky operatora a ulahcuje rezanie
dlhych zvarov. Funkcia znovuzapalenia obluka
opakovane zapaluje obltik pri rezani mrezového
]. materialu.

Unikatna 60 A spicka, ktora ako
jedina na svete umoziuje rezanie
tahanim po povrchu zakladného
materialu pri danom rezacom
napati.

So vsetkymi jednotkami s dodavané horaky
vyuzivajuce technolégiu 1Torch™. Tato technoldgia
je nielen jednoducha ale zaroven aj zaistuje vysoku
Zivotnost spotrebnych dielov horaka, lepsi rezaci
vykon, vysokui flexibilitu, trvacnost a univerzalnost
pouzitia.

Poznamka: spomenuté vlastnosti sa vztahuji na modely 12, 20, 25, 35 a 40.
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Jednotné spotrebné diely pre vsetky horaky vybavené technolégiou 1 Torch®

Pre horaky SL60° a SL100°, uréené pre manualne rezanie a drazkovanie

Rezanie tahanim Spi¢ky horaku po povrchu rezaného materialu

Jedn4 sa o preferovani metddu rezania kovov do hribky 6 mm. Tdto metdda rezania zarucuje najvyssiu kvalitu rezu,
najuzsi rez, najvyssiu rychlost rezania a zaroven aj najmensiu teplom ovplyvnenu zénu rezaného materialu. Tradi¢ne
bolo moZné rezat material tahanim maximalne do rezacieho pridu 40 A. Aviak nova technolégia Spiciek Thermal
Dynamics TRUE Cut Drag Tip Series™ umoznuje rezat material touto metédou az do rezacieho pradu 60 A.

Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov pouzite pri rezani tahanim hordka ochranny stit rezacej Spicky.

Rezanie vedenim horaku nad povrchom Drazkovacie profily

rezaného materialu Vystupny
rozsah  Hibka Sirka Profil
Tato metdda je preferovana pri rezani materialov . 40 A
hrubsich ako 6 mm a pri pouziti vy3sieho rezacieho SpickaA (1ay)  plytka Gizka
prudu ako 60 A. Metdda rezania s vedenim horaku nad
povrchom rezaného materidlu ponuka maximalnu $pickaB 50-100 A hlboka tizka

moznu viditelnost vedeného plazmového luca . Pri

tejto metdde rezania pouzivajte ochranny stit rezacej
$picky. Pouzitie deflektoru, ktory slizi na odrazenie tepla
vznikajuceho pri rezani, spolu s ochrannym stitom vedie
k dalsiemu predizeniu Zivotnosti spotrebnych ¢asti. SpickaD 60-120A plytka Siroka
Tato zostava horaka poskytuje rovnaku kvalitu rezu a
umoznuje aj rovnako rychlu vymenu spotrebnych dielov
ako pri pouziti len ochranného stitu.

SpickaC 60-120A Strednd stredna

ULk

Rezanie tahanim horaku po povrchu rezaného materialu s vyuzitim ochranného nastavca

Tato metdda umoznuje pohodiné rezanie prudom 70 A az 120 A a zaistuje konstantnu vzdialenost Spicky od povrchu
rezaného materialu. Pri materidloch hrubsich ako 6 mm jednoducho tahajte horak s nastavcom po povrchu materialu.
Pouzivajte vhodny ochranny néastavec pre ochranny Stit rezacej $picky. Tato metdda sa neodporuca pre rezanie
makkych kovov.

Drazkovanie

Jednoducha metéda odoberania materialu. DraZkovanie sa prevadza naklonenim horéaku, ktory je vybaveny
drazkovacou $pickou, v uhle 35 az 45 stupnov. Pri dodrzani spravnej vysky hordka nad povrchom materidlu dochadza
k odoberaniu kovu z materialu. Vyska pradu, rychlost drazkovania, vyska drzania horaka, uhol a velkost drazkovacej
$picky urcuju mnozstvo odobraného kovu a profil drazkovania. Pri drazkovani je mozné pouzit tak ochranny stit Spicky
ako aj deflektor.
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Prislusenstvo

Sada pomdcok na rezanie (Deluxe)
Obj. ¢.7-8910

Umoznuje vyrezévanie kruhov od priemeru 54 mm do
priemeru 1054 mm pomocou pripravkov. Tato sada je
vhodna pre vac¢sinu horakov Thermal Dynamics a zaistuje
precizne priamociare alebo kruhové rezanie. Sada je
dodavana v kufriku a zhfiia prislusenstvo pre rezanie
radiusov (7-7501), kruhovych tvarov (7-3291), magneticky
stojan, vakuovy stojan.

Vymedzovacie rezacie nastavce série
CUTMASTER® TRUE

Obj. €. 9-8281

(CUTMASTER 12, 20, 25, 35 a 40) -

Nové nastavce navrhnuté pre hordky SL60 a SL100 _ w_i

urcené pre rad zdrojov CUTMASTER® TRUE zaistuju
konstantnu vysku horaka nad rezanym materidlom.

Sada pre vyrezavanie kruhovych tvarov
Obj. ¢.7-3291

Sada pre vyrezévanie kruhov od priemeru 54 mm do
priemeru 705 mm s magnetickym uchytenim. Sada je
pouzitelnd s vacsinou hordkov Thermal Dynamics. Na
obrézku je sada zobrazend s volitelnym stojanom (7-3148).

Sada pre vyrezavanie radiusov

od priemeru 76 mm do priemeru 730 mm. Sada zaistuje
konstantnu vysku nad povrchom rezaného materialu.
Pouzivanie sady vedie k zvyseniu produktivity, kvality

a zivotnosti spotrebnych dielov. Sada je pouzitelna s
vacsinou horakov Thermal Dynamics.

Obj. ¢. 7-7501 }f/
Tato jednoducha sada umoznuje vyrezavanie kruhov .

Sada pre priame rezanie
Obj. ¢. 7-8911

Prindsame nové rezacie prislusenstvo pre vsetky ru¢né
rezacie horaky. Tato univerzalna sada umoznuje rezat
priame, 90° alebo Sikmé rezy s vyssou efektivitou a kvalitou.

Sada sa vyznacuje nizkou hmotnostou a minimalnym
¢asom potrebnym na jej zostavenie. Magnetické

prichytky zaistuju pevné a jednoduché prichytenie. Pre
nemagnetické materialy (hlinik, nerez) je k dispozicii

verzia s vakuovym upevriovacim systémom. Rezacia sada
obsahuje: 1,2 mm standardnu kolaj, drziak horaka a sadu
magnetov. Dalej sada obsahuje pojazd a zaistovacie spony.
K dispozicii su volitelné 1,2 mm nastavce (7-7971).
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Rozne prislusenstvo

KoZena ochrana kablov

4,6 m 9-1258
6,1Tm 9-1260
76m 9-1270
152m 9-1280

Ochrana je vhodna tak pre horaky 1Torch® ako aj SureLok®.
Sponovy systém ulahcuje instalaciu. Pre Sirsie horaky je
mozné zopnut dohromady dve ochranné puzdra.

Ochrana spuste horaka
1Torch (SL60 a SL100)

Obj. ¢. 9-8420 - kratka ochrana spuste
Obj. €. 9-8420 - dlha ochrana spuste

Tento doplnok poskytuje dodato¢nu
ochranu spuste horaka a eliminuje jej
nahodné spustenie ako aj chrani spust
horaka pred mechanickym poskodenim.

Dialkové ovladania

Dialkové ovladanie pre strojny horak
Obj. ¢.7-3460 - 6,1 m

Dialkové ovladanie pre ru¢ny horak
Obj.¢.7-7744-7,6 m
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ATC® predlzovaci kabel

4,6 m 7-7544
76m 7-7545
152m 7-7552

PredlZovaci kabel pre vietky systémy 1Torch s ATC
konektorom. Umozfuje prisposobit dlzku vedenia
konkrétnu rezaciu ulohu.

p@

Vzduchovy filter / sada vzduchového filtra

Za Ucelom zvysenia Zivotnosti spotrebnych dielov a celkového
vykonu systému, Thermal Dynamics odporuca pouzivat sadu
vzduchového filtra so vietkymi plazmovymi rezacim zdrojmi.

Sada jednostupriového vzduchového filtra
Obj. ¢. (telo filtra 9-7740, hadica 9-7742, filtra¢na vlozka 9-7741)
Filter zabrani preniknutiu ¢iastociek vody alebo vihkosti aj ked'
je kompletne nasyteny. Tento Spickovy filter odstranuje vihkost
zo stla¢eného vzduchu ¢im napoméha k predizeniu Zivotnosti

spotrebnych dielov a zvysuje vykonnost systému.
;\(.

Vzduchovy filter / sada vzduchového filtra

Viacucelovy transportny vozik
Obj. ¢. 7-8888

Transportny vozik navrhnuty pre vietky prenosné
plazmové rezacie zdroje PakMaster a CUTMASTER®
¢i vietky podobné systémy. Ocelova konstrukcia je
osadend vzadu 203 mm a vpredu 76 mm kolieskami
pre lahky presun po pracovisku. Tento vozik moéze sluzit
zaroven aj ako elegantny podstavec pre plazmovy zdroj
v predvadzacej miestnosti.

Rozne prislusenstvo

Zvaracie rukavice
Obj. & 9-1250

Tricka s kratkym rukavom
(iba velkost XL)
Obj. & 9-1252

Siltovky
Obj. &.9-1251

DVD - techniky plazmového rezania
Obj. ¢ 9-1253

WHEN YOU NEED

IT.
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Objednavacie dcisla

Popis produktu

Obj. cislo

Popis produktu

Plazmové rezacie systémy 23? Plazmové rezacie systémy 43%‘!’ 23”1"’: o0V
CUTMASTER° 10 1-4630-4 CUTMASTER ° 35 1-1730-4  1-1730-7
s ru¢nym horadkom SL60 © 75°% 6,1 m s ru¢nym horakom SL100° 75°%; 6,1 m

CUTMASTER °© 35 1173144 117317
CUTMASTER ® 12 o 2300V ruenym horakom SL100® 75% 15,2 m
s ru¢nym hordkom SL60 © 75°% 6,1 m

1-5130-4 1-5130-7 | CUTMASTER © 40
CUTMASTER © 12 s ru¢nym horakom SL100 ® 75% 6,1 m 1-1930-4 119307
s ru¢nym hordkom SL60 © 75°% 15,2 m
151314 151317 | cyTMASTER ® 40 118314 118317

s ru¢nym horakom SL100 ® 75°% 15,2 m
CUTMASTER ° 20 111304 1-1130-7 —
s ru¢nym hordkom SL60 © 75°% 6,1 m Sady vedenia horakov
CUTMASTER ° 20 11314 111317 | sL60 ap—
s ru¢nym hordkom SL60 © 75°% 15,2 m vedenie hordka; 6,1 m 1.5205
CUTMASTER °© 25 vedenie hordka; 15,2 m
s ruénym horakom SL100 © 75°% 6,1 m QAR 113307 SL100 7-5206

vedenie hordka; 6,1 m 7-5208
CU1:M'I-\STER'® 25 113314 1.1331.7 | vedenie horaka; 15,2 m
s ru¢nym horakom SL100 ® 75° 15,2 m

Pracovny méd | Elek- Start. Spicka Ciapotka Ochranny stit och.stitpre | Deflektor Drazkovacia
| tréda cartridge horaku [z fahenim &iapocka
Rezanie tahanim 3picky po 2‘D.l’|. M 9‘3213
povrchu rez. materialu m m 9_3213
20-40A 404 9-8207 9-8218
204 98205 g-8237 9-8243
304 9-8206 S-8237 9-5243
40A | 98215 | 98213 | 9-8007 9-8237 8.-8243
Rez. tahanim hor. nad A0A 9-8208 9-8218 B-8241
zakladnym mat. A4, G- A208 G-H2ET 9-B243
Drazkovanie 3picka A 98225 I S-8237
Rezanie tahanim 3picky po BOA 9-8252 9-8218
povrchu rez. materialu
S0-55A 9-8209 9-8218
adnim aratio 60A 88210 9-8218
50-55A 9-8200 g-82a7 9-0243
50-60A E0A | 98210 9-8237 8-8343
Rezanie tahanim horaka s S0-554 48200 484237 G4235
ochr. titkom po povrchu R
ez ratera P GOA $8215 | 98213 4-8210 9-8237 98235
o ; 9-8226 g-8237 8-8241
Drazk Spicka B : G-A2AT -804
razkovanie g::gka 8 7 1
Spicka D 9-8228 9-8237 S8241
TOA 4-821 9-8218
Rez. tahanim horéka nad BDA 8211 98218
zékladnym materiadlom
g BO0A-1004 98212 98218
TOA 9-823 9-8237 9-B243
B0A g-8211 9-8237 9-B243
90A-1004 f-8212 9-8237 9-B243
4-8215 | 98213
0. 1204 98253 g-8237 0-B243
120A ﬁﬁﬁ’}'ﬁ@,ﬂ"g{,‘ hordkas TOA 9-823 9-8237 98236
rez ateiclu B0A B-8211 g-82a7 98236
S0A-1004A 98212 S-8237 98236
Drézkovanie Spi{:ka B G-8226 9-823T7 Q-E241
Spitka ¢ 9-8227 8-8237 5-E241
picka D
9-8228 9-8237 S-8241
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THERMAL YNAMIL‘S

Professional —~

Servis a oprav

Vyrobky Thermal Dynamics spliaju alebo prekracuju vietky
priemyselné standardy a zérover su dodavané s excelentnou zarukou.
Ku kazdému systému ako aj hordku doddvame névod na obsluhu,
ktory obsahuje zékladné odstrariovanie problémov ako aj navod

na vymenu spotrebnych dielov. Servisné manualy su dostupné

na vyziadanie a su k dispozicii servisnym technikom s prislusnou
kvalifikaciou. Servisné manualy obsahuju komplexné postupy pre
odstrariovanie problémov ako aj elektrické schémy zariadenia.

/ﬂ {( THERMADYNE.
WORLD HEADQUARTERS

Arctech

Form MNo. 8963-2801

A Global Cutting & Welding Market Leader™

16052 Swingley Ridge Road. Suite 300 = 5St. Louls, Missourl 63017 U.5. A,

Cervenej Armady 21 tel./fax: +421 43 4221270
036 01 Martin mail: info@arctech.sk

2 Tharmachme Industries, Inc., 2008

Slovenska republika www.arctech.sk

wany, thermadyne.com



