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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Vy¥robee/Mamfacirer:

Dovozce a distributor vyrobkwimporter and
distributor of product:

Osoba, kterd jako posledni dodave s lanoveny wrobek na
trh, podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sh.

Adresa/Address:
1C/ID:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV & 176/2008 Sb.) Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/4 2/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) - Type:
Vyrobni &islo/Serial rumber:

Popis/Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliuje viechna
prisluina ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant
provisions menlioned Directives (Govermmen! Provisions):

Harmonizované technické normy a technmické
normy pouZité k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the lechnical
standards applied to the conformity assessment.

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek
opatien oznaenim CE

The last two digits of the vear in which the CE marking
was dffixed.

Poznamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Frézka typ FP-25

Frézka typu FP-25 je uréena pro obrabéni kovovych inekovovych dila. Frézku je mozné
pouzivat v nastrojafskych dilndch a ve vyrobnich provozech pro b&mé ipiesné frézovaci
operace. Pro pohon vietena stroje je pouzit tFifazovy asynchronni elek tromotor. Ovladace
stroje jsou umistény v blizkosti jednotlivyeh mechanizmi, které ovladaji. Tladitko
nouzového vypnuti stroje je umisténo na jednotce vietena frézky.

Zakladni technické Gdaje:

Jmenovité napéti a kmitocet: 3x400V, 50 Hz

Instalovany vykon: 1100 W

Pocet rychlosti vietena: 12

Rozsah otacek vietena: 80-2 180 min!
Rozmér stolu: 585x190 mm
Pricny posuv stolu: 160 mm
Poddny posuv stolu: 370 mm
Hmotnost: 195 kg
Nejnizi stupeil ochrany krytem: 1P 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢, 17/2003 Sb,
Elektromagneticka kompatibilita - Smé&rnice 2004/108/EC, NV &. 616/2006 Sb.
Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb.

CSN ENTISO 12100:2011, CSN 13128+A2:2009, CSN EN 13478+A1:2008,
CSN EN 60204-1 ¢d. 2:2007+zmgna A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 d. 2:2007

Veskeré precpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikii platnych v dobé vvdani tohoto prohldseni bez jejich citovdni.

Note: Al regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vyddni to hoto prohlaseniiPlace and date of this dedaration issue: Praba, 2012-12-21

Osoba zmocnéna k podpisu za virobeeSigned by the person entitled 1o deal in the name of producer: Ing Pavel Tlusty

Jménoéno/Name: Ing Pavel Thisty
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Funkce/Grade: General Manager

Podpis/Signature:
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Univerzalni frézka je dodavana samostatné ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami, s timto

pfislusenstvim:

1) skli¢idlo 1-13 B16, klicka skli¢idla
2) 4 ks imbus klice 4, 5, 6, 8

3) trn nastroje Mk IIl, B16

4) montazni kli¢ 17-19

2 Uvod

5) klin k vyrazeni nastroje

6) klinovy Femen 2ks

7) klika k posouvani hlavy frézky
8) kolo jemného posuvu vietene

9) 4 ks paka posuvu vietene

10) 3 ks kola posuvu kfizového stolu
11) navod k obsluze

12) zaruéni list

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni univerzalni frézky FP-25 od firmy SA Trade s.r.o.
Tento stroj je vybaven bezpenostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho béZném technologickém
vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt v8echny bezpeénostni aspekty, a proto je tfeba, aby obsluhujici dfive,
nez zacne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumeél mu. Vylouéi se tim chyby jak pfi instalaci
stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokous$ejte se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si pfeCetli vSechny
instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a postupu.

3 Uéel pouziti

Univerzalni frézka se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilcl. Stroj je uréen pro v§echny
dllezité funkce vrtani a frézovani: vertikalni, horizontalni, ale i Uhlové. Posuv je fizeny ru¢né (na frézku jde
namontovat automaticky posuv). Frézku lze vyuzit v nastrojarskych dilnach, adrzbach, malych a stfednich

vyrobnich provozech.

4 Technicka data

Otacky vretene
Kuzel vietene

Max. vrtany priimer
Rozmeér stolu
Pri¢ny posuv stolu:
Podélny posuv stolu:
Rozmér zakladny
Celkova vyska
Zdvih vietene
VlyloZeni vietene

Max. vzdalenost vietene od stolu

"T"drazka
Prikon
Napéti

Kryti motoru
Hmotnost

80-2180/min. (12 st.)

MK 111

34 mm
585x190 mm
160 mm

370 mm
340x520 mm
1090 mm
100 mm

200 mm

330 mm

14 mm
1100 W

3/NPEAC/400V 50Hz

IP54
195 kg

S[r ) ,7!
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5 Hodnoty hluku zarizeni

Deklarovana ¢asové prumérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté
LpAeq,T = (76+4) dB (podle CSN EN 13128, CSN EN ISO 11202 a
CSN EN ISO 11204, bod A.2, pracovni rezim - naprazdno).

6 Bezpecnostni zarizeni

Tento stroj je opatien bezpeénostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj. Bezpecnostni zafizeni je tvofeno
jednim koncovym vypinaéem maximalniho vysunu vietena a jednim koncovym spina¢em krytu skli¢idla frézky.

Na stroji jsou umistény informacni stitky a Stitky upozornujici na rizna nebezpedi.
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1 - Pred zapocetim prace na frézce ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na krytu prfevodové skfine

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomticky zraku!
Stitek je umistén na krytu pfevodové skiiné

3 -Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomucky sluchu!
Stitek je umistén na krytu pfevodové skfiné

4 - VAROVANI! Pfi sejmutém krytu - nebezpeéi tirazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu ovladaciho panelu

5- Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na krytu prfevodové skrine

6 - POZOR! Nebezpeci urazu hornich koncetin!
Stitek je umistén na krytu pfevodové skfiné

7 - Upozornéni! Dbejte, aby navod k obsluze byl peclivé uschovan
pro dalsi pfipadné objednani nahradnich dilG!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

ag
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8 - VAROVANI ! Pii sejmutém krytu - nebezpeé&i urazu elektrickym proudem !
Stitek je umistén na krytu svorkovnice motoru

9 - POZOR!

10 - ETETE NAVOD K POUZITI!

11 - NEMENTE OTACKY DOKUD SE VRETENO NEDOTOGi !
Stitek je umistén na Cele prevodové skfiné

7  Konstrukce stroje

Univerzalni frézku tvofi prevazné skupina litinovych odlitk. Pohon frézky zaijistuje asynchronni motor, ktery pres
klinové femeny pohani vieteno frézky. Hlava frézky je pohyblivé namontovana na sloupu frézky. Sloup frézky je
prfimontovan k zékladné obsahujici posuvné uloZeny kfizovy stll. Podélny i pfi¢ny posuv pracovniho stolu je ovladan
manualné.

Obsluzna mista

Na univerzalni frézce je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIné ovladat stroj. Je to z Cela stroje, odkud Ize
bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete vtomto navodu k obsluze.

8 Popis obsluznych prvki

1) Pfepina€ sméru otaceni vietene

2) Vypinac¢

3) Klika posuvu hlavy

4) Paka aretace hlavy

5) Vieteno

6) Stal frézky

7) Kolo podélného posuvu

8) Zakladna frézky

9) Kolo pfi¢ného posuvu
10) Kryt femenic
11) Paka posuvu vietene
12) Nonius posuvu vietene

13) Sloup frézky
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9 Doprava a montaz

Univerzalni frézka je pfepravovana na dievéné paleté, ke které je pfipevnéna Srouby. Okolo stroje je
dfevéna konstrukce, oblozena preklizkou. Stroj je uvnitf zabalen do igelitového pytle. VSechny nachylné
kovové plochy jsou zakryty konzervacni latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na odstranéni
této konzervacni latky se nejcastéji pouziva technicky benzin nebo jina odmastovadla. Nesmi se pouzivat
NITRO fedidlo, které plsobi na okolni barvu negativné. Po ocisténi pouzivejte bézny konzervacni olej a
naneste jej na vSechny brousené plochy, jako napfiklad kFizovy stul, sloup, nebo vieteno.

Zavéseni stroje

Roztece dér zakladny frézky

+ ol

460 mm

420 mm

10 Manipulace a instalace stroje

Pro snadnéjsi manipulaci se strojem slouzi nakres zavéseni frézky. Po protaZzeni lana pod hlavou
stroje vznikne zavésny bod. Pfi instalaci stroje dbejte na to, aby obsluha stroje méla dostatek mista a mohla
snadno pracovat se vSemi ovladacimi prvky.

Upozornéni: Zajistéte bezpecné ustaveni stroje a jeho pfipevnéni k zakladu (na pevnou plochu,
ktera odpovida materidlem a zatizeni strojem ). Nedodrzeni této podminky miZze zplsobit nepredvidany pohyb
stroje (Casti stroje) a jeho nasledné poskozeni.

RozteCe dér na zakladné frézky, potfebné k instalaci stroje, jsou zakresleny v tomto navodu k pouziti.
K pevnému prichyceni samotného stroje k zakladné slouzi otvory o priiméru 15 mm v zakladné univerzalni
frézky. Pokud budete stroj instalovat s podstavcem (zvlastni prisluSenstvi), jsou rozteCe dér uvedeny u
prisluSenstvi.

S /’a ’7!
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11

12

Mazani

Za ucelem dosazeni pfesnosti, udrzujte styéna mista naolejovana.Ve strojnich spojenich by mél olej
vytvofit pracovni vrstvu. Vstfiknéte olej do vSech kontatnich (tfecich) ploch pfed vlastni praci.

Nasleduji mista na stroji, které je nutné namazat.

Pouziti oleje Pouziti vazeliny

1) zaklad a sedlo kluzné desky 1) posuvny Sroub osy (sedlo)

2) ulozeni a pracovni tabule kluzné desky 2) posuvny Sroub osy (pracovni stiil)
3) sedlo trupu a spojovaci podpéra kluzné desky 3) ozubeny hfeben osy (trup)

4) trup a schranka vietene kluzné desky

Po praci je nutné vygistit pracovni stlil a naolejovat ho.

Doporuceny typ oleje ma oznaceni MOGUL LK 22. Tento typ loZiskového oleje je vhodny univerzalni
frézky do oznacenych tlakovych maznic stroje. VSechna loZiska stroje jsou oboustranné zakryta, tudiz nevyzaduji
dodate€né promazani, jsou bezudrzbova.

Pravidelné promazavani tlakovych maznic a styénych brouSenych ploch zvySuje Zivotnost stroje, proto
doporucujeme provést tuto €innost vZdy pfed i po praci na stroji.

Pohon frézky

Pohon univerzalni frézky zajistuje tfifazovy asynchronni motor, pfipojeny klinovymi femeny na vieteno
frézky. Vysledné otacky vietena zvolime kombinaci dvou klinovych fement podle tabulky prevoda.

Ovladani pohonu vietene frézovaciho zafizeni se zajistujte elektrickym vypinaéem pfipevnénym nalevé
strané vieteniku. Po stlaceni zeleného tlacitka "I" se uvede do chodu vieteno. K zastaveni vietena slouzi ervené
tlac€itko "0". Kolébkovy prepinac slouzi k ovladani sméru otaceni vietene. Pro zvySeni bezpecnosti je stroj vybaven
STOP tlagitkem se zamkem. Pouziva se jako tlacitko nouzového zastaveni.

Posuv vietene frézky je mozné provést dvéma zplsoby. Jednim ze zplsobl je standardné pres paku
posuvu vietena, ktera slouzi pfedevsim k vrtani nebo k nastaveni hrubovaci tfisky frézovani (maximalné 2 mm).
Druhému zpUsobu fikdme mikroposuv. Tento posuv se pouziva vzdy, kdyZ je zapotfebi jemného posuvu vietene.
Po utazeni aretacniho Sroubu mikroposuvu je mozné pres Snekovy pfevod otacet kolem mikroposuvu a tim
postupné docilit pfes nonius pozadované hloubky obrabéni. Vzhledem k vilim $nekového prevodu nelze docilit
pfesného nacitani vysunu vietene. Jakmile nastavite pozadovanou hodnotu a stahnete vieteno klikou (aretace
vietena), tak po nasledovném povoleni kliky a nastaveni dal$i hodnoty, neni vzdy souhrna hodnota spravna! Proto
doporucujeme po zafrézovani do materialu kontrolovat rozméry kalibrovanym méfidlem.

Ovladani pficného i podélného sméru pohybu stolu Ize provést, u zakladni verze frézky, pouze manualnim
zplUsobem. Tento kfizovy mechanizmus ma také moznost vymezeni vile zkosenym pravitkem. Po nastaveni do
pozadované polohy Ize oba stoly zajistit pakou aretace. Sife draZzky stolu pro vodici kameny svéraku, upinek a
dalSiho pfisluSenstvije 12 mm.

Upozornéni: Pred sejmutim krytu upinaciho Sroubu nastroje dbejte na nebezpedi Urazu rotujici hrideli.

Mikroposuv

1 - paka posuvu vietene

2 - hlavice posuvu

3 - objimka pro sepnuti mikroposuvu
4 - ruéni kolo - posuv vietena

5 - voditko hloubkoméru -
6 - paka (aretace vretena) .
7 - vratna pruzina Vs

R
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Pro pouziti mikroposuvu je nutné ho nejprve @ 4@/
sepnout posunutim objimky (3)smérem do
stroje. Ru¢nim kolem (4) se pak ovlada 5
pfes Snekovy pfevod jemny posuv vietene.
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Otacky vretene

) lka prevod
VRETENO MOTOR tabulka prevodu

1 5 pozice . pozice .
% 3 % 6 :r‘:l_‘ femenu otacky femenu otacky

3 7

4 8 90 1-6 | 600

170 || 2-7 | 700

200 || 1-7 | 950
250 || 3-8 | 1290
280 || 2-8 | 1590
360 || 1-8 | 2150
Sefizeni pravitkem
= <~ 1
S
\i H 1 - Nastavitelny doraz
NN\ podélného posuvu stolu
\ ‘3. 2-Aretace pficného stolu 7
3 - Vymezovaci Sroub pravitka 3/ 1-Aretace podélného stolu
\i 4 - Pravitko stolu 2 - Vymezovaci $roub pravitka

3 - Pravitko stolu

13  Elektricky systém a jeho ovladani

Elektricky systém je zapojen dle uvedeného schématu.

Napéti: 3/N/PE AC 400 V 50 Hz, Jisténi 16A
11 L2 L3

L1,L2, L3-Fazové vodite

N- Stfedovy vodi¢

PE- Pracovni ochranny vodi¢

M - Motor

K M- Civka stykace

SB2 - Tlagitko start

SB1 - Ttlagitko stop

TL1 - “STOP” tla€itko nouzového zastaveni
KM1 - Koncovy vypinac krytu vietena

KM2 - Koncovy vypinac vietena (dolni)

ag
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El. ovladaci prvky

Viypinac je na pfedni strané téla frézky. Frézka se zapne stlatenim zeleného tlacitka "1" a vypne se stlaéenim
Cerveného tlacgitka "0". Kolébkovy pfepina¢ umistény na pravé strané vypinace, slouzi ke zvoleni sméru otacek.
Pro zvy3eni bezpeénosti slouzi zavieny vypina¢ jako stop tlaCitko se zamkem. PouZiva se jako tlagitko
nouzového zastaveni.

3 - kolébkovy prepinac

sméru otacek vretene
1 - zelené tladitko "I" . o xs
4 - gervené tladitko
2 - Cervené tlacitko "0" " . —
nouzovy vypinac

Poloha kolébkového pfepinace udava smér otaceni vietene.
Neméiite smér otadeni,
dokud se vreteno nedotoci!

Nebezpec':i: Opravy elektrickych zafizeni smi provadét pouze opravnéna osoba s prisluSnou
elektrotechnickou vyhlaskou.

Varovani: Doporuéené prediazené jisténi stroje miize byt 16A jisti¢ vdomovni elektroinstalaci.

Upozornéni: Pred pouzitim stroje se seznamte s ovladacimi prvky, jejich funkci a umisténim.

Varovani: Pied veskerymi opravami, sefizovanim, tidrzbafskymi éinnostmi vzdy vyjméte pfivodni vidlici z
el. sité.

U pozornéni: Pred spusténim stroje zkontrolujte sepnuti koncového spinace v ochranném krytu nastroje.

ddd

14  Udrzba univerzalni frézky

1) Pfed uvedenim univerzalni frézky do provozu promazte vSechny kluzné arotujici plochy a dily.
2)Po skonc&eni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.

3) Pokud zjistite poSkozeni stroje, okamZité stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly
problém odstranit.

ag
L
*
(2]



SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

15 Rozkresleni stroje
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16 Seznam soucasti

Seznam soucasti je uveden na vykresu a v tabulce v kapitole 16 tohoto navodu. Na vykresu je
stroj rozkreslen najednotlivé dily, oznaceni a nazvy sou dill jsou uvedeny v tabulce.

Pfi objednani nahradnich dilG uvadéjte tyto tdaje.

A) typovou znacku stroje FP-25

B) vyrobni Eislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) €islo anazev dilu podle kapitoly 16 tohoto navodu

E) pocetkusu

Nahradni dily zajistuje po dohodé servisni firma distributora:
servis@satrade.cz

17  Prislusenstvi a doplnky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veskeré souc€asti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfisludenstvi - je dopliujici pfisluSenstvi, které |ze dokoupit na pfislusny stroj: podstavec,
podélny posuyv, frekvenéni ménic a dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento
katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouZiti zvlaStniho pfisluSenstvi je mozna s nasim servisnim
technikem.

18 Rozebrani a likvidace

Po uplynuti doby Zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla neekonomicka, se
provede celkova demontaz stroje.

Pfi demontéazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni pfedpisy pro bezpecné
provedenivSech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé Casti likviduji v souladu s pozadavky zakona o
odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.
Kovové ¢asti se likviduji tak, Ze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou k odprodeji organizaci
zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodléhaji ptirozenému rozpadu, se rozttidi a nabidnou se k
odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaiji organizaci povétené sb&rem elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostredi je zakazano likvidovat ¢asti z plastickych hmot a
pryZe spalovanim! (zékon o ochrané ovzdusi €. 309/1991 Sb.)
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19 VSeobecné bezpeénostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatien rliznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje.
Presto nemUze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi
tuto kapitolu precist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji

na okolni podminky a material.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlze zapficinit vazné poranéni nebo znac¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci miZe zpUsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vZdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na &titcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si neprecetli vSechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorech
a svorkovnicich, ktera jsou opatfena stitkem. Za zadnych okolnosti se jich nedotykejte.

- Pfesvédcte se pred pfipojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny ochranné kryty namontovany. V
pFipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.
- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.
-Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pied spusténim stroje s umisténim vypinacu.
- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.
- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.
- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.
- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.
-Nezasahujte dokonstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navoduk obsluze.
-V pfipadé, ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod energie do
stroje.
- Pfed CiSténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.
- Jestlize stroj pouZiva vice pracovniku, nepfikracuijte k dal$i praci, aniz byste dal§imu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.
- Neupravuijte stroj zadnym zpisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpecnost.
- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.
@
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pfipadé nutnosti zmeénit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pirite, nepoSkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spole€nosti Cislo vadného Stitku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
§titku), ktera Vam zasle novy stitek, jenz umistite na pdvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpecénostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé prekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vZdy bezpecénostni obuv z ocelovymi vloZzkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli nebezpec¢i namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, ze nosite vazanku nebo podobné volné dopliiky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrafiovani tfisek z pracovniho prostoru pouZivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a Zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte strojdo provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panel( a svorkovnic, abyste predesli poSkozenim zplsobenym tfiskami a olejem.
- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k traziim (elektricky
Sok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpec€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - m{ize zpUsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatfeni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pri odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéijte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovar( do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojl, které nemaji automatickou vyménu
obrobku, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto G€elu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za uCelem prodlouzZeni pojezdu osy neodstrarujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinacl nebo neprovadéijte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyZadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené
opravneni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji Zzadné

prekazky.
-Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatizeni, které maji pfenaset.

- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostfedky pfed pouzitim. Vadné &asti ihned

opravte nebo nahradte novymi.
- Zajistéte preventivni opatieni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.
- Za prudké boure na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.
- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému

omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahrat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek b&éhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi Zhavé a mohou zapficinit poZar.

- KdyZ je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina¢ a pak vypnéte i vypinac

hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobkt a nastroju

1) VAROVANI

Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

Otupené nastroje vyméiite co nejdrive, jelikoZ jsou ¢asto pFicinou Urazd nebo poskozeni.

Drive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti fadné zajistény (upnuty).

- Prinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu neprekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpecnou pouzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbeijte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle €i v opérkach.

- Pro zvedanitézkych skli¢idel, opérek a obrobku pouZzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, Ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych

predmétu.
- Po namontovani nastrojd a obrobku provedte zku$ebni pracovni postup.
- Pro obrobeni mékkych Celisti prekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak sklic¢idla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje mlze byt namontovan zleva nebo zprava, presto prekontrolujte jeho spravnou polohu.

- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se presvédcite, ze niCemu

neprekazi.
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