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TECHNICAL DATA

Nominal power output
Max. no-load speed
Grinding disk diamete
Thread of work spindle .
Weight without cable..
Typical weighted acceleration in the hand-arm area...
Typical A-weighted sound levels

Sound pressure level.

Sound power level..
Wear ear protectors!
Measured values determined according to EN 50 144.

SAFETY INSTRUCTIONS

Please pay attention to the safety instructions in the attached
leaflet!

Appliances used at many different locations including open air
must be connected via a current surge preventing switch.

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes and
apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine is
running.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out
any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

After switching off, the machine will not be idle immediately.
(After-running of the work spindle.) Allow the machine to come to
a stop before putting down.

Never reach into the danger area of the plane when it is running.
Always use the auxiliary handle.

Always use the protecting cap when roughing-down and
separating.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as the
highest no-load speed of the machine.

Pay attention to the dimensions of the grinding disc. The
mounting hole diameter must fit the mounting flange without
play. Do not use reducer pieces or adapters.

Check grinding tools before use. The grinding tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at least
30 seconds without load. Do not use damaged, out of round or
vibrating grinding tools.

Immediately switch off the machine in case of considerable
vibrations or if other malfunctions occur. Check the machine in
order to find out the cause.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that
no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark
flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust flying
from the workpiece come into contact with you.

Never use a cutting disc for grinding. Do not subject cutting discs
to side pressure.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never lead the workpiece to the grinding disk with your
hand.

In case of extreme operating conditions (e.g. when smoothing
metals with the supporting disk and vulcanised fibre disks) strong
contamination can build up inside the angle grinder. In such
cases it is recommended to shorten the cleaning cycles and/or
add a residual current operated device.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This angle grinder can be used for separating and grinding many
different materials, e.g. metal or stone. In case of doubt please
read the manufacturers' instruction.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized
documents. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, in accordance with the regulations 98/37/EC,
89/336/EEC
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Volker Siegle
Manager Product Development
MAINS CONNECTION
Connect only to single-phase a.c. current and only to the system
voltage indicated on the rating plate. It is also possible to connect

to sockets without an earthing contact as the design conforms to
safety class II.

ELECTRONICS (only applicable for AG...XC)

The speed of rotation is adjusted electronically when the load
increases.

In case of a longer overload period the speed is decreased
electronically. The machine continues to run slowly to cool down
the motor coil. After switching off and on the machine can be
used at rated load.

Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences from
the outside, temporary variations in the speed of rotation could
arise in particular cases.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts.
Should components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the ten-digit No. as well as the machine type printed on the
label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Straf3e 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Accessory - Not included in standard
equipment, available as an accessory.



SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Nennaufnahmeleistung............ccoiiiiiiiiiiieese e e ; :
.11000 min-". 11000 min-

max. Leerlaufdrehzah
max. Schleifscheiben-g.
Spindelgewinde....
Gewicht ohne Netzkabel
Typisch bewertete Beschleunigung im Hand-Arm-Bereich
Typische A-bewertete Schallpeg
Schalldruckpegel .
Schalleistungspegel
Gehorschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschiire beachten!

Steckdosen in AulRenbereichen missen mit Fehlerstrom-
Schutzschaltern ausgertstet sein. Das verlangt die
Installationsvorschrift fiir Inre Elektroanlage. Bitte beachten Sie
das bei der Verwendung unseres Gerates.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und
Schirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter durfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieen.

AnschluRBkabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegflihren.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.
Stets den Zusatzhandgriff verwenden.
Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulassige Drehzahl
mindestens so hoch ist wie die hdchste Leerlaufdrehzahl des
Geréates.

Abmessungen der Schleifscheiben beachten. Lochdurchmesser
muss ohne Spiel zum Aufnahmeflansch passen. Keine
Reduzierstlicke oder Adapter verwenden.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberprifen. Das
Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich frei
drehen kénnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden ohne
Belastung durchfiihren. Beschadigte, unrunde oder vibrierende
Schleifwerkzeuge nicht verwenden

Gerét sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Schleifscheiben stets gemalk den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
durfen sich keine brennbaren Materialien in der Nahe

(Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen verwenden.
Trennscheiben keinem seitlichen Druck aussetzen.

Die Spannmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werksttick
mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit dem Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheiben)
kann sich eine starke Verschmutzung im Inneren des
Winkelschleifers aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen ist
aus Sicherheitsgriinden eine griindliche Reinigung im Inneren von
Metallablagerungen und zwingend das Vorschalten eines
Fehlerstrom- (Fl) Schutzschalters erforderlich. Nach Ansprechen
des FI Schutzschalters muss die Maschine zur Reparatur
eingesandt werden.

89dB §A; ..... 87dB EA; ...... 87 dB %A; .......
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BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist einsetzbar zum Trennen und Schleifen von
vielen Materialien, wie z. B. Metall oder Stein. Beachten Sie im
Zweifelsfall die Hinweise der Schleifwerkzeughersteller.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit
den folgenden Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3, gemaR den Bestimmungen der Richtlinien
98/37/EG, 89/336/EWG

c € 04 Volker Siegle

Manager Product Development
NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlielen.
Anschluss ist auch an Steckdosen ohne Schutzkontakt méglich,
da ein Aufbau der Schutzklasse II vorliegt.

ELEKTRONIK (nur bei AG...XC)
Die Elektronik regelt die Drehzahl bei steigender Belastung nach.

Bei langerer Uberlastung schaltet die Elektronik auf reduzierte
Drehzahl. Die Maschine lauft langsam weiter zum Kihlen der
Motorwicklung. Nach Aus- und Wiedereinschalten kann mit der
Maschine im Nennlastbereich weitergearbeitet werden.

Elektronischer Sanftanlauf fir sichere Handhabung verhindert
beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Stérungen von
auflen, kénnen im Einzelfall voriibergehende
Drehzahlschwankungen auftreten.

WARTUNG
Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehor und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der zehnstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus
der Steckdose ziehen.

Zubehor - Im Lieferumfang nicht enthalten,
empfohlene Erganzung aus dem
Zubehdrprogramm.

&




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

uissance nominale de réceptiol
itesse a vide max.........
iameétre de disque max.
iletage de l'arbre .......
Poids sans cable de réseau.
Accélération type évaluée au
Niveaux sonores type évalués
Intensité de bruit
Niveau de bruit

Toujours porter des casques protecteurs!

P
Vi
Di
E

INSTRUCTIONS DE SECURITE

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus
ci-joint.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées de
disjoncteurs de protection, répondant ainsi a la prescription de mise en place
de votre installation électrique. Veuillez, d'une part, en tenir compte lors de
|'utilisation de notre appareil et d'autre part, en parler a votre électricien.

Toujours porter des lunettes protectrices lorsqu'on travaille avec la
machine. Des gants de sécurité et un masque de protection sont
recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en
marche.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.
Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ
d'action de la machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a
I'arriére de la machine.

pres avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue a tourner un
peu. Ne déposer la machine qu’aprés arrét complet.

Ne jamais intervenir dans la zone représentant un danger lorsque la
machine est en marche.

Utiliser toujours la poignée complémentaire.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et d'ébarbage.

N'utiliser que des outils dont la vitesse admissible correspond au moins a
celle de la vitesse a vide maximale de la machine.

Observer les dimensions des disques a rectifier. Le diametre du trou
central doit trés exactement correspondre a celui du moyeu-flasque (pas
de jeu). N'utiliser ni raccords réducteurs ni adaptateurs.

Toujours contrdler I'état d’un outil de rectification avant de I'utiliser. L'outil
doit étre monté de fagon irréprochable et pouvoir tourner librement.
Effectuer une marche d’essai sans charge pendant au moins 30
secondes. Ne jamais utiliser un outil endommagé, tournant en faux-rond
ou générateur de vibration.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations importantes ou
que d’autres défauts surgissent. Controler la machine afin d’en trouver les
causes.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux indications
du producteur.

La rectification des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit mis en danger. En raison du risque d'incendie, aucune
matiéere inflammable ou combustible ne doit se trouver dans la zone de
projection des étincelles. Ne pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles et poussieres
soient hors du portée du corps.

Ne jamais utiliser de disques a trongonner pour exécuter des travaux
d’ébarbage. Ne pas exercer de pression latérale sur un disque a
trongonner.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la machine.

La piéce a travailler doit étre serrée rigidement lorsque son propre poids
ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider a la main la piece a travailler
vers la meule.

Dans des conditions d'utilisation extrémes (par exemple travaux de
pongage du métal avec disque d’appui et meule en fibre vulcanisée),
I'intérieur de la meuleuse d’angle peut s’encrasser rapidement. Dans de
tels cas, il est recommandé de procéder a un nettoyage plus fréquent et /

ou de monter un disjoncteur différentiel.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d’angle peut étre utilisée pour des travaux de
trongonnage et de pongage de nombreux matériaux, comme le
métal ou la pierre. En cas de doute, respecter les indications du
fabricant de l'outil.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour une
utilisation normale.

19 FRANCAIS
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Valeurs de mesures obtenues conformément a la norme européenne 50 144.

DECLARATION "CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents normalisés suivants
EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, conforme aux reglementations 98/37/CE,
89/336/CEE
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BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé et
uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans
contact de protection est également possible car la classe de
protection II est donnée.

ELECTRONIQUE (uniquement sur AG...XC)

En cas d’augmentation de la sollicitation, I'électronique adapte la
vitesse de rotation en conséquence.

En cas de surcharge prolongée, I'électronique réduit la vitesse de
rotation. la machine continue a tourner lentement afin de refroidir
le bobinage du moteur. Apres arrét et remise en marche de la
machine, il est possible de la faire tourner en charge nominale.

Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise
en marche de la machine.

En cas de perturbations électromagnétiques extérieures

extrémes, il peut y avoir, dans des cas isolés, des variations
temporaires de la vitesse de rotation.

ENTRETIEN
Tenir toujours propre les orifices de ventilation de la partie moteur.

Utiliser uniqguement les accessoires Milwaukee et les pieces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n‘a pas été décrit, par un des centres de service
apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses
de garantie et de service apres-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur la
plaque signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir
liste jointe) ou directement a Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche
de la prise de courant.

Accessoire - Ces piéces ne font pas partie de la
livraison. Il s'agit la de compléments proposés
pour votre machine et énumérés dans le catalogue
d'accessoires.



Max. numero di giri a vuoto
Max. g disco abrasivo
Passo attacco codolo
Peso senza cavo di rete.
Accelerazione tipica valu

tilizzare le protezioni per I'udito!

)
Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.

NORME DI SICUREZZA

Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la
sicurezza, nel volantino allegato.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza per guasti di corrente.

Durante l'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione per la
respirazione e per |'udito, oltre ai guanti di protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile € in funzione.

dalla presa di corrente.
Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di lavoro
dell'attrezzo.

L'alberino portautensile continua a girare dopo che la macchina
viene disinserita. Appogiare la macchina solo dopo che si sia
fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre € in funzione.
Utilizzare sempre l'impugnatura laterale.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di giri

vuoto dell'utensile.

Considerare le dimensioni dei dischi abrasivi. Il diametro del foro
deve andare con precisione sulla flangia di alloggiamento e non
avere gioco. Non utilizzare riduzioni oppure adattatori.

devono essere montati in maniera perfetta e devono poter girare
liberamente. Eseguire una prova per almeno 30 secondi senza
sottoporre la macchina a carico. Non continuare ad usare utensili
abrasivi ovalizzati oppure vibranti.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti.
Controllare la macchina per cercare di identificarne le cause.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle
indicazioni della casa costruttrice.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo di
incendio, nessun tipo di materiale infammabile pud trovarsi nelle
vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Tenere sempre I'utensile in modo tale che le scintille e polveri di
molatura volino lontano dal corpo.

Mai utilizzare mola abrasiva da taglio diritta per lavori di
taglio.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a

mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

di metalli tramite il platorello di supporto e dischi abrasivi in fibra

di pulizia e/o l'installazione di un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare & adatta per tagliare e smerigliare molti

materiali, come per esempio metalli o pietre. In caso di dubbio
osservare le indicazioni del produttore dei dischi per smerigliare.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui € previsto.

- 11000 min-". 11000 min-'...

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina

Per sgrossare e tagliare utililizzare sempre la calotta di protezione.

ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri della corsa a

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili abrasivi

sgrossatura. Mai esercitare pressione laterale su mole abrasive da

meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a

In caso di estreme condizioni di impiego (p. es. in caso di levigatura

vulcanizzata) € possibile che all'interno della smerigliatrice angolare
si accumoli molta sporcizia. In questi casi si consiglia di ridurre i cicli

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
Potenza assorbita nominale L 1010W L 1200W......... ..1500 W

7600 min-'

Livello sonoro classe A tipico:
Livello di rtUMOTOSItA.........ccceiiiiirieiiire e e 89dB A ...87dB (A)...... 87 dB (A)....... 87 dB (A).......87 dB (A
Potenza della rumorosita .1102dB (A)...100dB (A)....100 dB (A)..... 100 dB (A)..... 100 dB (A

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti normative e
ai relativi documenti: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in base alle prescrizioni delle
direttive CE98/37, CEE 89/336
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COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema di
voltaggio indicato sulla piastra. E* possibile anche connettere la
presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe II.

ELETTRONICA (solo per AG...XC)
Lelettronica regola I'assorbimento di corrente in base al carico.

In caso di sovraccarico I'elettronica provvede a ridurre
I'assorbimento di corrente fino a che non viene ridotto il carico, la
macchina procede lentamente. A seguito dello spegnimento il
motore si raffredda e alla riaccensione riparte normalmente.

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa piu sicura

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali
interferenze elettromagnetiche esterne.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica
al cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza
tecnica ai clienti).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al
seguente indirizzo: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strae 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima
di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Accessorio - Non incluso nella dotazione
standard, disponibile a parte come accessorio.
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Potencia de salida nominal
Max. velocidad en vacio
Diam. disco de amolado
Rosca de eje de trabajo.
Peso sin cable.
Aceleracion comp
Niveles acusticos tipicos compensados A:

Presion acustica

Resonancia acustic:
Usar protectores auditivos! Determinacion de los valores de
medicion segin norma EN 50 144.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Preste atencion a las instrucciones de seguridad del libro adjunto.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico, para su seguridad personal, segin
normas establecidas para instalaciones eléctricas de baja tension.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi como
es recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier
trabajo en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accién de la
maquina.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia después
de desconectar el aparato. Permita que se pare la maquina antes de
ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Emplear siempre el asidero adicional.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de amolado en
bruto y corte.

Utilice solamente utiles cuya velocidad permitida sea como minimo
tan alta como la velocidad en vacio mas alta de la maquina.

Considerar las dimensiones de los discos de amolar\lijadores. El
diametro del orificio debe ajustar sin holgura en la brida de apoyo .
No emplear piezas de reduccion o adaptadores.

Comprobar los utiles de lijar/amolar antes de su uso. El util debe
estar perfectamente montado, debiendo girar libremente. Realizar
una prueba de funcionamiento sin carga durante 30 segundos como
minimo. No usar los utiles de lijar/amolar dafados, los de giro
descentrado o vibrantes.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en
peligro a personas. Debido al peligro de incendio no deben
encontrarse cerca (en el area de alcance de las chispas) materiales
inflamables. No utilice extraccién de polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la pieza
de trabajo.

No usar jamas discos tronzadores para desbastar. No someter los
discos tronzadores con una presion lateral.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar
con la maquina.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamas aproxime una pieza al
disco, sujetandola con la mano.

En aplicaciones extremas (p. ej. al alisar metales con el plato de
apoyo y discos lijadores de fibra vulcanizada) puede acumularse
mucha suciedad en el interior de la amoladora. En estos casos es
recomendable reducir los intervalos de limpieza del aparato y/o
conectarlo a través de un fusible diferencial.

>
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DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Esta amoladora angular se puede usar para esmerilar diferentes
materiales, por ejemplo metal o piedra. En caso de duda, por favor
lea las instrucciones del fabricante.

No utilice este producto para ninguna otra aplicaciéon que no sea
su uso normal.

~.11000 min"".

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
.. 1010W ... 1200W......... ..1500 W

11000 min-'... 7600 min-'

.87dB 5 ; ...... 87 dB %A; ....... 87 dB %A;

. ..87 dB (A
~100dB (A)....100 dB (A) ... 100 dB (A

7100 dB (A

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto
esta en conformidad con las normas o documentos normalizados
siguientes. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, de acuerdo con las regulaciones 98/37/CE,
89/336/CE
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CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monoféasica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexién a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
Clase de Seguridad II

ELECTRONICA (sélo para AG...XC)

La velocidad de rotacion se ajusta electrénicamente cuando
aumenta la carga.

En caso de un periodo mas largo de sobrecarga, la velocidad
disminuye electronicamente. La maquina continia funcionando a
bajas revoluciones para enfriar el devanado del motor. Después
de refrigerarse convenientemente, desconecte y conecte
nuevamente. La maquina se puede usar a la carga nominal.
Arranque suave electronico, para una segura manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas del

exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones temporales
en la velocidad de rotacion.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee
(consultar lista de servicio técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso de diez digitos que hay
en la etiqueta y pida el despiece a la siguiente direccion:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas
de proteccion.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a
cabo cualquier trabajo en la maquina.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar,
disponible en la gama de accesorios.




CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida nominal.

Max. velocidade em vazio

Max diametro do disco .

Rosca do veio de trabalho

Peso sem cabo de ligacédo a rede

Aceleracdes tipicas avaliadas na area da mao/brago..

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o ruido:
Nivel da pressao de ruido ...
Nivel da poténcia de ruido

Use protectores auriculares!

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Observar as instrugdes de seguranga na folha!

Aparelhos n&o estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser
protegidos por um disjuntor de corrente de defeito.

Usar sempre 6culos de protecg&o ao trabalhar com a maquina.
Recomenda-se a utilizag&o de luvas de protecg&o, protectores para
os ouvidos e mascara anti-poeiras.

Nao remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

== Antes de efectuar qualquer intervenc&o na maquina, tirar a ficha da
== tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgéo da
maquina.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apds desligar o
aparelho. Apenas depositar a maquina quando estiver parada.

Utilizar sempre o punho lateral.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte deve ser
utilizada a placa de proteccao.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja t&o alta como a
max. velocidade em vazio da maquina.

Observar as dimensdes dos discos abrasivos. O didmetro de furo
deve ajustar-se sem folga a flange de montagem . N&o utilizar
pecas de reducdo ou adaptadores.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo durante
30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas danificadas,
descentradas ou vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes
oscilagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a
maquina para determinar a causa.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo com as
indicagdes do fabricante.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto em
perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (area de voo de faiscas).
Nao utilize sistema de extracgéo de poeiras.

Tome atengao que nem as faiscas nem as poeiras da lixagem
geradas na peca de trabalho devem entrar em contacto consigo.

Jamais utilize discos de corte para desbastar. N&o pressionar os
discos de corte lateralmente.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho com
a maquina.

A peca a ser trabalhada deve ser fixa, caso n&o esteja firme devido
a0 seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada em
direcgéo do disco com as maos.

No caso de extremas situagdes de aplicacdo (p. ex. lixar metais
com o prato de apoio e discos abrasivos de Vulkanfieber) pode ser
acumulada uma grande sujidade no interior da rebarbadora. Neste
caso é recomendavel reduzir os ciclos de limpeza e/ou a conexdo
de um interruptor de protecgéo contra corrente de falha (Fl).

UTILIZACAO AUTORIZADA
Esta rebarbadora pode ser usada para desmontar e rebarbar
diversos materiais, por exemplo, metal ou pedra. Em caso de
duavida leia por favor as instrugdes do fabricante.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para o
qual foi concebido.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
.1010W ... 1200W......... ..1500 W

.11000 min-'. 11000 min~' 7600 min-!

87dB

A 87 dB
A)...100dB

100 dB

W

100 dB (A

)

87 dB %A

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este
produto cumpre as seguintes normas ou documentos normativos:
EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, conforme as dlsposn;oes das directivas 98/37/CE,
89/336/CEE
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LIGACAO A REDE

S6 conectar a corrente alternada monofasica e s6 a tensao de
rede indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de
rede sem contacto de segurana também é possivel, pois trata-se
duma construgéo da classe de protecgao II.

ELECTRONICA (s6 nos AG...XC)

A electronica regula o nimero de rotagdes no caso de carga
ascendente.

A electronica comuta para um nimero de rotagdes reduzido no
caso de uma sobrecarga prolongada. A maquina continua a
funcionar lentamente para arrefecer o enrolamento do motor.
Apos ligar e desligar, € possivel continuar a trabalhar com a
magquina no nivel de carga nominal.

Arranque suave electronico para manejo seguro; evita o arranque
brusco da maquina ao liga-la.

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas, podem
em certos casos ocor-rer temporarias oscilagdes de nimero de
rotagéo.

MANUTENCAO

Através dos rasgos de ventilagdo podem soprar-se com ar
comprimido os depositos de poeira no motor.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita
devem ser substituidos num servico de assisténcia técnica
Milwaukee (consultar a brochura relativa a garantia/moradas dos
servigos de assisténcia técnica).

A pedido e mediante indicagdo da referéncia de dez nimeros que
consta da chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se
um desenho explosivo da ferramenta eléctrica a: Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,

(7))
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Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a
maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina,
tirar a ficha da tomada.

Acessorio - N&o incluido no egipamento normal,
disponivel como acessorio.

(oM



VEILIGHEIDSADVIEZEN

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Nominaal afgegeven vermogen.

Max. Onbelast toerental

Max. Slijpschijf-@ .

Asaansluiting...

Gewicht, zonder snoer

Karakteristiek gemeten versnelling in hand-armbereik

Karakteristiek A-gewogen geluidsniveau:
Geluidsdrukniveau..
Geluidsvermogenniveau

Draag oorbeschermers!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar aangesloten worden.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden
aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is uitgeschakeld.
Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.
Altijd de zijhandgreep gebruiken.
Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste toerental
van de machine.

Afmetingen van de slijpschijven in acht nemen. Gatdiameter moet
zonder speling bij de opnameflens passen. Geen
reduceerstukken of adaptors gebruiken.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij kunnen
draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten proefdraaien.
Beschadigde, niet ronde of trillende slijpgereedschappen niet
gebruiken.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat er
geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met het
brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de buurt
(gebied waar de vonken vallen) bevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

Nooit doorslijpschijven gebruiken om af te bramen. Geen
zijwaartse druk op doorslijpschijven uitoefenen.

De flensmoer moet voér de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

Bij extreme gebruiksomstandigheden (bijvoorbeeld bij het
gladschuren van metalen met de rubber steunschijf en
vulcanfiber-slijpschijf) kan een sterke ophoping van vuil in de
haakse slijpmachine ontstaan. Het is in dergelijke
omstandigheden raadzaam de machine vaker te reinigen en/of
een foutstroomschakelaar in de elektrische verbinding op te
nemen.

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen en slijpen
van vele materialen, zoals metaal of steen. Raadpleeg in
twijfelgeval de richtlijnen van de slijpschijffabrikant.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

23 NEDERLANDS

.11000 min-'. 11000 min~'

89dB §A; ..... 87dB EA; ...... 87 dB %A; .......

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
1010 W ....... 1200W......... 1200 W........... 1500 W..... ..1500 W

000 min™ 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of
normatieve dokumenten: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, overeenkomstig de bepalingen van
de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG
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NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

ELEKTRONIC (alleen bij de AG...XC)
De elektronika regelt het toerental bij toenemende belasting na.

Bij langere overbelasting schakelt de elektronika op gereduceerd
toerental. De machine loopt langzaam door voor het koelen van de
motor. Na uit- en weer inschakelen kunt u binnen het nominale
belastingsbereik gewoon verder werken met de machine.

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande
toerentalschommelingen optreden.

ONDERHOUD
Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum
(zie onze lijst met servicecentra).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het
machineplaatje is desgewenst een doorsnedetekening van de
machine verkrijgbaar bij: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véoérdat
u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
stekker uit de kontaktdoos trekken.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart
leverbaar. Zie hiervoor het
toebehorenprogramma.
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Nominel optagen effekt.....
Maks. omdrgnlngstal ubelastet .
Slibeskive:

Spindelgevind.

= \/zegt uden netledning
Typisk veegtet acceleration for heender/arme ..
Typisk A-veegtede lydtryksniveal
Lydtr%kniveau .

Lydeffekt niveau...

Brug hgrevaern!

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
..... 1010 W .......1200 W ......... ..1500 W
.11000 min-'. 11000 min~' 7600 min-!

SIKKERHEDSHENVISNINGER

Folg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!
Stikdaser udenders skal veere forsynet med

Deres elektroanleeg. Overhold dette, nar De bruger vores
maskiner.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgrevaern og forkleede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kerer.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.
Brug altid stettegrebet.
Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skaering.

Benyt kun veerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige sa
hgjt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for maskinen.
Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets diameter skal uden
slor passe til holdeflangen . Der ma ikke benyttes
reduktionsstykker eller adaptere.

veere monteret korrekt og skal kunne drejes. Slibevaerktgj skal

uregelmaessigt rundt eller vibrerende slibevaerktgj ma ikke
anvendes.

frem til arsagen.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.
Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmeerksom pa, at
personer ikke kommer til skade. P& grund af brandfare ma
brandbare materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stgvsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og slibestav
slynges vaek fra kroppen.

ikke udseettes for tryk fra siden.
Flangemaeatrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug.

mod skiven med handen.

Ved ekstrem belastning (f.eks. glatslibning af metaller med
gummibagskive og fibersliberondeller) kan der opsta en staerk
tilsmudsning af vinkelsliberens indre dele. | disse tilfeelde
anbefales hyppig rengering af maskinen og/eller tilkobling af et
spaendingsfaldsrelee foran maskinen.

Slibevaerktgj skal kontrolleres for ibrugtagning. Slibevaerktgj skal

pravelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30 sekunder. Beskadiget,

Sluk straks for vaerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér vaerktgjet og find

Skaereskiver ma aldrig benyttes til skrubslibning. Skeereskiver ma

fejlstramssikringskontakter. Det forlanger installationsforskriften for

Veerktgjsspindlen har et efterlob og standser dermed ikke samtidig
med veerktgjet. Maskinen skal veere slukket, for den leegges fra.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspeendes, medmindre
det holdes pa plads af arbejdsemnets egenveegt. For aldrig emnet

TILTANKT FORMAL

produ-centens henvisninger af slibevaerktej. Produktet ma ikke
anvendes pa anden made og til andre formal end foreskrevet.

end foreskrevet.

Vinkelsliberen kan anvendes ved skeering i og slibning af mange
materialer, som f.eks. metal eller sten. Ved tvivistilfeelde respekter

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal

A).....87dB (A)......87 dB (A)....... 87 dB (A
A ..100dB§A; ..100 dB ng ..... 100 dB fA

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende normer eller norma-tive
dokumenter. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, i henhold til bestemmelserne i direktiverne
98/37/EF, 89/336/EQF
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NETTILSLUTNING

Tilslutning méa kun foretages til enfaset vekselstrem og kun til en
netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
maerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse II foreligger.

ELEKTRONIK (kun pa AG...XC)
Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende belastning.

Ved laengere tids overbelastning skifter elektronikken om til
reduceret omdrejningstal. Maskinen arbejder langsomt videre, sa
motorviklingen kan afkele. Efter ud- og viderekobling er det muligt
at arbejde videre med maskinen i nominelt belastningsomrade.
Elektronisk blad opstart til sikker handtering; hindrer ved
indkobling en maskinstart i ryk.

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl udefra kan
der i enkelte tilfeelde optraede forbigaende
omdrejningstalsvingninger.

VEDLIGEHOLDELSE
Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal
skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt,
kan De rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

Laes brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget,
kab kabes som tilbehar.




Nominell inngangseffekt
Tomgangsturtall maks.
maks. slipeskive-J..
Spindelgjenge ...
Vekt uten nettkabel .
Typisk vurdert akselerering i hand-arm-omrade.
Typisk A-vurdert lydniva
Lydtrykkniva
Lydeffektni
Bruk harselsvern!
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 50 144.

PESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Folg sikkerhetshenvisningene i vedlagte brosjyre!

Stikkontakter utenders ma veere utstyrt med feilstrem-
sikkerhetsbryter. Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst folg dette nar du bruker vart apparat.
Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales a bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du begynner arbeider pa
skinen.

m
Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
edningen alltid bakover fra maskinen.

Verktgyspindelen lgper etter nar apparatet ble slatt av. Legg fra
deg maskinen forst nar den star stille.

kke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.
Bruk alltid ekstrahandtaket.
Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Bruk kun arbeidsverktey med et tillatt turtall som er minst sa stort
som apparatets hgyeste tomgangsturtall.

Pass pa dimensjonene pa slipeskivene. Hulldiameteren ma passe
til verkteyholderen uten spill. lkke bruk reduksjonsstykker eller
adapter.

Kontroller slipeverktoy for bruk. Slipeverktgyet ma vaere ngyaktig
montert og kunne dreie fritt. Pravekjer i minst 30 sekunder uten
belastning. lkke bruk skadet, urundt eller vibrerende slipeverktay.

Sla straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla arsaken.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer blir
utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes noen
brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestav flyr vekk fra
kroppen.

Bruk aldri kappeskiver til skrubbsliping. Ikke utsett kappeskiver for
trykk fra siden.

Flensmutteren ma vaere trukket til for maskinen startes.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det ikke
blir holdt av sin egen vekt. Fgr aldri emnet med handen mot
skiven.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metaller
med slipetallerken og vulkanfiber-slipeskive) kan det samle seg
mye smuss inne i vinkelsliperen. | slike tilfelle anbefales det &
rengjere apparatet oftere og/eller forankople en feilstram- (FI-)
sikkerhetsbryter.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kapping og sliping av mange
materialer, som f.eks. metall eller stein. | tvilstilfelle skal du felge
henvisningene fra produsenten av slipeverktoyet.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

VN0

.11000 min-'. 11000 min~'

.....102dB

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
L1010W ... 1200W......... 1200 W.......... 1500 W..... ..1500 W

000 min™ 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A 100 dB

89dB ?A; ..... 87dB §A; ...... 87 dB %A;

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer overens
med de felgende normer eller normative dokumenter. EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, i
henhold til bestemmelsene i direktivene 98/37/EF, 89/336/EQF
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NETTILKOPLING
Skal bare tilsluttes enfasevekselstrem og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kontakt
er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse II er forhanden.

ELEKTRONIKK (kun ved AG...XC)
Elektronikken regulerer turtallet ved skende belastning.

Ved lengre overbelastning kopler elektronikken til redusert turtall.
Maskinen gar langsomt videre for & avkjele motorviklingen. Etter
utkopling og etterfelgene gjeninnkopling kan du arbeide videre
med maskinen i normalt belastningsomrade.

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsta forbigaende
turtallendringer.

VEDLIKEHOLD
Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Strafte 10, D-71364 Winnenden, Germany. Oppgi
maskintype og det tisifrete nummeret pa typeskiltet.
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Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Trekk stepslet ut av stikkontakten fer du
begynner arbeider pa maskinen.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbehgrsprogrammet.

ISLI®®




TEKNISKA DATA

Nominell upptagen effekt.....
Max. Tomgangsvarvtal, obelasta
Slipskivor-&
Spindelganga .
Vikt utan natkabel.
Typiskt varderad acceleration i hand-arm-omradet
Typisk A-varderad ljudniva
Ljudtrycksniva
Ljudeffektsniva
Anvand horselskydd!
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.

SAKERHETSUTRUSTNING

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.
Anslut alltid verktyget till jordat eluttag vid anvandning utomhus.
Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar och horselskydd.
Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten pa maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln
bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det maskinen
frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forran den stannat helt.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.
Anvand alltid stédhandtag.
Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal ar minst sa hogt som
det hogsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipskivornas dimensioner. Centrumhalet maste utan
spel passa pa stod-flansen . Varken reducernippel eller adapter far
anvandas.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget maste
vara ordentligt monterat och kunna rotera fritt. Provkor nya verktyg
minst 30 sekunder utan belastning. Skadade, orunda eller
vibrerande slipverktyg far inte langre anvandas.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brénnbara material finnas i
narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen sa, att gnistor och slipdamm flyger i riktning
fran kroppen.

Anvand aldrig kapskivor for grovslipning. Tryckbelasta inte
kapskivorna fran sidan.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till f6ljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Vid extrema pafrestningar (t ex planslipning av metall med
stodrondell och slipskivor i vulkanfiber) finns risk for att
vinkelslipen invandigt nedsmutsas kraftigt. Vi rekommenderar att i
dylika fall att avkorta reningsintervallerna och/eller att forkoppla en
jordfelsbrytare (FI).

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen &r anvandbar fér kapning och slipning av flera
material, t ex metall eller sten. Radgor i tvivelsmal med
beskrivningarna hos slipmaterialsfabrikanten.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

1852935 Eﬁ; ..... 87dB EA; ...... 87 dB %A; ....... 87 dB %A

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15

-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C

1010 W ....... 1200W......... ..1500 W
.11000 min-'. 11000 min~' 7600 min-!

..100dB (A)....100 dB (A)..... 100 dB (A

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt dverensstammer
med foljande norm och dokument EN 50144, EN 55014-1, EN

55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, enl. bestammelser och
riktlinjerna 98/37/EG, 89/336/EWG
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NATANSLUTNING

Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrom och till den spanning som
anges pa dataskylten. Anslutning kan aven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

ELEKTRONIK (endast AG...XC)

Elektroniken efterjusterar varvtalet vid 6kad belastning.

Vid langre belastning vaxlar elektroniken till reducerat varvtal.
Verktyget arbetar langsamt for att kyla ned motorn. Efter fran-och
tillkoppling kan man arbetar vidare med verktyget.

Mijukstart for séaker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.
Under inverkan av elektrognetiska storningar utifran, kan enstaka
fall av varvtals-sankningar upptrada.

SKOTSEL
Se till att motorhdljets Iuftslitsar ar rena.

Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralle 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLER

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

T

Anvand alltid skyddsglaségon.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Tillbehor - Ingar €j i leveransomfanget, erhalles
som tillbehor.

[Cat()




TEKNISET ARVOT

Nimellinen teho
Max. Kuormittamaton kierrosluku .
Max. Hiomalaikan &
Karan kierre....
Paino ilman verkkojohtoa..
Tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys kasi
Tyypillinen A-arvioitu anitas
Melutaso .
Aanenvoimakkuus ..
Kayta kuulosuojaimia!
Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

TURVALLISUUSOHJEET

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-
suojakytkimilla sahkolaitteistosi asennusmaarayksen mukaisesti.
Muista tarkistaa, etta laite litetdan ulkokaytdssa ulkopistorasiaan
ja neuvottele asiasta séhkt')asentajasi kanssa.

Kayta laitteella tyoskennell i aina suojal.
Suojakasineiden, turvallisten ja tukevapohjalsten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttdoa suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkoverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Tyokalukara pyorii viela sen jalkeen kun laitteesta on katkaistu
virta. Anna koneen pysahtya kokonaan ennen alaslaskemista.

Ala tartu kaynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.
Kayta aina lisakadensijaa.

Rouhehionta- ja katkaisutydsséa on aina kaytettava laikan
rikkomasuojusta.

Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun maksimi
kierrosluvun on oltava vahintaan yhté suuri kuin koneen
tyyppikilpeen leimattu maksimi tyhjakayntikierrosluku.

Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reian halkaisijan taytyy sopia
tukilaippaan valyksetta. Ala kayta supistuskappaleita tai sovitteita.

Tarkista hiomavélineet ennen kaytt6a. Hiomavalineet on oltava
oikein asennettuja ja niiden taytyy pystya pyorimaan vapaasti.
Suorita koeajo vahintdan 30 sekunnin ajan ilman kuormitusta. Ala
kayta vahingoittuneita, epdsaannéllisen muotoisia tai tarisevia
hiomatydvalineita.

Pysayta laite valittdmasti jos siina esiintyy huomattavaa varahtelya
tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
maarittelemiseksi.

Kayta ja sailytd aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden mukaan.

Metallien hionnassa syntyy kipinéintia. Tarkista, ettei kenellek&aan
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolla saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetaisyydelld). Pélynpoistoa ei kayteta.

Kayta konetta siten, etta lastut ja kipinat lentavat itsestasi poispain.

Ala koskaan kayta katkaisulaikkoja rouhintalaikkoina. Alé aseta
katkaisulaikkaan sivuttaista painetta.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Tyostettava kappale on kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi
pysy paikallaan. Ala koskaan vie tyokappaleﬂa kadessa
hiomalaikkaa vasten.

Aadrimmaisissa kayttoolosuhteissa (esim. metallin
viimeistelyhionnassa , tukilautasta ja vulkaanikuitu-hiomapyorolia)
saattaa kulmahiomakone likaantua siséltéd voimakkaasti. Tassa
tapauksessa on suositeltavaa lyhentda huoltovaleja ja/tai kytkea
kulmahiomakone vikavirtakytkimen (FI) kautta.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakone soveltuu monenlaisten materiaalien, kuten
metallien ja kiven hiontaan ja katkaisuun. Laikkatoimittajat auttavat
laikan valinnassa.

Ala kayt4 tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

kasivarsi-alueelle ..

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
L 1010W L 1200W......... ..1500 W
-11000 min-". 11000 min-' 7600 min-'

87dB

A 87 dB
A)...100dB

100 dB

W

..... fﬁ;.....mo dB fﬁ

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tdma tuote on
allalueteltujen standardien ja standardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, seuraavien saantdjen mukaisesti:
98/37/EY, 89/336/ETY
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VERKKOLIITANTA

Yhdista ainoastaan tasavirtaldhteeseen, jonka volttimaara on
sama kuin levyssa ilmoitettu. My®6s liittdminen maadoittamattomiin
pistokkeisiin on mahdollista, silla muotoilu on yhdenmukainen
turvallisuusluokan II kanssa.

ELEKTRONIIKKA (vain mallissa AG...XC)

Kuormituksen kasvaessa, pyorimisnopeuden saaté tapahtuu
elektronisesti.

Ylikuormituksen jatkuessa pidempaan, elektroninen
ohjausjarjestelma hidastaa py&rimisnopeuden. Sammuttamisen ja
uudelleen kaynnistamisen jalkeen, kone toimi normaaliteholla.
Elektronisen pehmeakaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti
kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

Ulkopuoliset, erittain voimakkaat sahkdmagneettiset hairiot
saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapaisia muutoksia
pyorimisnopeudessa.

HUOLTO
Pida moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia.
Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota
yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts. listamme
takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytéa lahettdamaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven
kymmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta: Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLIT

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta
ennen koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lisélaite - Ei sisélly vakiovarustukseen,
saatavana lisatervikkeena.



TEXNIKA ZTOIXEIA

OVOpaOTIKY) lOX!
Méyiotog apiBudg oTpop
Méyiom @ biokou Aeiavong
ZEPWHA ATPAKTOU .
Bdpog xwpig KaAGS10
== TuruK) aEOAOYNpEVN ETITAXUVOT 0TIV TIEPLOXT) TOU XEPL00-Bpaxiova
= TurukiA agloAoynuévn otabun Bopupou
ZTAOUN NYNTIKNIG Mieong
ZTaOUN NYNTIKNG 1ox00g
Dopdre pooTacia akorg (wTaoTideg)!
Tipég pétpnong e€akpiBwpéveg katd EN 50 144.

EIAIKEZ YTOA!

Mpoog&te Tiq unodeitelg aopaleiag Tou ouvnupévou eyxelptdiou!

OrmpiCe oTouG EEWTEPIKOUG XWPOUG TIPETEL Val Eival EEOTIMOUEVEG e
MIKPOAUTOMATOUG BIAKOMTEG MPOOTAOIAG. AUTO OMAITE! O OXETIKOG KAVOVIOUOG
amo MV NAEKTPIKY) 0aG eyKaTaoTaon. MpooéEte napakaAd autd To anueio
KOTE N XP1i0M ™G OUOKEUNG HOG.

ZTIG EPYQOIEG E T UNXavr] POPATE MAVTOTE TIPOCTATEVTIKA YUOAIG.
ZuvioTavTal TA TIPOCTATEUTIKA YAVTIA, TA 0TABEPA Kal avTIOMOBNTIKA
manoUTola Kat n modid.

ToypéQian ta okANBPEg Bev EMITPENETA VO AMOUAKPOVOVTAL HE KIVOOHEVN T
Hnxavn.

Mpwv ané k&Oe epyacia o pnxavr) TPABATE TO PIG anod my TPIda.

TuvBéete TN pnxav) oty TipiCa pévo, epooov BPIOKETAL AMEVEPYOTIOMUEWT.
Kpardre 10 kaA®bio g0vBeong naviote pakpid and my nepioxt Spaonc me
pnxavic. Mepvdte To KAAWBIO MAVTOTE Mo AMo TN UNXavr).

H GTpaKTog Tou EpYaAEiou GUVEXICE VOl KIVEITOI KOt ETA TV AMEVEPYOTIOINOT
MG OUOKEUNG. AKOUUTIATE TN MnXavn) MAvToTe Hdvo PETd MV akivnTomoimnaon.
Mnv amAQVETE Ta XEPLO 0OG TNV ETIKIVEUVN TIEPIOXT] TNG KIVOUHEVNG UNXAVIC.
XpnoloToleite MAVTOTE TV MPOCOEM XEIPOATRT).

Karté to EexovBpiopa kat To kOPIHo va epYAlEOTE IAVTOTE HE TO KAAUpHA
TpOCTaciag.

XpnoloToleite HOVO EPYOAEIX, TV OTIOIWV O ETITPEMONEVOC APIOOG
OTPOPAV gival TO AtydTEPO TOG0 UPNAGG GO0 0 HEYIOTOG OPIBUOC OTPOPEV
XWPIG POPTIO TNG OUOKEUNG.

Mpooéxete Tig Slaotdoelg Twv diokwv Aeiavong. H Bi1apeTpog ™G ommg mpénet
va Taipladet xwpig 1oyo om pAdviCa unoboxg. Mn xpnaotponoleite kavéva
TEHAXI0 OLTTOANG 1) KAVEVAV TIPOCAPLOYEQ.

EAéyxete Ta epyaleia Aeiavang mpv m xprion. To epyaAeio Agiavong mpénet
va eival aPoya HoVTapIoPEVO KAt va UMope va Kiveitat eAelBepa. ExteAéate
W SokiaaTiki Aettoupyia To Atydtepo yia 30 eutepoAemta xwpig popTio.
Mn XPNOOTIOIEITE KATEOTPAUMEVQ, TOPANOPPWUEVA 1) TIOAAOHEVD EPYOAEIT
Agiavong.

©€&0Te M oUOKEUN APETWG EKTOG AEIToUPYiaG, GTav MapoucIaoTolv
anuavtikoi kpadaopoi 1y Slamotwholv AAAa eAatt@paTa. EAEYETE T pnxavr,
yia va lamoteoeTe My artia.

XpnowloToieie kal GUAGYETE Toug Biakoug Aefavong MGvToTe oUUPOVa He Ta
OTOIXEID TOU KATAIOKEVATTT.

Katé mv Aeiavon/Tpdxiopa Twv peTdAAwv Snpioupyolvral omivernpeg.
Mpooéxete, va pnv 1ebei o kivbuvo kavéva atopo. AdYw Tou KivBivou
TpKayldg Sev emtpénetal va Bpiokovral Kovta eVPAEKTA UAIKG (TEpLoxr)
ekTOEELONG TV OTIIVONPWV). Mn xpnatporoleite kapia Siatagn avappdpnon
oKowNgG.

Kpatéte ™ ovokeur| navtoTe £101, OOTE 01 OTIVONPEG ) Ta PviopaTA
TPOXIOMATOG VOl AMOHAKPUVOVTAL MO TO OOHA 00G.

Mn xpnoworoleite moté iokoug kommg yia Tpoxiopa. Ot Siokol kommg Sev

QVTEXOLV OE TIAEUPIKY THEDT).

To pAQVTCWTO TOEABI TIPEMEL VO £xeL OPIXTEL TIPIV T B€0M 0 AetToupyia ™G

pnxawne.

To mpog eneEepyacia KOPPATL MPEMEL VOl OPIXTEL KAA, OTAV BEV PIopei va

KpamOel Le To {Blo Tou TO BAPOG. Mnv kpatdTe TOTE TO ENeEePYCOUEVO

KOUUATL LE TO XEPL evavTia oTo Sioko.

Te nepinrwon eEaIPETIKMV OUVONKGOV EPYaniag (.. 0TO YUGAIOHO HETAAGY

ue To Bioko omPIENG kat pe Siokoug Aeiavong ané BOUAKaVIOpEVEG IVEG)

UMopei va SnpuioupynOei pia 1oxupr| pUNavon oTo ECWTEPIKS TOU YWVIAKOD

TPOX0U. ZUVIOTOTAIL OF TETOIEG TIEPITTGOELG [ CUVTOLEUOT) TV KOKAWV

KaBapiopol kat/r) ) o0vBEaN EVOG HIKPOAUTOHATOU SIAKOMTN MPOOTACIag
Fl).

XPHZH ZYM®ONA ME TO KOO NMPOOPIZMO

O yoviakog TpoxdG Uropei va xpnaotomomOei yia To kOPIpo kal m Agiavon
TIOAMQV VAIK@V, OTIKG T.X. LETAAAO 1) TETPA. MPooEETe Og TEpimTwon
appIBoAiag Tig UTIOBEEEIG TOU KOTAOKEVAOTY) TV AEIOVTIKGOV EPYAAEIWV.
Autin OUOKEUI’] ST[lTpETIETGl va xpr]omonomex-:l HOVO OUUPWVA JE TOV
QavapePOHEVO OKOTIO TIPOOPIOHOU.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
L 1010W L. 1200W......... ..1500 W
-11000 min-". 11000 min-' 7600 min-'

A).....87dB (A)......87 dB (A)....... 87 dB (A
A ..100dB§A; ..100 dB ng ..... 100 dB fA

AHAQZH MIZTOTHTAZ EK
ANAGVOULE |IE MOKAELOTIKY) Hag eVOUVN, OTI AUTO TO TPOIOV AVTATIOKPIVETAL
ota akdAouBa mpdTuna iy éyypaga turoroinong. EN 50144, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, o0ppwva He TiG S10TAEEIG TV
obnyiov 98/37/EK, 89/336/EOK
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ZYNAEZH >TO HAEKTPIKO AIKTYO

ZUVBEETE POVO OE HOVOPACIKO EVOAAAOOOHEVO PEULA KAt MOVO OE TAOT|
BIKTUOU OIS AVAPEPETAL TNV TIVAKIBA TEXVIKOV XOPAKTNPIOTIKGV. H
o0vBean eival emiong eIk oe MPICES XWPIG MpooTacia enagrg, H16Tt
unapxet pia opn MG katmyopiag npootaciag I1.

HAEKTPONIKH PYOMIZH (uévo oe AG...XC)

H T])\S'KTpoler'] PUBWION EAEYXEL TOV OPIOPO TV OTPOPGV e AUEAVOLEVO
®opTiO.

& MePITON UMEPPOPTWONG Yia LEYAADTEPO XPOVIKO Bldomua Tepvan
NAEKTPOVIKI| PUBION OE PEIWpEVO OPIBRO OTPOGGV. H unxavn ouvexilet va
Kivefrai apya yia my Yogn mg nsf\)ls)\linq Tou kvnmpa. Meta m B€on ektog
Aertoupyiag kaim Béon Eava oe Aermoupyia Unopet va ouvexoTei N epyacia
L€ TN HNXQV| 0NV OVOLOOTIKY) MIEPIOXI| POPTIOU.

Hunxaviemrayovet OpaAd HECOTOUNAEKTPOVIKOU OVOTHUOTOGOHOATG
ekkivnang, HEXPL va ekiTevyBel omPOoPUBUIOPEVOGOPIBLOGOTPOPMV.

Kate ané my eniépaon unepBoAIKOV NAEKTPOUAYVNTIKGV EEWTEPIKGV
Blatapay@v, gmopsn 0€ [IEUOVWHEVEG TIEPIMTGTEIG VO APOUCIOOTOOV
TPOOWPIVEG BIOKUPAVOELG TOU APIBLOD TGV OTPOPAV.

JYNTHPHZH

Alompeite MAvToTE TIG OXIoPEG EEAEPIONOU 0T Unxavr) KaBapEg.
Xpnotoroteite pévo mpoad. eEapmipata Milwaukee kat avTaAAaKTIKG
Milwaukee. Kataok. Turpata, mou n aAAayr toug dev neptypdgertat,
QVTIKOBIOTOVTAL O I TEXVIKT UTTOOTHPIEN TG Milwaukee (BAETE PUAAGSIO
gyyunon/ 81euB0VOEIG TEXVIKIG UTIOOTNPIENG).

‘Otav xpelaletat, pnopeite va JnmoeTte éva oxédlo ouvVapUoAGYNoNG TG
OUOKEUNG, BivovTag Tov TOTIO TNG PNXaVIG Kal To Sekapriplo apiBpd amv
Tvakida 1ox0og, and To kévipo ogpPIg 1) amevBeiag and m eippa Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Straie 10, D-71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

(@)

MapakaAe Slapdote oxoAaoTikd Tig 08nyieg xpriong mpwv
ano mv évapén Aerroupyiag.

ZTIG EPYQOIEG HE TN MNXaV) POPATE MAVTOTE TIPOOTATEUTIKG
YUoALa.

Mpw amnd k&Be epyacia o pnxavr TPABATE TO PIG and MV
mpiCa.

EEapmpata - Aev neprhapBavovtal ota uAikd napadoang,
ouvioToUpevN TIPooBTkn and 1o MPdypapua eEpMUATGV.



Girig guict

Bostaki de |

Maksimum taglama dlskl capl

Mil disi ..

Agirligi, sebeke kablosuz ..

Degerlendirilin tipik ivme

Aletin A degerlendirmeli guriiltii seviyesi tipik olarak su degerded
Ses basinci seviyesi
Akustik kapasite seviyes

Koruyucu kulaklik kullanin!

Olglim degerleri EN 50 114'e gore belirlenmektedir.

GUVENLIGINIZ ICIN TAI R

Ekteki gtivenlik brosiriinde belirtilen glivenlik talimatlarina uyun!

Aclk havadaki prizler hatali akim koruma salteri ile donatiimis
olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Litfen
aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aletle galisirken daima koruyucu gézliik kullanin. Koruyucu is
eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlGgu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce fisi prizden ¢ekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Alet kapatildiktan sonra ug mili bir slire serbest doniiste doner.
—] == Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

—] AIetln tehlikeli olabilecek bdlumlerini tutmayin.
Daima ilave sapi kullanin.
Kazima ve kesme isleri sirasinda daima koruyucu kapagdi kullanin.

Bu aletle sadece, misaade edilen devir sayilari en azindan aletin
en ylksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama disklerinin boyutlarina dikkat edin. Diskin takma deliginin
capl baglama flansina hi¢ bosluk birakmayacak bicimde uymalidir.
RedUuksiyon parcgalari veya adaptér kullanmayin.

Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol edin. uglar alete
kursursuz bigimde takilmis ve rahatca déner durumda olmalidir.
En azindan 30 saniye aleti bosta galistirak deneyin. Hasar
gérmus, yuvarlakligini kaybetmis veya titresim yapan uglan
kullanmayin.

Hissedilir 6lgtide titresim olusmaya baslarsa veya normal olmayan
baska aksakliklar ortaya cikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Taglama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun olarak kullanin
ve saklayin.

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutusabilir.

Aleti daima, kivilcimlar veya taslama tozu bedeninizden
uzakla@acak bigimde tutun.

Flansl somunu aleti isletime almadan 6nce iyice sikin.

Kendi agirligi ile glivenli bicimde durmuyorsa is pargasinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasini hicbir
zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Zor kullanim kosullarinda (6rnegin; destek tablasi ve vulkanize
fiberli disklerle metallerin diizeltiimesi) aletin icinde ylksek dlclide
kirlenme olabilir. Bu tip isleri yaparken; sabit bir emme tertibatinin
Eullamlmasmda, daha sik temizleme yapilmasinda ve/veya bir

\%

atall akim koruma salterinin (FI) devreye sokulmasinda yarar
ardr.

KULLANIM

Bu taglama makinesi metal veya tas gibi bircok malzemenin
kesilmesi ve taglanmasinda kullanilabilir. Kuskulu durumlarda
taslama ucu Ureticisinin talimatlarina uyun.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak kullanilabilir.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
L 1010W L 1200W......... ..1500 W
-11000 min-". 11000 min-' 7600 min-'

87dB

A 87 dB
A)...100dB

100 dB

W

..... fﬁ;.....mo dB fﬁ

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Griintin 98/37/EG, 89/336/EWG yonetmelik
hikimleri uyarinca asagidaki normlara ve norm dokimanlarina
uygunlugunu beyan ederiz: EN 50144, EN 55014-1, EN 550142,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
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SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi Gzerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi II'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

ELEKTRONIK (sadece su tiplerde AG...XC)

Aletin elektronik sistemi, yliklenme artarken devir sayisini regtile
eder

Motor asiri él¢lide zorlandiginda agir zoralama koruma donanimi
devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi igin alet yavas
calismaya devam eder. Yeterli soguma saglandiktan sonra alet
tekrar calistirilabilir. Bu islem igin aleti kapatin ve agin

Givenli kullanem saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet
calistinldiginda gere tepmeleri onler.

Disaridan gelen asin elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegcici dalgalanmalar olabilir.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin. Nasil
degistirilecegi aciklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke
musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brostriine
dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriiniis semasi, alet tipinin ve tip
etiketi Uzerindeki on hanelik sayinin bildiriimesi kosuluyla musteri
servisinden veya dogrudan Milwaukee Electric Tool,
Max—EgtIh—StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany adresinden
istenebilir.

SEMBOLLER

Litfen aleti calistirmadan énce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gézIik kullanin.

X

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi
prizden ¢ekin.

@

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, dnerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

£




SPECIALNi BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

TECHNICKA DATA

Jmenovity prikon.....
Pocet otacek pfi béhu naprazdno max..
max. @ brusnych kotouct

Zavit vietene...

Hmotnost bez kabelu.

Vazena hladina vibraci je

Typicka vazena

Hladina akustického tlaku. .
Hladina akustického vykonu .

Pouzivejte chranic¢e sluchu !
Namérené hodnoty odpovidaji EN 50 144

Bezpec€nostni pravidla obsahuje pfilozena brozura!

Ve venkovnim prostiedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrani¢em. Je to vyzadovano instalaénim predpisem pro toto
el.zafizeni. Dodrzujte ho pfi pouzivani tohoto naradi, prosim.

P¥i préci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje se
pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a
zastéru.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrariovany tfisky nebo odstépky.
Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pripojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.
Po vypnuti stroje jesté hfidel s nastrojem dobiha. Stroj odlozte az
kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béziciho stroje.

Vzdy pouzivejte doplriikové madlo.

P¥i brouseni a fezani vzdy pouzivejte ochranny kryt kotouce.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno stroje.
Kontrolujte spravnost rozmérd pouzitych kotou¢d. Kotou¢ musi

bez vlle padnout do upinaci garnitury. Je zakézano pouzivat
redukce ¢i adaptéry.

Brusny kotou¢ pred pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt vzdy
bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy pred
zapocetim prace nechte alespon 30sekund bézet stroj bez
zatéze. Poskozené, ovalné &i vibrujici kotouce nepouzivejte.
Stroj okamzité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pfic¢inu problému.
Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.

P¥i brouseni kovl odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuiji jiskry) se nesmi nachazet zadné
hoflavé latky - nebezpeéi pozaru. Nepouzivejte odsavac prachu.

Stroj drzte pri praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od
€la.

Rezné kotou&e nikdy nepouzivejte k brougeni. Nesmi byt
namahany bo¢nim tlakem.

P¥i fezani kamene je predepsano pouziti vodicich sani.

Upinaci matice kotou¢e musi byt pfed spusténim stroje utazena.
P¥i extrémni zatézi (napf. lesténi kovd s podloznym talifem a
vulkan-fibrovym kotou¢em) mize dojit k extrémnimu znecisténi
vnitiku stroje. V téchto pfipadech doporucujeme zkraceni cyklu
Cisténi a / nebo predradit proudovy chranic.

OBLAST VYUZITi

Uhlovou brusku Ize pouzivat k fezani a brouseni mnoha materialc,
jako napt. kovl nebo kamene. V pfipadé pochybnosti dbejte
pokynd vyrobce brusiva.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny Ucel.

.11000 min-'. 11000 min~'

..... 89dB ﬁA;.....87dB §A;......87 dB %Ag

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
... 1010W L 1200W.........1200 W........... 1500 W..... ..1500 W

000 min™! 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A

CE-PROHLASENi O SHODE

Se vsi zodpovédnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek odpovida
nasledujicim normam a normativnim dokumentdm: EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, v souladu se
smérnicemi EHS ¢. 98/37/EG, 89/336/EWG*
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PRIPOJENI NA SIT
Pripojit pouze do jednofazové stridavé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotebic je tfidy II.

ELEKTRONIKA (pouze u AG...XC)
Elektronika udrzuje konstantni otacky pri zatézi.

P¥i delSim pretizeni pfepne elektronika na snizené otacky. Stroj
béZi pomalu dale, aby se rychleji ochladil. Po vypnutia
opétovném zapnuti Ize stroj opét zatéZovat jmenovitym vykonem.
Elektronicky fizeny mékky rozbéh pro bezpecnéjsi pouziti stroje
zabrarnuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

Plsobenim vnéjsiho extrémé silného magnetického ruseni mtize v
jednotlivych pfipadech dochazet ke kolisani otacek.

UDRZBA

Vétraci Stérbiny naradi udrzujeme stale Cisté.

Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit v
autorizovaném servisu (viz.“Zaruky / Seznam servisnich mist)

P¥i potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci o
typu a desetimistném objednacim c&isle pfimo servis a nebo
vyrobce, Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10,

D-71364 Winnenden, Germany
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Pred spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
kladivu vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky.

Prislusenstvi neni sou¢asti dodavky, viz
program pfislusenstvi.
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Menovity prikon.
max. otacky napra:
max. priemer brusneho kotuga.
Zavit vretena ..
Hmotnost bez sietového kabla
Normovana hodnota zrychlenia v oblasti ruka-rameno...
Normovana A-hodnota hladiny zvuku.
Hladina akustického tlaku...
Hladina akustického vykonu
pouzivajte ochranu sluchu!
Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 50 144.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Venujte pozornost bezpecnostym pokynom v priloZzenej brozure.
Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym narazom. Toto je in$talacny predpis na
Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim tomuto pozornost’ pri
pouzivani nasho pristroja.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporu¢ame
ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv a zasteru.

Triesky alebo Ulomky sa nesmu odstrariovat' za chodu stroja.
Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj odkladat az
po Uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beZiaceho stroja.
pouzivat' vzdy pridavnu rukovat.
Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne pripustné
otacky st minimalne také vysoké ako najvyssie otacky pristroja
naprazdno.

Venujte pozornost rozmerom brusneho kotuca. Priemer diery
musi bez vole dosadnut k upinacej prirube. Nepouzivat redukcie
a adaptéry.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolovat. Brusny nastroj musi
byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne krutit. Chod
pristroja preskusat aspor 30 sekund bez zatazenia. Nepouzivat
poskodené, neokruhle alebo vibrujuce brisne nastroje.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnu iné nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Brasny kott& pouZivat a uskladfiovat vzdy podia navodu vyrobcu.

Pri bruseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecia poziaru
nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horlavé
materialy. Nepouzivat odsavac prachu.

Pristroj drzat' vzdy tak, aby iskry a brasny prach lietali smerom od
tela.

Na hrubovacie brusenie nikdy nepouzivat rezny brisny kotuc.
Hrubovaci brusny kotu¢ nevystavovat bo¢nému tlaku.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt upinacia matica
dotiahnuta.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kottcu.

Pri extrémnych podmienkach prace (napr. hladenie kovov
opornym koti€¢om a vulkanfibrovym kotu¢om) moéze dojst k
silnému znecisteniu vnutra uhlovej brusky. Pri takychto
pracovnych podmienkach je z bezpe¢nostnych dovodov
nevyhnutné dékladné vycistenie vnutrajska od kovovych usadenin
a zapojenie ochranného spinaca proti pradovym narazom (Fl). Po
aktivovani Fl ochranného spinaca sa pristroj musi zaslat do
opravy.

POUZITIE PODLI’A PREDPISOV

Uhlova bruska je uréena na rezanie a brdsenie mnohych
materialov ako napr. kovu alebo kameria. V pripade neistoty sa
riadte pokynmi vyrobcu brisneho naradia.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
L 1010W L 1200W......... ..1500 W
-11000 min-". 11000 min-' 7600 min-'

87dB

A).....87dB (A)...... 87 dB
A)...100dB

fﬁ;....mo dB

100 dB (A

)

87 dB %A

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhlasujeme v nasej vyhradnej zodpovednosti, Ze tento produkt
zodpoveda nasledovnym normam alebo normativnym
dokumentom. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3, podla predpisov smernic 98/37/EG 89/336/

I

Volker Siegle
Manager Product Development

SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prud a na sietové napatie
uvedené na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez
ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy
II.

ELEKTRONIKA (len pri AG...XC)

Elektronika reguluje otacky pri stupajucej zatazi.

Pri dlh§om pretazeni prepne elektronika na redukované otacky.
Stroj zotrvava v pomalych otackach kvéli chladeniu vynutia

motora. Po vypnuti a opatovnom zapnuti je mozné so strojom
dalej pracovat v oblasti menovitého zatazenia.

Elektronicky jemny nabeh pre bezpecné ovladanie zabrariuje
trhavému nabehu stroja pri zapnuti.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruSeni z vonka sa
mozu vyskytnut' v ojedinelych pripadoch doc¢asné vykyvy otacok.

UDRZBA
Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Pouzivat len Milwaukee prislu$enstvo a Milwaukee nahradné
diely. Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid' broziru Zaruka/
Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a desatmiestneho €isla nachadzajliceho sa
na $titku da sa v pripade potreby vyziadat explozivna schéma
pristroja od Vasho zakaznickeho centra alebo priamo v Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,

(7]
] ¢
o 5
O e
5%

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnut' zastréku
Z0 zasuvky.

PrisluSenstvo - nie je sucastou Standardnej
vybavy, odporti¢ané doplnenie z programu
prisluSenstva.

et ()0



Znamionowa moc wyjsciowa.....

Maksymalna predkos¢ obrotowa bez obciazenia..
maks. $rednica tarczy szlifierskiej

Gwint wrzeciona

Ciezar bez kabla .

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
1500 W..... ..1500 W

000 min™! 7600 min-'

.1

== Typowe przy$pieszenie przyspieszenie mierzone w obszarze eka-ramie wynosi ok.. .........

== Typowy poziom ci$nienia akustycznego mierzony wg. krzywej A:
Cisnienie akustyczne .

Poziom hatasu...

Nalezy uzywac¢ stuchawek ochronnych!

Zmierzone wartosci odpowiadajg normie EN 50 144

SPECJALNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
zamieszczanych w zatgczanych broszurach.

Gniazdka na zewnatrz musza by¢ wyposazone w wytacznik ochronny
réznicowy. Tego wymaga Przepis o Instalacji Pafistwa urzadzenia
elektrycznego. Prosze uwzgledni¢ to przy uzywaniu naszego urzadzenia.

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest takze
noszenie rekawic, obuwia i ubrania roboczego.

Przy pracujgcym urzadzeniu nie wolno usuwa¢ pokruszonego materiatu.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy narzedziu nalezy wyjac¢
wtyczke z gniazdka.

Tylko wytgczone urzadzenie mozna wigcza¢ do gniazdka.

Kabel zasilajgcy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
narzedzia. Kabel zawsze powinien znajdowac sie za narzedziem.

Po wytaczeniu urzadzenia wrzeciono narzedzia nadrzuca . Odtozy¢
urzadzenie dopiero po zatrzymaniu.

Nie chwyta¢ uruchomionego urzadzenia w strefie niebezpiecznej.
Postugiwac¢ sig zawsze uchwytem dodatkowym.

Przy obrébce zgrubnej i przecinaniu pracowa¢ zawsze w hetmie
ochronnym.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna ilo$¢ obrotéw
jest co najmniej tak wysoka jak najwyzsza ilos¢ obrotéw biegu luzem
tego narzedzia.

Przestrzega¢ wymiarow tarcz szlifierskich. Srednica otworu musi
pasowa¢ w kotnierzu zamocowania bez luzu. Nie uzywa¢ zadnych
elementéw redukcyjnych lub przystawek.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed uzyciem. Narzedzia szlifierskie
muszg by¢ zamontowane bez zastrzezen i obracac¢ sie swobodnie. Przez
okoto 30 sekund przeprowadzi¢ bieg prébny bez obciazenia. Nie uzywaé
uszkodzonych, nieokragtych lub wibrujacych narzedzi szlifierskich.

Od razu wytaczy¢ narzedzie, jesli powstang znaczne drgania lub
stwierdzono inne usterki. Sprawdzi¢ urzadzenie aby ustali¢ je.

Tarcze szlifierskie uzywac i przechowywaé wedtug zalecen producenta.
Przy szlifowaniu metali powstaje wyrzucanie iskier. Uwaza¢ na to, aby nie
zostaty zagrozone zadne osoby. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
pozarowe nie powinnny sie znajdowac w poblizu (wyrzucania iskier)
materiaty palne. Nie stosowa¢ odsysania pytu.

Narzedzie trzymaé zawsze w taki sposob, aby iskry i kurz ze szlifowania
nie leciaty na ciato.

Do obrdbki zgrubnej nie uzywaé nigdy tarcz do ciecia. Nie naciskac

jednostronnie na tarcze tnaca.
Do przecinania kamienia wskazane jest uzycie sani prowadzacych.

Nakretka kotnierzowa musi by¢ przykrecona przed uruchomieniem
urzadzenia.

Jesli obrabiana cze$¢ nie utrzymuije sie pod wtasnym cigzarem, to nalezy
ja lEnocno umocowac. Nigdy podczas szlifowania nie trzymac¢ czesci
reka.

Przy warunkach ekstremalnych (np. szlifowaniu gtadkim metali przy
pomocy talerza podtrzymujacego i fibrowych tarcz szlifierskich) moze
doj$¢ do mocnego zanieczyszczenia wnetrza szlifierki recznej z
koncéwka katowa. W takich przypadkach zaleca sie skrocenie cyklu
czyszczenia i/lub przetaczy¢ na wytacznik ochronny réznicowy.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Szlifierka reczna z koncéwka jest stosowana do przecinania i
szlifowania réznych materiatow, takich jak np. metalu lub
kamienia. W razie watpliwosci przestrzegajcie Panstwo zalecen
producenta narzedzi do szlifowania.

Urzadzenie to mozna uzytkowaé¢ wytacznie zgodnie z
przeznaczeniem.

....... 89dB ﬁA;.....87dB §A;......87 dB %Ag

A)...100dB (A)....100 dB (A

SWIADECTWO ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt ten
odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i dokumentow
normatywnych: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i jest zgodny z wymaganiami
dyrektyw: 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Volker Siegle

Manager Product Development
PODLACZENIE DO SIECI
Podtacza¢ tylko do Zrédta zasilania pradem zmiennym
jednofazowym i wytacznie o napieciu podanym na tabliczce
znamionowej. Mozliwe jest réwniez podtaczenie do gniazdka bez
uziemienia, poniewaz konstrukcja odpowiada II klasie
bezpieczenstwa.

UKLAD ELEKTRONICZNY (tylko w przypadku AG...XC)

Elektroniczna regulacja predko$ci obrotowej przy wzrastajgcym
obcigzeniu.

w ﬁrzypadku diuzszego okresu przecigzenia nastepuje
elektroniczne zmniejszenie predkosci. Urzadzenie pracuje wolniej
do momentu ochtodzenia uzwojenia silnika. Po wytaczeniu i
ponownym wigczeniu mozliwa jest dalsza praca elektronarzedzia
przy obciazeniu znamionowym.

Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkciji tagodnego
rozruchu zapobiegajgca szarpinieciom.

Intensywne zewnetrzne zaktocenia elektromagnetyczne moga
powodowac¢ w okreslonych przypadkach chwilowe wahania w
predkosci obrotowe;.

GWARANCJA

Otwor wentylacyjny narzedzia nalezy zawsze utrzymywacé w
czystosci.

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee i
czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymieni¢
czesci, ktore nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw
punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek eksploryjny elementéw
urzadzenia. Nalezy przy tym podac typ urzadzenia i
dziesigciocyfrowy numer umieszczony na tabliczce znamionowej.
Dane te nalezy podac¢ albo w lokalnym serwisie albo
bezposrednio do Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLESYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sig
uwaznie z trescia instrukciji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
narzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu.

Akcesoria - nie wystepujg w dostawie, zalecane
uzupetnienie z programu akcesoriow.




MUSZAKI ADATOK

Névleges teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam max.
max. csiszolétarcsa-@
Tengelymenet.
Suly halézati kabel nélkdl..
Szabvany szerint értékelt vibracié a kéz-kar tartomanyban .
Szabvany szerinti A-értékelésli hangszint:
Hangnyomas szint
Hangteljesitmény szint
Hallasvédé eszkoz hasznélata ajanlott! A
megfelelnek az EN 50 144 szabvanynak.

értékek

KULONLEGES BIZTONSAGITUDNIVALOK

Ugyelien a mellékelt fiizet biztonsagi Utmutatésairal

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoléval kell ellatni. Az
elektromos késztlékek lizembehelyezési Gtmutatasa ezt kotelezéen
eléirja. Ugyeljen erre az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor is.

Munkavégzés kézben ajanlatos véddszemiiveget viselni. Védokesztyd,
zart és csuszasmentes cipd, valamint védokétény hasznélata szintén
javasolt.

A munka kdzben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, térmeléket, stb.
csak a készlilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriletrdl eltavolitani.

Barmilyen jellegl karbantartas vagy javitas elétt a készliléket
aramtalanitani kell.

készliléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala helyezni.

A
Munka kézben a halézati csatlakozokabelt a sériilés elkeriilése
érdekében a munkatertilettd|, illetve a késziiléktdl tavol kell tartani.

A kikapcsolast kévetden, a készliléket csak szerszamtengely teljes
ledllasa utan szabad letenni.

A mkodé késziilék munkaterdletére nylini balesetveszélyes és tilos.
A késziiléket a segédfogantytval egytitt kell hasznalni.
Készoriiléshez és vagashoz a védéburkolatot mindig hasznalni kell.
K

izérélag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely megengedett
fordulatszama legalabb olyan magas, mint a készllék legmagasabb
Uresjarati fordulatszama.

Ugyeljen a csiszolotarcsa méreteire. A lyuk atméréjének "jaték" nélkil kell
a felfogdperemhez illeszkednie. Sem kézdarabot, sem pedig adaptert
nem szabad hasznalni.

A csiszoloszerszamot hasznélat el6tt meg kell vizsgalni, a leirtaknak
megfeleléen fel kell szerelni és feltétlendl tgyelni kell arra, hogy szabadon
forogjon. Munkavégzés el6tt, terhelés nélkil legalabb 30 masodpercig
probajaratast kell vegezni. Sérilt, deformalddott vagy kiegyenlitetlentl
forgé tarcsat nem szabad hasznalni.

A készliléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés vagy
mas, hibara utalé jelenség lépne fel. Vizsgalja meg a késziiléket, hogy mi
lehet a helytelen miikddés oka.

A csiszolotarcsat mindig a gyarté Utmutatasainak megfeleléen kell
hasznalni és tarolni.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kézelben tartdzkodd
személyek testi épségére, illetve a gyulékony anyagokat tavolitsa el a
munkateriletrél. Ne hasznaljon porszivét.

A készliléket mindig Ugy kell tartani, hogy a keletkezé szikra, illetve a por
ne a munkavégzdre szalljon.

Véagotarcsat ne hasznaljon koszorliléshez. A vagotarcsat ne tegye ki
oldaliranyt nyoméasnak.

Kézetek vagasahoz mindig hasznéljon vezetdsint.

m

=

késziilék haszndlata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritdanya
egfeleléen meg van-e hlzva.

A

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat stlya nem tartja meg
biztonsagosan. A munkadarabot nem szabad kézzel vezetni a tarcsa
ranyaba.

Kulénleges munkakorilmények koézétt (pl. fémek gumitanyérral és
vulkanfiber csiszolépapirral torténd sik csiszolasa) megndvekedhet a
sarokkoszori belsejébe kertilé szennyez6dés mennyisege. llyen
esetekben ajanlatos a készlléket a szokdsosnal tobbszor kitisztitani
és/vagy hibadram-védokapcsold kdzbeiktatasaval a halézatra
csatlakoztatni.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokkdszor 16nb6z6 anyagok darabolasahoz és
csiszolasahoz hasznalhato, mint pl. fém vagy ké. Kétség esetén
vegye figyelembe a csiszolészerszam gyartojanak Utmutatasait.

A készliléket kizarolag az aldbbiakban leirtaknak megfeleléen
szabad hasznalni.

89dB ?A; ..... 87dB §A; ...... 87 dB %A; .......

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
.......... 1500 W.......... 1500 W

000 min™ 7600 min-'
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A)...100dB (A)....100 dB (A

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy jelen termék
megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyossagi
dokumentumoknak: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a 98/37/EG, 89/336/EWG
iranyelvek hatarozataival egyetértésben.

cef4

Volker Siegle
Manager Product Development
HALOZATI CSATLAKOZTATAS
A készlléket csak egyfazisu valtdaramra és a teljesitménytablan
megadott halozati fesziltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatas

véddérintkezé nélkili dugaszoléaljzatokra is lehetséges, mivel a
készilék felépitése II védettségi osztalyu.

ELEKTRONIKA (kizarélag AG...XC)

Novekvo terhelés esetén az elektronika szabalyozza a
fordulatszamot.

Huzamosabb tllterhelés esetén az elektronika csokkentett
fordulatszamra kapcsol. A készilék alacsony fordulatszamon jar
tovabb, hogy a motor tekercselése megfelelden lehdiljon. Ki-,
majd ismételt bekapcsolast kovetden a késziilékkel a névieges
terhelési tartomanyban lehet tovabb dolgozni.

Elektronikus lagyinditéas a biztonsagos hasznalat érdekében;
megel6zi a gép lokésszerd felfutasat.

Kiiléndsen erds, kiilsé elektromagneses hatas alatt a
fordulatszam atmeneti ingadozasa Iéphet fel.

KARBANTARTAS

A készllék szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket
szabad hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs
ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd Garancia/
Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).

Sziikség esetén a készilékek robbantott abrajat - a készlilék
tipusa és tizjegyl azonosité szama alapjan a terlletileg illetékes
Milwaukee markaszerviztél vagy kdzvetlenil a gyartotol
(Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StraBe 10,

D-71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

SZIMBOLUMOK

Keérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot mielétt a
gépet hasznalja.

Munkavégzés kézben ajanlatos védészemiiveget
viselni.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt elétt a
késziiléket aramtalanitani kell.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a
készllékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.



TEHNICNI PODATKI

Nazivna sprejemna mo¢
maks. Stevilo vrtljajev v prostem teku ..
maks. g brusilne plosce
Vretenasti navoj
Teza brez omreznega kabla.
Tipi¢ni ugotovljeni pospesek na podro¢ju dlani/rok .
Tipi€no A ocenjeni nivo jakosti zvoka
Nivo zvo¢nega tlaka
Visina zvo¢nega tlaka
Nosite zascito za sluh!
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 50 144.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Upostevajte varnostne napotke v prilozeni brosuri!

Vtiénice v zunanjem podrocju morajo biti opremljene z zas¢itnimi
stikali za okvarni tok. To zahteva instalacijski predpis za vaso
elektri¢éno napravo. Prosimo, da to pri uporabi naSe naprave
upostevate.

Pri delu s strojem vedno nosite zascitna o¢ala. Priporocéamo
zascitne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Trske ali iveri se pri teko€em stroju ne smejo odstranjevati.
Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vti¢nice.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izkloplijenem stanju.

stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Vreteno orodja teCe dalje, ko se naprava izklopi. Stroj odloZite
Sele, ko preneha teci.

Ne segajte na podrocje nevarnosti tekoega stroja.
Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Pri grobem struzenju ali rezanju vedno delajte z za$¢itnim
pokrovom.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno stevilo
vrtljajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v
prostem teku naprave.

rez prilagajati sprejemni prirobnici. Ne uporabljajte nikakrsnih
reducirnih kosov ali adapterjev.

Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje mora biti
montirano neopore¢no in mora se prosto vrteti. Najmanj 30
sekund dolgo izvajajte preizkusni tek brez obremenitve. Ne
uporabljajte poskodovanih, neokroglih ali vibrirajocih brusilnih
orodij.

Napravo takoj izklopite, e nastopijo znatne vibracije ali ¢e
ugotovite druga¢ne pomanijkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite
vzrok.

Brusilne plo$c¢e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z
navedbami proizvajalca.

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti poZara se v blizini (na podroc¢ju
iskrenja) ne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne
uporabljajte odsesavanja prahu.

Aparat vedno drzite tako, da iskre ali brusilni prah letijo vstran od
telesa.

Nikoli ne uporabljajte rezalnih plo$¢ za grobo struzenje. Ne
izpostavljajte rezalnih plos¢ stranskemu pritisku.

Napenjalna matica mora biti pred zagonom stroja zategnjena.
Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drzi ze
zaradi lastne teze. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko
proti plos¢i.

.11000 min-'. 11000 min~'

....... 89dB ﬁA;.....87dB §A;......87 dB %Ag

Vedno pazite, da se priklju¢ni kabel ne pribliza podrocju delovanja

Upostevajte dimenzije rezalnih ploS¢. Premer luknje se mora brez

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
1010 W ....... 1200W......... 1200 W........... 1500 W..... ..1500 W

000 min™! 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Z lastno odgovornostjo izjavljiamo, da je ta produkt skladen z
naslednjimi normami ali normativnimi dokumenti. EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, v skladu z
dolocili smernic 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Volker Siegle
Manager Product Development
OMREZNI PRIKLJUCEK
Priklju¢ite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznac¢ena na tipski plos¢ici. Prikljucitev je mozna
tudi na vti¢nice brez zas¢itnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zas¢itnega razreda.

ELEKTRONIKA (samo pri AG...XC)

Elektronika naknadno uravnava stevilo vrtljajev pri narascajoci
obremenitvi.

Pri dlje trajajoci preobremenitvi elektronika preklopi na zmanj$ano
Stevilo vrtljajev. Stroj tece pocasi dalje zaradi hlajenja navojev
motorja. Po izklopu in ponovnem klopu stroja lahko delate s
strojem dalje na podrocju nazivne obremenitve.

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje
sunkovit zagon stroja.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih motenj od zunaj lahko v
posameznem primeru pride do za€asnih nihanj Stevila vrtljajev.

VZDRZEVANJE
Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne
dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni slu~bi (upoatevajte broauro
Garancija/Naslovi servisnih slu~b).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Milwaukee Electric Tool naroci eksplozijska risba naprave ob
navedbi tipa stroja in desetmestne Stevilke s tipske ploscice
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.
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Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite za$¢itna ocala.

Pri ekstremnih delovnih pogojih (npr. pri gladkem brusenju kovin z
opornim kroznikom in izobest brusilnimi plo§¢ami) lahko pride do
zelo mo¢ne zamazanosti v notranjosti kotnega brusilnika. Pri takih
delovnih pogojih je potrebno temeljito ¢iS€enje kovinskih usedlin iz
notranjosti in obvezna predvkljucitev zascitnega stikala za okvarni
tok (FI).. Po vklopu zas¢itnega stikala se mora stroj poslati v
popravilo.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz
vticnice.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotni brusilnik je primeren za rezanje in bruSenje mnogih
materialov, kot npr. kovine ali kamenja. V primeru dvoma prosimo,
da upostevate navodila proizvajalca kotnega brusilnika.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave,
priporoceno dopolnilo iz programa opreme.

a0
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TEHNICKI PODACI

max. broj okretaja praznog hoda ..
max. Brusne ploce-@..
Navoj vretena.
Tezina bez mreznog kabla
Tipi¢no ocjenjena ubrzanja na podrucju
Tipi¢an A-ocjenjen nivo buke
nivo pritiska zvuka .
nivo ucinka zvuka ..
Nositi zastitu sluha!
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuc¢e EN 50 144.

SPECI E SIGURNOSNE UPUTE

Postivati sigurnosne upute iz priloZene broSure.

Utinice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidac¢ima za pogresnu struju. To zahtjeva instalacijski propis za
elektri¢ne uredaje. Molimo da ovo postujete prilikom upotrebe
naseg aparata.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, Cvrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Prije radova na stroju izvuéi utika¢ iz uti¢nice.

Samo iskljuéeni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Priklju¢ni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon Sto je aparat bio ugasen.
Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.
Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.
Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek nositi zastitnu kapu.

Primijeniti samo one radne alate, €iji je dozvoljeni broj okretaja
najmanije tako visok kao i najveci broj okretaja praznog hoda
aparata.

Postivati dimenzije plo¢a za bruSenje. Promjer rupe mora pristajati
na prikljuénu prirubnicu bez zazora. Ne upotrebljavati nikakve
redukcijske umetke ili adaptere.

Alate za brusenje prije upotrebe provjereiti. Alat za brusenje mora
biti besprijekorno montiran i treba se slobodno okretati. I1zvesti
probni rad od najmanje 30 sekundi bez optre¢enja. OStecene,
neokrugle ili vibrirajuce alate za brusenje ne upotrijebiti.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se
utvrde drugi nedostaci. Provijerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.
Brusne ploce upotrijebiti i Cuvati uvijek po podacima proizvodaca.
Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se ne
ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne smiju
nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i prasina od brusenja lete u
suprotnom smjeru od tijela.

Ploce za prosjecanje nikada ne upotrijebiti za grubo brusenje.
Ploce za prosjecanje ne izlagati postrani¢nom pritisku.

Stezna matica mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se ne
rzi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne nikada voditi
ukom prema ploci.
od ekstremnim uvjetima rada (npr. Glatko bruSenje metala sa
otpornim tanjurom i plo¢ama za bruSenje od vulkanskog vlakna)
e u unutrasnjosti kutnog brusila moze nakupiti jaka prijavstina.
od ovakvim uvjetima je iz sigurnosnih razloga potrebno temeljno
CiS¢enje unutrasnjosti od naslaga metala kao i bezuvjetno
preduklju¢enje zastitnog prekidaca struje kvara (Fl). Nakon
reagiranja Fl zastitnog prekidaca stroj se mora poslati na
popravak.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusa¢ se moze primijeniti za prosjecanje i bru$enje mnogih
materijala kao npr. metala ili kamena. Postivajte u nedoumici
upute proizvodaca alata za brusenje.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao Sto je
navedeno.
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Snaga nominalnog PrijemMa ............ccociiviiiiiiiiceeccce s s
.11000 min-'. 11000 min~'

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
1010W ....... 1200W......... 1200 W........... 1500 W..... ..1500 W

000 min™ 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A

A; ..... 87dB EA; ...... 87 dB %A; .......

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da se ovaj proizvod slaze sa
slijede¢im normama ili normativnim dokumentima. EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, po
odredbama smjernica 98/37/EG, 89/336/EWG.

cef4 ¢«

Volker Siegle
Manager Product Development
PRIKLJUCAK NA MREzU
Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na
napon struje, naveden na plocici snage. Priklju¢ak je mogu¢ i na

uticnice bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne
klase II.

ELEKTRONIKA (samo kod AG...XC)

Elektronika naknadno regulira broj okretaja kod porasta
opterecenja

Kod duzeg opterecenja elektronika preklapa na reducirani broj
okretaja. Stroj radi sporo dalje zbog hladenja namotaja motora.
Nakon iskljuc¢ivanja i ponovnog uklju¢ivanja se strojem moze raditi
dalje u podrucju nominalnog opterecenija.

Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprije¢ava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetniji izvana,
mogu u pojedinim slu¢ajevima nastati privremene oscilacije broja
okretaja.

ODRZAVANJE
Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod
jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/
Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici
snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
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Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Prije svih radova na stroju utika¢ izvuci iz
utiCnice.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana,
preporuéena dopuna iz promgrama opreme.
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SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Nominala atdota jauda ...........c.ccceeeiiiiiiiiii
.11000 min-'. 11000 min-'

maks. tukSgaitas apgriezienu skaits
Slipdisks ar maks. diametru.
Varpstas vijums....
Svars bez tikla kabela
Tipiski novértéts plaukstas un rokas paatrinajums.
Tipiskais péc A vértétais trokSna limenis

trokSna spiediena limenis .

troksna jaudas limenis
Nésat trokSna slapétaju!
Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 50 144.

Ladzu, ievérot drosibas noteikumus, kas ietverti pievienotaja
brosara

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem drosinatajslédziem, kas nostrad3, ja stravas
plisma radusies bojajumi. To pieprasa jlsu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot masu
instrumentus.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat arf aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus un
priekSautu.

Skaidas un atlizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Pievienojuma kabeli vienmer turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties art péc instrumenta
izslégSanas. Tadé| masinu ieteicams nolikt tikai tad, kad ta pilniba
beigusi darboties.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.
Vienmér vajag izmantot papildus rokturi.
Slipgjot un zagéjot instrumentam vienmeér vajag aizsargparvalku.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais tuksgaitas
apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks. apgriezienu skaits
masinai.

Vajag nemt véra slipdiska izmérus. lek§&jam diametram precizi
jaatbilst ass diametram. Nedrikst izmantot pamazinajumus vai
adapterus.

SlipéSanas instrumentus pirms lietoSanas vajag parbaudit.
SlipéSanas instrumentiem jabat montétiem bez k|ddam un brivi
jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes noltka.
Nedrikst izmantot bojatus, neapalas formas vai vibréjosSus
slipéSanas instrumentus.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslégt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudtt, lai
noteiktu trauc&jumu célonus.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar razotaja
ieteikumiem.

Slip&jot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas vielas vai
priekSmeti. Nedrikst izmantot putek|u stcéju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipésanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Griezamas ripas nekad nedrikst izmantot slipéSanai. Uz zagripam
nedrikst iedarboties ar spéku no saniem.

Disku saturo$o uzgriezni pirms masinas darba uzsaksanas vajag
pievilkt.

Apstradajama detala, ja ta neturas, pamatojoties uz savu svaru, ir
japiestiprina. Nekada gadijjuma apstradajamo detalu nedrikst
spiest pie ripas ar roku.

Ekstrémos lietoSanas apstaklos (pieméram, slip&jot metalu ar
Skivjveida aizsargdisku un vulkanizétas fibras slipdiskiem)
masinas iekSpusé var rasties stiprs piesarnojums. Sados
lietoSanas apstaklos drosibas labad ir nepiecieSama masinas
pamatiga attiriSana no metala nogulsném, ka ari tas obligata
pievienoSana drosinatajslédzim (Fl). Ja droSinatajslédzis nostrada,
masinu nepiecieSams nodot remonta.

NOTEIKUMIEM ATBILST IZMANTOJUMS

Lenka slipmasinu var izmantot daudzu materialu zagésanai un
slipésanai, ka pieméram, metalam un akmenim. Ladzu, nemiet
VEéra spipésanas instrumentu razotaja ieteikumus.

éo instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

102dB

89dB §A; ..... 87dB §A; ...... 87 dB %A; ....... 87 dB (A

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
1010W ....... 1200W......... 1200 W........... 1500 W..... ..1500 W

000 min™! 7600 min-'

.1

A)...100dB (A)....100 dB (A

..... 100 dB fA.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Ar S0 apliecinam, ka esam atbildigi par to, lai Sis produkts atbilstu
sekojos§am normam vai normativajiem dokumentiem: EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, saskana
ar direktivu 98/37/EG, 89/336/EWG noteikumiem.
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Volker Siegle
Manager Product Development

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslegums iespé&jams art
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst Il. aizsargklasei.

ELEKTRONIKA (tikai attieciba uz AG...XC)

Elektronika regulé apgriezienu skaitu ar paaugstinatu slodzi.
Pie ilgakas parslodzes elektronika parslédzas uz reducétu
apgriezienu skaitu. Masina turpina Iénam darboties, lai atdzesétu
motoru. PEéc masinas ieslégSanas vai atkartotas ieslégsanas ar to
var turpinat stradat nominalas jaudas ietvaros.

Elektroniski reguléta pakapeniska iedarbinaSana novérs
grudienveida iedarbo$anos péc masinas iedarbinasanas.
Arkartas argjo elektromagnétisko traucgjumu rezultata atseviskos
gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu skaita svarstibs.

APKOPE
Vajag vienmér uzmanit, lai batu tiras dzesé$anas atveres.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpoSanas
servisiem. (Skat. brosaru “Garantija/klientu apkalpoSanas
serviss”.)

Ja nepieciesams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie firmas
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta
eksplozijas zZim&jumu, §im nolikam jauzrada masinas tips un
desmitvietigais numurs, kas noradits uz jaudas panela.
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Pirms sakt lietot instrumentu, ladzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmer janésa
aizsargbrilles.

Pirms veicat jebkadas darbibas attieciba uz
masinas apkopi, atvienojiet kontaktdaksu no
kontaktligzdas.

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.
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TECHNINIAI DUOMENYS

Maks. siikiy skaiCius laisva eiga

maks. Slifavimo disky @.

Suklio sriegis

Svoris be maitinimo laido ..

Buadingas jvertintas plastakos — rankos pagreitis

Badingas garso lygis, koreguotas pagal A daznio charakteristika:
Garso sléegio lygis

Nesioti klausos apsaugines priemones!
Vertés matuotos pagal EN 50 144.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Laikykités pridedamoje brositroje pateikty saugumo nuorody!
Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jasy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése.
Atsizvelkite | tai, naudodami prietaisa.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidziu padu bei prijuoste.

Draudziama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.
Kistuka | lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebati jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Prietaisg iSjungus, jrankiy suklys sukasi i$ inercijos. |renginj
padékite, tik jam visiskai sustojus.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.

Visada naudokite papildoma rankena.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidziamas stkiy skaiius
ne mazesnis uz didziausig prietaiso stkiy skaiciy laisva eiga.
Atkreipkite démesj | Slifavimo disky matmenis. Kiaurymés
skersmuo turi tiksliai atitikti uzdéjimo junge. Nenaudokite
redukciniy detaliy ar adapteriy.

Prie$ naudojima patikrinkite lifavimo jrankius. Slifavimo jrankis
turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai suktis.
Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be apkrovos.
Nenaudokite paZeisty, neapvaliy arba vibruojang¢iy slifavimo
irankiy.

Prietaisg tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipris virpesiai arba kiti
trikumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Slifucjant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirkS¢iy I€kimo srityje) neturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkeés ir kibirkstys lékty nuo
kdno tolyn.

Abrazyviniy pjovimo disky niekada nenaudokite grandymui.
Nespauskite abrazyviniy pjovimo disky i§ Sono.

Pries jjungiant jrenginj, batina priverzti tvirtinimo verzle.
Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Naudojant ekstremaliomis sglygomis (pvz., atraminiais arba
vulkanofibriniais Slifavimo diskais Slifuojant metaly pavirsius) gali
labai stipriai uZsitersti kampinio $lifuoklio vidus. Saugumo
sumetimais, naudojant tokiomis sglygomis, reikia kruops&iai
iSvalyti vidy nuo metalo apnasy ir jrenginj batinai jungti per gedimo
sroves (Fl) saugos isjungiklj. Suveikus FI saugos iSjungikliui,
jrenginj reikia nusiysti remontui.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Kampinj $lifuoklj galima naudoti daugelio medziagy, pvz. metalo
arba akmens, pjovimui bei §lifavimui. Kilus neaiSkumams,
vadovaukités $lifavimo jrankiy gamintojo nuorodomis.

§j prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirtj.

Vardiné imamoji galia..............cocoooiiiiiii

Garso galios YIS ........cecuiueiiiiiieeieeree e e

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15

-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C

1010 W ....... 1200W......... ..1500 W
.11000 min-'. 11000 min~' 7600 min-!

A).....87dB (A)......87 dB (A)....... 87 dB (A
A ..100dB§A; ..100 dB ng ..... 100 dB fA

CE ATITIKTIES PAREISKIVMAS

Mes atsakingai pareiSkiame, kad $is gaminys atitinka tokias
normas arba normatyvinius dokumentus: EN 50144, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, pagal direktyvy 98/37/
EB, 89/336/EEB reikalavimus.
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ELEKTROS TINKLO JUNGTIS
Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik |
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla.

Konstrukcijos saugos klasé I, todél galima jungti ir j lizdus be
apsauginio kontakto.

ELEKTRONINIS VALDYMAS (tik AG...XC)

Didéjant apkrovai, elektroninis valdymas perreguliuoja sakiy
skaiciy.

Esant ilgesnei perkrovai, elektroninis valdymas sumazina sakiy
skaiciy. [renginys toliau |étai veikia ir ausina variklio apvijas.
ISjungus ir vél jjungus, galima jrenginiu dirbti toliau vardinés
apkrovos diapazone.

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo reguliatorius,
uzkertantis kelig jrenginio trakciojimui, jj paleidziant.

Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy poveikyje
atskirais atvejais galimi trumpalaikiai stkiy skaiciaus svyravimai.

TECHNINIS APTARNAVIMAS
Irenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Naudokite tik ,Milwaukee" priedus ir ,Milwaukee" atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZziama keisti tik ,Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo
skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje esantj
desimtzenklj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti prietaiso
surinkimo brézinius.

SIMBOLIAI

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidziai
perskaitykite jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite
apsauginius akinius.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iStraukite kiStuka i$ lizdo.

Priedas — nejeina | tiekimo komplektacijg,
rekomenduojamas papildymas i$ priedy
asortimento.
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TEHNILISED ANDMED

Nimitarbimine .
Maks poorlemis
Maks lihvketta @
Spindlikeere ...

iliselt hinnatud kiirendus k&elaba ja kasivarre piirkonnas .
Tudpilised A-filtriga hinnatud helitaseme
Helirhutase......
Helivbimsuse tase
Kandke kaitseks kérvaklappe!
Mbétevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 50 144.

SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Pidage kinni juuresoleva brosuuri turvajuhistest!

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud rikk
evoolukaitsellilititega. Seda ndutakse Teie elektriseadme
installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie seadme
kasutamisel kinni.

Masinaga téotades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalandud ning poll.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina té6tamise ajal.
Enne koiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast valja.

Masin peab pistikupessa Gihendamisel olema alati valjalilitatud
seisundis.

Hoidke Uhendusjuhe alati masina t6dpiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Parast seadme valjaliilitamist jookseb tooriista spindel edasi.
Pange masin alles parast seiskumist kaest ara.

Arge pange kétt tddtava masina ohupiirkonda.
Kasutage alati lisakaepidet.
Jametootlusel ja 16ikamisel toGtage alati kaitsekattega.

Kasutage ainult toriistu, mille lubatav p66rlemiskiirus on vahemailt
sama suur kui seadme suurim p&drlemiskiirus tiihijooksul.

Pidage silmas lihvketaste mdotmeid. Augu labimd6t peab ilma
I6tkuta sobima kinnitusaarikuga. Arge kasutage siirdetiikke ega
adaptereid.

Kontrollige lihvimistoodriistad enne kasutamist Ule. Lihvimistooriist
peab olema laitmatult monteeritud ning saama vabalt péérelda.
Tehke vahemalt 30-sekundiline koormuseta katsekaivitus. Arge
kasutage kahjustatud, mittelimaraid voi vibreerivaid
lihvimistooriistu.

Lulitage seade valja kohe, kui tekib margatav vibratsioon voi
markate muid puudusi. Kontrollige masin ule, et pdhjus kindlaks
teha.

Kasutage ja séilitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja juhistele.

Metallide lihvimisel tekib sddemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu t6ttu ei tohi |Jahedal (sédemete
piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu
araimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sddemed v&i lihvimistolm lendaksid
kehast eemale.

Arge kasutage I8ikekettaid kunagi jamelihvimiseks. Loikekettale ei
tohi osutada kiilgmist survet.

Tommitsmutter peab enne masina kaikulaskmist olema
pingutatud.

Toéddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma kaaluga. Arge
kunagi juhtige toorikut ketta vastu kaega.

Aarmuslike rakendustingimuste puhul (nt metallide siledaks
lihvimisel taldrik-tugiketta ja vulkaniseeritud fiibrist lihvketastega)
voib nurklihvija sisemus tugevalt maarduda. Taoliste
rakendustingimuste puhul on turvakaalutlustel ndutav sisemuse
pohjalik puhastamine metalliladestustest ning tungivalt ndutav
rikkevoolukaitselliti (FI) ettellilitamine. FI kaitseliliti reageerimisel
tuleb masin saata parandusse.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvijat saab rakendada paljude materjalide, nagu nt metalli
voi kivi, I6ikamiseks ja lihvimiseks. Pidage kahtluse korral kinni
lihvimistodriistade tootjate juhistest.

== Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt &ransidatud
otstarbele.

....89dB §A; ..... 87dB §A; ...... 87 dB %Ag ....... 87 dB %A

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
.. 1010W L 1200W......... ..1500 W
-11000 min-". 11000 min-' 7600 min-'

102dB (A)...100dB (A)....100 dB (A) ..... 100 dB (A

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuvastutajatena, et antud toode on kooskélas
jargmiste normide v6i normdokumentidega: EN 50144, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, vastavait
direktiivide 98/37/EU 89/336/EMU sétetele.
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VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult Gihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vérgupingega. Uhendada on vdimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

ELEKTROONIKA (ainult ... puhul AG...XC)

Elektroonika haalestab koormuse téusu puhul poérlemiskiiruse.
Pikema Ulekoormuse korral lilitub elektroonika vahendatud
poodrlemiskiirusele. Masin to6tab mootori mahise jahutamiseks
laselt edasi. Parast valja ja uuesti sisse lllitamist saab masinaga
nimikoormusvahemikus edasi té6tada.

Turvaliseks kasitsemiseks moeldud elektrooniline sujuvkaivitus
takistab masina jarsku kaivitumist sisselulitamisel.

Aarmuslike véliste elektromagnetiliste hairete majul véib tksikjuhul
esineda ajutisi poorlemiskiiruse kdikumisi.

HOOLDUS
Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske valja
vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosudri
garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme |abildikejoonise, naidates ara
masina tlilbi ja andmesildil oleva kiimnekohalise numbri. Selleks

poorduge klienditeeninduspunkti véi otse: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stralte 10, D-71364 Winnenden, Germany.
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Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt labi.

Masinaga téotades kandke alati kaitseprille.

Enne koiki téid masina kallal tommake pistik
pistikupesast valja.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav
taiendus on saadaval tarvikute programmis.

SILI®E
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PEKOMEHALIUMN MO TEXHWKE BE30NACHOCTU

TEXHUYECKUE OAHHbIE

HomuHanbHas BbixogHas MOLLHOCTb (BatT)
MuHMManbHasi CKOpoCcTb 6e3 Harpy3ku (06/MuH)
AnameTp wnndoBanbHOro gucka
Pesbba wnuHaens

Bec 6e3 kabens
OObIYHOE MOBLILLEHHOE YCKOPEHME COCTaBNsAET (M/C2)
0O6bl4HbIE YPOBHM HI3KOYACTOTHOO LWyMa MHCTPYMEHTA COCTaBNSIOT:
YpoBeHb 3ByKOBOIrO AABNEHNS
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Monb3yiTeck NPUCNOCOBNEHUAMI ANA 3ALUTbI CIlyXa.
3HaueHVs 3amMepsNnch B COOTBETCTBUM CO CTaHaapTom EN 50 144.

Moxanyiicta, cobniopaiite npaeuna 6e30MacHOCTU, U3NOXEHHbIE B
npunaraemoin 6potuiope!

3nekTponprbopbl, CMOML3YyEMbIE BO MHOTVX Pa3iMiHbIX MECTax, B
TOM 4KCAe Ha OTKPbITOM BO3AyXe, AO/KHbI NOAKM0HATLCS Yepes
YCTPOICTBO, NPEAOTBPALLAIOLLEE PE3KOE MOBbILLEHNE HAMPSKEHUS.

Mpu paboTe C UHCTPYMEHTOM BCErAa HaAEBanTE 3aLUNTHBIE O4KM.
PekoMeHayeTcs HafieBaTb nepyaTku, MPOYHbIE HECKOMb3SALLME
B6OTWHKM 1 PapTyK.

He y6|/|paI7ITe ONUIKU 1 06OMKM npw BKIIIOY4EHHOM NHCTPYMEHTE.

Mepen, BbINONHEHVEM KakuX-1MBo paboT no 06CnyXMBaHMIO
VHCTPYMEHTa BCeraa BblHMaNTe BUNKY 13 PO3ETKN.

BcraBnsiite BUIKY B PO3ETKY TONbKO MPU BbIKIIOYEHHOM
VHCTPYMEHTE.

JepxuTte crnosoii NpoBof, BHe paboyein 30Hbl MHCTPYMeHTa. Beerna
poknagpiBalite kabenb 3a CNNHON.

n
Mocne BbIKNOYEHMST MaLLMHA OCTAHABMBAETCS HE cnaay. He
KacaTech OnacHoi neLueli 30Hbl 6 MOMEHT paboThbl.

Hukorpa He kacaiTeck ONacHON pexyLLe 30Hbl B MOMEHT paboTbl.
Bcerpa nonb3yintech AOMONHUTENBHOM PYKOSTKOM.
n
ol

PV WAMPOBAHUM UM OTPE3aHWM BCEraa Nosb3yNTECh 3aLLMTHBIM
rpaxaeHnem.

Akceccyapbl LOMKHbI UMETb orpaHuyeHre fo 10,000 o60poTos B

M
OGpatuaite BHUMaHUe Ha pasmep wiandapucka. Juametp
YCT@HOBOYHOTO OTBEPCTUS IOXEH COOTBETCTBOBATH pa3mepy draHaa
6e3 ponyckos. He Noib3ynMTech nepexopH1kaMu nim agantepami.

n

nosepsinTe WNGOoBaTbHLIE MHCTPYMEHTLI NEPeA, UCN0NL30BaHNEM.
AnbobanbHbIA MHCTPYMEHT JoMLeH BbiTb HAAELHO 3aKpensieH 1
cBoboaHOBpALLATLCS. BkiounTe MHCTPYMEHT Ha 30 cekyHp, 6e3
arpy3ku. Me nonb3nTechb NOBPEXAEHHBIMU; HEKPYITbIMU 1N
MBNUNYIOLLYIMY LWANDOBASTbHBIMU MHCTPYMEHTaMK.

leMe/lIEHHO BbIKIIIOYAKTE MaLLMHY €C/IN MOYYBCTBOBAN OLLYTUMYIO
MOPaLWIIO MW NPY APYIIX HEUCMPABHOCTSIX. MPOBEPLTE MHCTPYMEHT
YTOObI OBHAPYXUTb MUPWUYUHY HENCTIPABHOCTY.

Bcerna ucnonbayiite 1 xpanute WwnandoBabHble ANCKU B
COOTBETCTBUWN C NHCTPYKUMAMU NPOM3BOANTENS.

HeOﬁXO,ELI/IMO cnegnTb 3a TEM, 4TOObI NCKPBbI, Bbl1ETAOWNE C
06pabaTbiBaEMO NOBEPXHOCTH, HE Monagany Ha
OCrniiamMeHsiwmeca marepuarnbl.

B
CnepuTte 4T0bbI UCKPbI UK 0BpasytoLLascs Npu paboTe nbiib He
nonaganm Ha Bac.

He ncnonbaitte otpesHble anckv ans wnmdosauus. He npunaraiire K
OTPEe3HOMyY ancKy GOKOBOe [aBneHve.

Mpwn peske kamHs BCeraa nosb3ynTech HanpaenstoLwein onopoi!
Mepepn, BKIOYEHNEM UHCTPYMEHTA 3aTAHWUTE 3aXKUMHYIO raiiky.

Ecnun usgenvie He OCTaTO4HO TSXEN0€e U HEYCTOMYMBOE, TO ero
HeobXxoAnMO 3akpenuTb. Hukoraa He nogHoCcUTE n3aenve K
LWnMdoBanbHOMY AUCKY, AiepXa ero B pykax.

B aKkcTpemanbHbIX yenoBusx paboTsl (Hanpumep, wivdosaHue
MeTanna MArkvmMm Auckamm) BHyTPb LWAN@MaLLMHBI MOXET nonagatb
60/bLIOE KONMYECTBO rpa3n. B aTux cnyyasix Mbl pekomeHayem 6onee
PErynsipHo YUCTUTb UHCTPYMEHT U/WUNN NCNONb30BaTb aBTOMaT
TOKOBOW 3aLLMThI.
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JanHas yrnosas WwWavdmalumHa MOLLET MPUMEHSTB|S A1 PECaHUs U1
LwnyoBaHVs NacnunyHbIx Matepuanod; Hanp. MeTtanna unm kamus. B
cry4ae MMEIOLUXCS COMHEHUM 0BpaLLaiTeCh K UHCTPYK3NSM
npoyssoauTenei.

He nonbayittecb faHHbIM UHCTPYMEHTOM CMOCOGOM, OT/IMYHBIM OT
YKa3aHHOr0 [/l HOPMaJIbHOTO MPUMEHEHWS.

AG 10 AG 12 AG 1 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125 C
1010 W ....... 1200 W..
11000 min-' . 11000 min-

pe 89dB EA; ..... 87dB §A; ...... 87 dB %A; ....... 87 dB %A; ....... 87 dB %A;

..100dB (A)....100 dB (A)..... 100 dB (A)..... 100 dB (A

OEKJIAPALUSA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC
Mbl 3aIBNSIEM YTO 3TOT NpoAyKT COOTBETCTBYET ClieaytoLwmnm
CTaH,ELapTaM EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, B COOTBETCTBUM C NpaBunamu 98/37/EC 89/336/EEC.
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NOAKIIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

MoacoeanHsATb TONbKO K 0AHOMA3HOW CETU NepeMeHHOro Toka ¢
HanpsikeHnem, COOTBETCTBYIOLLMM YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTE.
ONEeKTPOVHCTPYMEHT UMEET BTOPOIA KNacc 3aLuyThbl, 4TO NO3BONSET
noakto4aTh ero K po3eTkam 31eKTponuTaHns 6e3 3a3eMnsioLLero
BbIBOAA.

QJIEKTPOHUKA (Tonbko y mogeneit AG...XC)

Mpy yBEAMYEHNN HArpy3Ki CKOPOCTb BraLLEHUs BbiNaBHUOAETAs
3NEKTPOHUKOMN.

YCTPOICTBO 3alUmThI MOTOPA, KOHTPOMMPYEMOE HArpy3KOoi Ha HEro.
WHCTpYMeHT ByeT npoaomxaTs MeasieHHo paboTaTtk 4ToObI AaTh
MOTOPY OCTbITb. [10CNE AOCTATOYHOTO OCTLIBAHWS MHCTPYMEHT MOXHO
BKJIIOYNTb CHOBA, NPEABAPUTENBHO BbIKNIOYMB ErO0.

MnasHbI cTapT Ans 6e3onacHol paboThl NPefoTBPaLLAET pe3Koe
BKJTIOYEHUE UHCTPYMEHTA.

B oTaenbHbIx Ciyyasix BO3MOXHbI PEMEHHbIEN3MEHEHNSICKOPOCTMBPA
LLIeHVAB Pe3yNbTaTeCUNbHbIX BHELIHUX 3/1IEKTPOMArHUTHbLIX MOMEX.

OBCJ1Y)KUBAHUE
Bcerna aepxuTe oxnaxaaloLime 0TBepCTUS YUCTLIMU.

Monb3yiiTeck akceccyapamu 1 3anacHbiMu yactamu Milwaukee. B
Cny4yae BO3HMKHOBEHUS HeOﬁXO,ELVIMOCTVI B 3aMeHe, KoTopas He bbina
onucaHa, obpallaiTeCk B OAMH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO
06CNYXMBaHMIO 3NEKTPOMHCTPYMeEHTOB Milwaukee (cM. crnincok
CEPBYVCHBIX OPraHn3aLuii).

Mpy HEOOXOAMMOCTU MOXET ObITb 3aKa3aH YepTex MHCTPYMEHTa C
TPEXMEPHbIM U306paxeHrem Aetaneii. Moxanyncra, ykakure
[LECATU3HAYHbIN HOMEP U TUM UHCTPYMEHTA U 3aKaxWTe YePTEX Y
Balumx MecTHbIX areHTOB U HenocpeacTBeHHO y Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

CUMBOJIbI

MoxanyiicTta, BHUMATENbHO NPOYTUTE UHCTPYKLMIO NO
1CMOMb30BaHUIO Nepes, Havanom Niobbix onepaumin ¢
VHCTPYMEHTOM.

Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraa HaaesaiiTe
3ALLUTHBIE O4KM.

Mepen BbINONHEHMEM KakuxX-nnbo paboT no
06CNYXMNBAHMIO MHCTPYMEHTa BCeraa BbiHUMaiiTe
BUSKY 13 PO3ETKM.

JlononHutens - B cTaHOapTHYIO KOMMIEKTALMIO He
BXOOUT, NOCTABNAETCA B KA4ecTBe ,D,OI'IOJ'IHI/ITGJ'IbHOIﬁ
NPUHAANEXHOCTU.



AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
HomMunHanHa KOHCYMMPaHA MOLLIHOCT ..........cuieuiieicceceic e e 1010 W ....... 1200W......... 1200 W.......... 1500 W.......... 1500 W

Makc. 060poTV Ha NpaseH XoA ... 11000 min™ ..... 7600 min"'
Makc.@ Ha abpasuBHUTE AucKkose
Pesba Ha wnuHaena
Terno 6e3 mpexoB kaben
OueHka 3a HOPMarHOTO ycKopeHue B obnacTTa Ha pbkara.

TvnNn4YHM HMBa Ha 3ByKa B

.11000 min-'. 11000 min-'... 11000 min~'

HuBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT . ....87 dB (A).......87 dB (A ..87 dB (A
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT . .100 dB (A 100 dB (A
[a ce Hocy npeanasHo cpeacTso 3a criyxal
V3amepeHnTe CTOMHOCTM ca nonyyenn cbobpasHo EN 50 144.
CMNMEUWAIHU YKA3AHUA 3A BE3OMNACHOCT CE - AEKINTAPALIUA 3A CLOTBETCTBUE
Cnas3gaiiTe ykasaHusiTa 3a 6e30nmacHoCT OT npurioxeHara Gpoluypal [leknapupame Ha cobCTBEHaA OTFOBOPHOCT, Ye TO3W MPOAYKT CbOTBETCTBA
KoHTaKTVTe BbB BbHLLUHWTE y4acTbLv TpsibBa Aa Gbaat obopyasaHu CbC Ha CrieHUTe CTaHAaPTM U HopMaTWBHYM fokymeHTn: EN 50144, EN
3aLLMTHW NPeKbCBaYM 3a yTeyeH ToK. ToBa M3I1CKBa NPeAnMCaHNETo 3a 55014-1, EN 55014-2, EN 61Ooo'gé%éggoa1g8%§’éféﬁ‘8)6pa“°
MHCTanMpaHe 3a eneKTpudeckara uHcTanaums. Mons criassalite Tosa npu NpeAn1canmaTa Ha AMpekTusmuTe ) :
u3nonasaHe Ha Baiums ypeq. V
[Mpw pabota ¢ MalLnHaTa BIHar HoceTe npednasHu ounna. Mpenopbysar ce
CbLLO Taka NpeanasHit pbkasuLy, 34paBu U HeXITbaralLm ce 0byBKM, KakTo 1
npecrunka. Volker Siegle
CTgy)KKVI VNK OTHYMEHM NapyeTa Aa He ce OTCTPaHSIBaT, [OKaTo MallnHa Manager Product Development
a6oTu.
P CBbP3BAHE KbM MPEXATA
Mpeau kakeuTO 1 1a e paboTi N MalLMHaTa U3BaeTe LLerncena OT KOHTaKTa.

[la ce cBbp3Ba CamMo KbM eAHOGa3eH NPOMEHMB TOK 1 CamMo KbM

Bbp3BaiiTe MalLHaTa KbM KOHTAKT: MO B U3KITKOHEHO MOMNOoXeHue.
Cewpasaitre mal ara OHTaKTa Camo B USKIIOHEHO NOMOKEHNE MPEXOBO HarnpexeH1e, NOCO4EHO BbpXy 3aBoAckaTa Tabernka. BbamoxHo

Cabp3salyusT kaben BuHarM Aa ce Abpxu 3BbH paboTHus obeer Ha € 11 CBbp3BaHe KbM KOHTaKT, KOUTO HE € OT T!M “LLyKo”, NOHexe

MalumHaTa. Kabenst Aa ce oTBexaa OT MalluHaTta BMHarv Hasag. KOHCTPYKUMSiTA € OT 3alUMTeH knac 1.

LLINMHAEN®T Ha MIHCTPYMEHTa NPoAbIKaBa Aa Ce BbPTU, CrEA Kato YpeabT e

6un uskntodeH. OcTaBsiiTe MalLMHaTa Yak KoraTo e crpsinia HambIHO. EJNNEKTPOHUKA (camo npu AG...XC)

He GbpkaliTe B 30HaTa Ha OMACHOCT Ha paGoTellaTa MaLLnHa. Mpu yBenu4yaBaHe Ha HaTOBapBaHETO ENEKTPOHUKATa perynupa

BuHaru fa ce n3nonaea JOMbIHUTENHATA PbKOXBaTKa. TOBa BV ChLLO Npu HecToTara Ha BbpTeHe.

MalUUHU C NPeLinaseH CbeAUHUTEN, NOHeXe TOoi Ce 3aflercTsa camo npu [Mpu No-NPOABIKUTENHO NPETOBapBaHe enekTPOHUKaTa NPEBKIYBa Ha

6Grok1paHe Ypes uMnync. Mo-HK1CKa YecToTa Ha BbpTeHe. MaluvHaTa npoabmkasa Ja ce BbpTH

My rpy60 LUchOBAHE U pasaensiHe fa ce paboTu BUHAMM C NpeanasuTen. 6aBHO 3a oxnaxaaHe Ha HamoTkaTta Ha Auratens. Criea UsknouBaHe 1

6 NOBTOPHO BKIto4BaHe paboTaTa ¢ MalLMHaTa MOXe Aa NPOAbITKA B

[la ce nanonasar camo paBoTHY MHCTPYMEHTY, YMATO AONYCTUMA YECTOTa Ha [AVanasoHa Ha HOMMHATTHO HaToBapBaHe.

BbPTEHE € Hail-MarkoTO TOMKOBA rofisiMa, KOrKoTo MakcuMarnHara Yectota Ha

BbPTEHE Ha MaLLMHaTa MpU MPaseH XOg. MNaBHUST CTapT, OCUrypeH OT ENEKTPOHMKATA 3a CUTYPHO MaHUNynupaHe

B . 6 C MalLmHaTa, NpeAoTBpaTsBa Mpu BKMKOYBaHe NosiBaTa Ha TnacbLy npu
3vMaliTe NpenBIa pa3mepuTe Ha abpasyBHUTE AUCKOBE. [IMaMeTbpbT Ha 3aeiICTBAHETO Ha MalLnHaTa.

oTBOpa TpsibBa Aa nacsa Ge3 xnabuHa BbpXy (raHeLa 3a 3akpernsaHe Ha

MHCTPYMeHTa. [la He Ce M3NoMnaBaT HamanuTenn v afanTopy. Mpv Bb3AENCTBIE HA EKCTPEMHM BLHLUHU €MEKTPOMAarHUTHU CMYLLEHUS B

OTAENHM Cryyan MoraT a Bb3HUKHAT BPeMEHHM konebanus Ha yectoTata

Mpenu uanonasare nposepsisaiTe abPasnBHITE UHCTPYMEHTU. ABPa3UBHUST Hia BbpTeHe.

VHCTPYMEHT TpsiGBa a € MOHTUPaH 6e3ynpedHo 1 a Moxe fia Ce BbpTH

cBobopHo.lpaBeTe Npo6Ho BbpTEHE Hali-Manko 30 cekyHau 6e3 Tosap. [la NOOPBHXKA

He Ce M3NOM3BaT NOBPELEHN, HEKPLITIM UMW BUGPUPALLY a0pa3vBHN

VHCTPYMEHTH. BeHTUNALMOHHNTE LUNMUM Ha MaluMHaTa ja ce NOALbPXaT BUHarm

BeqHara nskniodeTe MalmHarTa, ako ce MosiBAT 3HaYUTENHU BUBpaLMM 1in “netu.

6bAaT ycTaHoBEHM ApYrv HepeaHocTu. MpoBepeTe MaluvHaTa 3a Aa [a ce n3nonseat camo akcecoapu Ha Milwaukee pe3epBHU YacTut Ha

YCTaHOBUTE MpUYMHaTa. Milwaukee. EnemeHTy, uusita nopmsHa He e onvcaHa, fia ce Aaaar 3a

ABpasvBHITE AUCKOBE BUHArM [ja e U3MOM3BaT U CbXpaHsBaT CbobpasHo noAmsHa B Cepau3 Ha Milwaukee (BikTe GpolypaTa “TapaHums 1

[laHHNTe Ha NOM3BOAMTENS. azpecy Ha cepau3n).

Mpu WnmncposaHe Ha MeTanm BbaHkea uckpeHe. OBbpHETe BHUMaHVE Aa He Mpy HeoGxoAMMOCT MOXeTe Aa nouckate 3a ypepa oT Balums cepsns uin

6baar sacTpalueHm xopa. [opaay onacHocT oT noxap Habnuao (8 obcera Ha avpextHo ot Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10,

uckpuTe) He 61Ba Aa ce Hamupar ropuMmu Matepuarni. [la He ce uarornasa D-71364 Winnenden, Germany, 4epTex 3a B cryyail Ha ekcnnosus,

npaxoynassie. KaTo NocoYMTE TUNa Ha MaLLMHATa U AECETUMDPEHIS HOMED BbPXY
3aBogickaTa Taberka.

[lpbxTe ypeaa BIHarM Taka, Ye UCKpUTE i 06pasyBaLusIT ce rpu

LUNMcPOBAHETO Npax Aa OTANTAT HACTPaHI OT TAOTO. CUMBONMU

OtpesHmTe abpasvBHU A1CKOBE HUKOTA [ He Ce U3NOM3Bsar 3a cTbpraHe. He
nognaraiTe oTpesHuUTe abpasnBHI ANCKOBE Ha CTPAHUYEH HATMCK.

peav nyckaHe Ha MalLMHaTa cTsrallara raiika Tpsiosa aa 6baa 3aterHara.

n
O6paboTBaHusT Matepuan Tpsibea fa Gbae 3aTerHar 3apaeo, ako He ce
[IbPXW OT COBCTBEHOTO CY Terno. Hukora He BoaeTe MaTepuana ¢ pbka
cpeLy aucka.

IMpwn ekcTpemantn paboTHK ycriosus (Hamp. Npu rMaako WwnmdosaHe Ha
MEeTanu ¢ NpuTuUCKaTeneH AnCk 1 abpaaveHi AUCKoBe OT ByrkaHhnGbp) BbB
BbLTPELLHOCTTa Ha brriolunaia MoXe Aa ce HaTpyna CUIHO 3aMbpCsBaHe.
IMpw TakmBa paboTHM yCroBKs OT ChobpakeHns 3a 6e3onacHocT e
HEeobXoAMMO OCHOBHO NOYMCTBAHE Ha BLTPELLHOCTTa OT METanHu oTraraHus
1 € 3a[IbIKUTENHO BKITIOYBAHETO Ha 3aLLMTEH NpeKbeead 3a yTeueH Tok (Fl).
Cnep 3apeiicTBaHe Ha 3almTHWA Fl-npekbcBay MaluvHata Tpsibsa aa ce
131paTit 33 PEMOHT.

Mpeau nyckaHe Ha ypeaa B AeNCTBUE MOSst
npoyereTe BHUMATENHO UHCTPYKLMSATA 3a
u3rionssaHe.

[Npu paboTa ¢ MalumMHaTa B1Haru Hocete
npeanasHu o4yuna.

Mpeaw Bcsikakay paboTu no malumHaTa
n3BafeTe Lencena oT KOHTaKTa.

WU3MNMON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

‘brrownaidbT MOXe Aa ce 13MNon3sa 3a pasaensiHe v LWnudoBaHe Ha
MHOrO Matepuanu, Kato Hanp. MeTan unu kambk. B cnyyai Ha cbMHeHne
cnasBaiTe ykasaHusiTa Ha NPOU3BOAUTENNUTE Ha abpasvBHUTE
WNHCTPYMEHTN.

To3u ypeq MOXe Aa ce 13nonasa Mo npeaHasHaveHne camo KakTo e
MOCOYEHO.

Akcecoapu - He ce cbabpxar B obema Ha
[focTaBkaTa, NpenopbyYBaHO AOMbIHEHUE OT
nporpamara 3a akcecoapu.

SLI@E
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. 1010W L. 1200W......... 1500 W
.11000 min-'. 11000 min-".. !

7600 min-'

AG 10 AG 12 AG 15 AGV 15 AGS 15
-125 (X) -125 (X)C -125 (X)C -125 (X)C -125C
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