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Teljesitménynyilatkozat/megfelel6ségi nyilatkozat a

kovetkezdk szerint:

LVD iranyelv 2014/35/EU, érvényben 2016. aprilis 20-
tél EMC iranyelv 2014/30/EU, érvényben 2016. aprilis
20-t6l 768/2008/EK iranyelv
RoHS irdanyelv 2011/65/EK, 2013. januar 2-t6l hatélyos

1. Berendezés tipusa/:

Hegesztési aramforras /Hegesztési aramforras/
2. Tipusmegjeldlés /Tipusmegjelolés stb./

KOWAX® GeniMig® 220LCD, azonosité: KWXSTGM220LCD, sorozatszamtdl: 20230525001
3. Markanév vagy védjegy./

KOWAX®

4. A gyartd vagy annak EGT-n bellli meghatalmazott képviselGje. /A gyartd vagy az EGT-n belil letelepedett
meghatalmazott képviselGje./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CSEH KOZTARSASAG, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizalt szabvényok:/Harmonizalt szabvany:/

EN60974-1, Hegesztés. Az ivhegeszt§ berendezések biztonsagi kovetelményei. 1. rész: Hegesztési aramforrasok
EN60974-10, ivhegesztd berendezések. 10. rész: Elektromagneses dsszeférhetdségi (EMC) kovetelmények

Egyéb informacid: Korlatozott hasznalatu, A osztalyd berendezés, nem lakoteriileten torténd haszndlatra.
Tovabbi informaciok: Korlatozo hasznalat, A osztalyu berendezés, nem lakéhelyi hasznalatra szant berendezések.

A fenti termék jellemz6i megfelelnek a bejelentett jellemz6knek. Ez a teljesitménynyilatkozat
a 305/2011/EU rendeletnek megfelelGen a fent megnevezett gyarté kizarélagos felelssége mellett keriil kiadasra.

A fent meghatdrozott termék teljesitménye megfelel a bejelentett teljesitmény(ek)nek. Ezt a teljesitménynyilatkozatot a
305/2011/EU rendeletnek megfelel6en a fent megjeldlt gyartd kizérdlagos felelssége mellett adjuk ki.

Aldirva a gyartd nevében és megbizasabol:
Aldirta a gyarto nevében és megbizasabdl a kdvetkez6 személy

[név/nevek] Tomas KALINA
[helyen]/Att [helyen] Plzen
Dne [datum vydani] / on [a kibocséatas datuma] 15.05.2023
[alairas]
SVARMETAL
ctrice 2
i:z EIE'r : POBOEKA - PLZER

Tomak Kalina

1£: 26850035 tol.: +420 807 177 174
pic: CT26B50036 . mail; KEnaPomer.c2
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FONTOS TUDNIVALOK

Kizardlag olyan személy, aki megfelel a torvényben meghatdrozott képesitésnek, és rendelkezik a gép
javitdsahoz sziikséges képesitéssel.

Csatlakozds a tapellato halozathoz:

- Miel6tt a hegesztégépet a hdldzatra csatlakoztatja, gy6z6djén meg arrdl, hogy a hdlézat
fesziiltsége és frekvencidja megfelel a késziilék névtdabldjan feltiintetett fesziiltségnek, és
hogy a hegeszt6gép fékapcsoldja "0" dlldsban van.

- a tdpegységhez vald csatlakozdashoz. Csak az eredeti gépdugdt haszndlja.

- a hdlozati kdbel bdrmilyen meghosszabbitdsdnak megfelelé kdbelkeresztmetszetiinek kell
lennie, és elvileg nem lehet kisebb dtmérdjii, mint a késziilékkel egyiitt szdllitott eredeti kdbel.
- ha a gépet nagyobb hegesztési dramerbsséggel mikddtetik, a gép hdlozati fogyasztdsa
meghaladhatja a 16A-t. Ebben az esetben a tdpvilldt ki kell cserélni eqgy 25A védelemnek
megfelelé ipari villdra! Ennek a védelemnek meg kell felelnie az elektromos vezetékek
kialakitasdanak és védelmének.

- Mds csatlakozdsi modok: egy kiiléndllo vezetékre térténd fix csatlakozds (ezt a vezetéket
megszakitoval vagy biztositékkal kell védeni, max. 25A), vagy a gépet hdromfdzisu
3x400/230V TN-C-S (TN-S) hdlézatra kell csatlakoztatni. Hdromfdzisu hdldzatra térténd
csatlakozds esetén egy 6tpdlusu 32 A villdt kell haszndlni. Csatlakoztassa a villaban 1évé kék
semleges vezetéket az (N) jelzés(i csatlakozohoz, a zéld-sdrga védévezetéket pedig a (Pe)
jelzésli csatlakozohoz. Az igy mddositott gép tdpkdbelét hdromfdzisu aljzatra lehet
csatlakoztatni, amelyet egy legfeljebb 25 A-os megszakitdval vagy biztositékkal kell védeni.
FIGYELEM!

A gépet nem szabad kombindlt fesziiltségre, azaz két fazis kézotti fesziiltségre csatlakoztatni!
Ebben az esetben fenndll a gép kdarosoddsdnak veszélye.

Ezeket a mddositdsokat csak felhatalmazott, elektromos szakképesitéssel rendelkezé személy végezheti.

AA hegesztGgépen a gyarto altal javasoltakon kiviil semmilyen mas médositas nem megengedett!
A gép fedelének felnyitdsa el6tt mindig valassza le a halézatrdl a késziiléket!

A Svarmetal s.r.o. biztositja Onnek a hegesztési munkakhoz sziikséges védéfelszereléseket és
kiegészité felszereléseket.

Ezt a berendezést az EN 60974-1, EN 60974-10 nemzetkozi és eurdpai szabvanyoknak
megfelelen tervezték és tesztelték (lasd a Teljesitménynyilatkozatot). A szervizelést vagy
javitast végzo szervizegység felelGs azért, hogy a termék tovabbra is megfeleljen ezeknek a
normaknak és szabvanyoknak.

Pétalkatrészeket a legkdzelebbi KOWAX-keresked6tél rendelhet.

Az elektromos és elektronikus berendezések artalmatlanitasarél szé6lé6 2002/96/EK

7 s

iranyelvvel 6sszhangban a hasznos élettartamuk végét eléré elektromos berendezéseket
ujrahasznosito létesitményben kell artalmatlanitani. Mivel egy személy

rrey 17

felelGs a létesitményért, kotelessége érdeklédni az engedélyezett gyljtéhelyekrol.
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Csatlakozas a tapellaté halézathoz:

KWXSTGM220LCD
- Miel6tt a hegeszt6gépet a tapegységhez csatlakoztatja, gy6z6djon meg arrdl, hogy a fesziltség és a
frekvencia
a halozati tapellatas megfelel a késziilék cimtabldjan feltlintetett fesziltségnek, és hogy a hegeszt6
késziilék f6kapcsoldja a kovetkezd allasban van
pozicié "0".
- a tdpegységhez valé csatlakozashoz. Csak az eredeti tapegység dugdjat hasznalja.
- a vezetékkabel barmilyen meghosszabbitasanak megfelel6 kabelkeresztmetszettel kell
rendelkeznie, és dltaldaban nem lehet kisebb keresztmetszetii, mint a késziilékkel egyiitt
szallitott eredeti kabel (azaz min. 2,5 mm2).

min. 2
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Biztonsag

A Figyelem! Kérjiik, a késziilék haszndlata elétt figyelmesen olvassa el a hasznalati
utmutatét. Tartsa olyan helyen, ahol mindig kéznél lesz. Forditson kiilonés figyelmet a
"Biztonsag!" a késziilék biztonsdgos hasznélatdra vonatkozo fontos informaciokért. Ha nem érti a
kézikényvben talalhato utasitasokat, forduljon a keresked6héz.

A Nagyon fontos, hogy mindenki, aki ezzel a berendezéssel dolgozik, betartsa a munkahelyi

munkavédelmi el6irdsokbél, valamint ebbdl a kézikbnyvbdl ered6é Osszes biztonsagi
dvintézkedést. A berendezés telepitését, karbantartasat és barmilyen javitasat csak szakképzett
személyzet végezheti. A berendezés nem megfelelé lizemeltetése vagy kezelése sériilésekhez
vezet6 karokat okozhat. A berendezést csak hegesztésben, vagdsban vagy a berendezés egyéb
megfelelé hasznalataban jartas személyek hasznalhatjak. A nagyfesziiltségii berendezésen csak
szakképzett villanyszerelé dolgozhat. A berendezés karbantartasat csak akkor szabad elvégezni,
ha a berendezés ilizemen kiviil van.

A késziilék hasznalata el6tt a kévetkezoket kell tennie:

Ismerje meg ezt a kézikdnyvet,

Ismerkedjen meg a berendezés miikodésével,

Ismerje meg a vészhelyzeti vagy fontos kapcsolok helyét,
Ertse meg, hogyan m(ikodik a késziilék,

VVVYVYYVY

Ismerje meg a munkahelyi biztonsagi dvintézkedéseket és a berendezéssel vald biztonsagos
munkavégzés kovetelményeit,

v

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilék inditasakor nincsenek a kdzelben olyan illetéktelen személyek, akik

nem
ismeri a biztonsagi dvintézkedéseket,

> Biztositson megfelel6 munkahelyet a berendezéssel valé6 munkavégzéshez és huzatmentes
terlletet. A munkahelyen rendelkezésre kell dllnia egy megfeleld tlizolté késziiléknek,

Készitsen véddfelszerelést: védGszemiiveget, keszty(it és [angalld ruhdzatot.

Aﬁ%ﬁ WX FiGyELEM!

Kérjlik, nagyon figyeljen az alabbi jelzésekre és szébeli magyarazatokra.
Megvédi Ont és a kérnyezetét.

A fenti jelek figyelmeztetSek! Ertesités! Mozgé alkatrészek és dramiités
aram vagy a hére hat6 alkatrészek sériilést okozhatnak Onnek vagy masoknak.

—
A ; AZ ELEKTROMOSSAG HALALT OKOZHAT

» Ne érintse meg a fesziltség alatt all6 elektromos alkatrészeket
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kesztyl vagy nedves ruhazat.

» A munkahelynek szaraznak kell lennie, a berendezés nem hasznalhaté nedves kdrnyezetben.
> Telepitse és foldelje a berendezést a vonatkozo szabvanyoknak megfelelGen.

> Szigetelje el magat a talajtdl és a hegesztend§ targytol.

» A biztonsagos munkakornyezet és munkapozicié biztositasa.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK

» A hegesztés soran olyan flistg6z6k keletkezhetnek, amelyek veszélyesek lehetnek az
egészségre, ezért gondoskodjon megfelel6 mennyiségli friss levegdrél, jé elszivasrdl és/vagy
szell6zésrdl.

> Kerilje ezen fustok és gazok belélegzését. Hegesztés kozben tartsa tavol a fejét a
flistgazoktol. Hegesztés kdzben haszndljon megfelel6 szell6zést, hogy a flistgdzok és gazok ne
keriljenek a légzési zonaba. Amikor

Kilonleges szell6zést igénylé elektrédakkal, példaul rozsdamentes acél vagy keményfém
anyagok, illetve 6lom- vagy kadmiumbevonatu acél és mas, er6sen mérgez§ flstot termeld
fémek vagy bevonatok hegesztése esetén a helyi elszivé vagy mechanikus szell6ztetés
alkalmazdasaval tartsa az expoziciot a lehet6 legalacsonyabb szinten és a hatarértékek alatt.
Zart helyiségekben vagy bizonyos koriilmények kozott, akdr a szabadban is szlikség lehet
légzGkésziilékre. Horganyzott acél hegesztésekor tovabbi biztonsagi dvintézkedésekre van
szlikség.

» Ne hegesszen zsirtalanitasbodl, tisztitdsbél vagy fuavdsbdl szarmazé  kldérozott
szénhidrogéngG6zok kozelében. A hé és az ivsugarak reakcidba Iéphetnek az olddszergSzokkel,

ésigy
foszgén, egy rendkiviil mérgezd gaz és mas irritald termékek.

» Az ivhegesztéshez haszndlt véd6gazok kiszorithatjdk a levegbt, és sériilést vagy halalt
okozhatnak. Mindig gondoskodjon megfelel6 szell6zésrél, kilondsen zart helyiségekben,

hogy
biztonsagos légzés biztositasa.

> Olvassa el és értse meg a gyartonak a berendezésre és a felhaszndlandé kiegészit6é anyagra

vonatkozé utasitasait, beleértve az anyagbiztonsagi adatlapot, és kovesse a biztonsagi
eljarasokat.

munkaltatok.

&i/; AZ iVSUGARZAS SZEMSERULESEKET ES EGESI SERULESEKET OKOZHAT

> Viseljen megfeleld védéfelszerelést, példaul: véddpajzsot, langallé védGruhazatot és
szlirGlencsével ellatott védGszemiiveget.

» Védje a kdrnyezetében tartézkodd személyeket megfelel arnyékoldkkal vagy arnyékoldkkal.

A& A SZIKRAK TUZET OKOZHATNAK

» A hegesztésbdl vagy vagasbdl szarmazd szikrak tlizet okozhatnak, ezért nagyon fontos, hogy a
berendezés kdzelében ne legyenek gyulékony anyagok.

» Ha s(ritett gazt hasznal a munkahelyén, tegyen kiilonleges dvintézkedéseket,
a veszélyes helyzetek elkeriilése érdekében.
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A% \x SZEMELY! VEDELEM
¢

Tartsaa helyénésjédllapotban azosszesvédbburkolatot, fedelet és felszerelést.
Tartsa tavol a kezét, hajat, ruhdzatat és szerszamait az ékektdl, amlkor a berendezést
elinditja, mikodteti vagy javitja.

szijak, fogaskerekek, ventildtorok és minden mas mozgé alkatrész.

» Ne tegye a kezét a ventilator motorjanak kozelébe.

» Csak olyan s(iritett gdzpalackokat hasznaljon, amelyek az alkalmazott folyamatnak megfelel§
védG6gazt és a haszndlt gdzhoz és nyomashoz tervezett, megfelel6en mikodd
nyomascsokkentd szelepeket tartalmaznak. Minden tomlé,

A szerelvényeknek stb. alkalmasnak kell lenniiik az alkalmazashoz, és j6 allapotban kell tartani 6ket.

» A hengereket mindig figg6legesen, az alvazhoz vagy egy rogzitett tartéhoz rogzitve tartsa.

v

Nyomastartd palackokat kell elhelyezni:

- Tavol olyan teriletektél, ahol megithetik vagy fizikai sériilésnek lehetnek kitéve.
- Biztonsagos tavolsag az ivhegesztéstél vagy -vagastol és minden mas
héforrasok, szikrak vagy langok.

» Soha ne engedje, hogy az elektrdda, az elektrédatartd vagy mas elektromosan "forrd" alkatrész hozzaérjen a

kovetkez6khoz
hengerek.

» A palackszelep kinyitasakor tartsa a fejét a palackszeleptdl elforditva.

A\

Védje a berendezést az esotél és a kdzvetlen napfénytél.

A levegé por, savak, maré gazok tartalma nem haladhatja meg a normal szabvanyt.
Hegesztés k6zben biztositsa a megfelelé levegéellatast.

A késziiléket hasznalat el6tt féldelni kell.

Abban az esetben, ha a késziilék biztonsdgi okokbol leall, ne inditsa Ujra a késziiléket,
amig az okot meg nem sziintette. Ennek kévetkeztében a késziilék kirosodhat.

VVVVYV

A barmely vezet6n atfolyo elektromos aram helyi elektromos és magneses tereket (EMF) okoz.

Az EMF-ek hatasardl vilagszerte vitak folynak. Eddig nincs bizonyiték arra, hogy

Az EMF hatassal lehet az egészségre. Az EMF-kdrosodassal kapcsolatos kutatasok azonban még folyamatban
vannak. Miel6tt barmilyen kovetkeztetést levonnank

meg kell prébalnunk minimalizalni az EMF-expozicidt.

Az EMF minimalizaldsa érdekében a kovetkez6 eljardsokat kell alkalmaznunk:

» Csatlakoztassa Gssze az aramkabelt és a tobbi munkakabelt - lehet6ség szerint rogzitse Gket
szalaggal/k6tozbvel.
» Minden kabelt a kezel6tél tavol kell elhelyezni.

» Soha ne csavarja a tapkabelt a teste kordil.
» Gondoskodjon arrél, hogy a hegeszts tapegység és a tapkabel a lehetd legtavolabb legyen a kezel6tdl.
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ApacsneMerottrendelkezo személyeknek a lehet6 legtavolabb kell tartézkodniuk a hegesztési terilettdl.

®

> Csatlakoz
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1. MUSZAKI PARAMETEREK

Ez a kézikonyv a GeniMig®220LCD készilékhez késziilt.

1.1. Rovid bevezetés

A GeniMig®220 LCD inverteres MIG-hegeszt6 tapegység egy nagy teljesitményd félautomata hegeszt6 tapegység,
Otvozetlen és gyengén O0tvozott acélok hegesztéséhez. KOWAX tomor hegesztGhuzal 0,6 és 1,0 kézotti atmérdvel.
mm. Idealis statikus és dinamikus tulajdonsagainak készénhet6en az ivhegeszt6 tapegységek e

termékcsaladja a kovetkez6 jellemzékkel rendelkezik:

1.

4,

Az invertertechnoldgia még az aramellaté rendszer kisebb fesziiltségingadozasai esetén is
rendkivil stabil hegesztési aramot biztosit. ErGs ivillesztési képesség, stabil és lagy iv.

Minimalis froccsenés a hegesztés soran és nagy hatékonysag.
Kis deformacio a hegesztés sordn és a hegesztési hernyodk egyenletes kialakuldsa.

ErGs ivinditds, 100%-os ivinditasi sikerarany.

5. Konnyd suly, kis méret a konnyl hordozashoz.

1.2. Paraméterek

Paraméter\Modell KOWAX® GeniMig®220LCD
Haldzati fesziltség 1~230+10%, 50/60Hz
MIG MMA
Kimeneti aramtartomany [A] 60-200 30-160
Elsédleges aram s (A) 14,0 18,0
Névleges bemeneti teljesitmény [kVA] 7,0 8,0
Terhelhetéség [A] (40 °C 10min) vidoud v
Terheletlen fesziiltség [V] 60
Hatas 0,93
Védelem (motoros megszakité lassu, 16A/1f
jellemzé C)
Hegeszt6huzal atmérdje [mm] 0,6/1,0
Elektroda atmérd E7018 [mm] 2,0-4,0
Az adagolé tipusa 2Pad (fém)
Parosodasi osztaly IP21S
Felhasznalasi osztaly F
Méretek d x szélesség x magassag [mm] 455 x 185 x 338
Csomag méretei d x b x h [mm] 600 x 240 x 400
Suly [kg] 14,6

Oldal 14z 32
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Megjegyzés: Terhelés - azt az id6t hatdrozza meg, amely alatt a hegesztés vagy vagds egy bizonyos
terhelés mellett tulterhelés nélkil elvégezhetd, egy tizperces intervallum szazalékaban kifejezve. Ez

a ciklus 40°C-ra érvényes. A paraméterek a berendezés lizemmadjatol figgéen valtoznak.
70% zatéZovatel pfi 270A

%= OB

7 min.svafovani 3 min.chlazeni

Graf: vztah meszi
zatézovatelem a svaf.proudem

Uzemciklus és tilmelegedés
100% '/
Az "X" betl az Gzemi ciklust jel6li, amelyet ugy hatdroznak

meg, hogy a gép egy bizonyos ideig (10 perc) folyamatosan

képes m(ikodni. Az "X" munkaciklus és az "I" kimend
hegesztési aram kozotti kapcsolatot a jobb oldali dbra %
mutatja.

LS

[ 100 190 %0 Itad

A Ha a tapegység tulmelegszik, az IGBT tulmelegedés elleni védelem utasitast ad a kimenet cs6kkentésére.
hegesztési dram és az elélapon lévé tulmelegedésjelz6 lampa kigyullad. Ebben a helyzetben a
tapegységet koriilbeliil 15 percre ki kell kapcsolni, hogy a ventildtor lehiiljon. Ujrainditiskor a
hegesztési kimeneti daramot vagy a munkaciklust csékkenteni kell.

1.3. Kezelés és elhelyezés

Legyen Ovatos a tdpegység mozgatdsakor, és ne dontse meg a késziléket. A késziiléket a tdpegység
tetején taldlhatd fogantyu segitségével mozgathatja. Mozgatds utdn helyezze a tdpegységet a
megfelel6 helyre, és rogzitse azt elcsuszas ellen. Targonca hasznalata esetén annak karhosszanak elég
hosszunak kell lennie a biztonsagos emeléshez.

P

A A gép mozgatdsa veszélyes lehet, ezért hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép biztonsdgosan éll-e.
biztonsdgos helyzetben.

1.4. Halézati tapegység

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszts tdpegység a megfeleld haldzati fesziiltségre van csatlakoztatva, és hogy a
megfelel6en méretezett biztositékkal védett. Az aljzatnak védéfoldeléssel kell
rendelkeznie. A GeniMig®220LCD csatlakoztatasa: 1-fazisi 230V/50hz.

A Kérjiik, ellendrizze a cimkén taldlhaté adatokat a helyes tapcsatlakozdshoz. A helyteleniil
kivalasztott tapegység a gép meghibdsoddsat okozhatja.

Ha a tapfesziiltség a biztonsdgos ilizemi fesziiltség folé vagy ala megy, a biztonsagi biztositék
kigyullad. Ha a tapfesziiltség tartdsan meghaladja a biztonsagos tartomanyt

lizemi fesziiltség, ez csOkkentheti a berendezés élettartamat.
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1.5. A hegesztési polaritds csatlakozdsi médja

A hegeszt6- és visszatérd kabel csatlakoztatasahoz a tapegységnek két kimenete van, egy pozitiv csatlakozo (+) és egy
pozitiv csatlakozo (+).
negativ csatlakozé (-).

1.5.1. MMA
A DCEN (-) vagy DCEP (+) csatlakozas kivalasztdsa az elektréda tipusatdl fiigg.

A\ Az elektréda polaritdsdra vonatkozé informaciok megtalalhatok a csomagoldson.

Rutilova elektroda (E6013 apod.) Bazicka elektroda (E7018 apod.)

=== . =
== Svafovany /, —
= dil AL

1.5.2. MIG

A DCEN (-) vagy DCEP (+) csatlakozas kivalasztasa a hegeszt6huzal tipusatdl fligg.

TrubiCkovy drat Plny drat (napf.G3Si1/G4Si1)
s (Vagy a =
I csomagolason l
. feltiintetett
e - kiegés_z'l'_tc’i e

anyag)

- . 47
S,

" 2y
Svarg)irany &
[
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2. SZOLGALTATAS

2.1. Berendezések .
tervezése 13.

Hatsoé oldal

VYP/OFF

1. Euro csatlakozé - A KOWAX® MIG faklya
csatlakoztatasahoz. ) ) ,

2. Csatlakozas (+) a visszatér6 kabelhez vagy a hegeszt6kabelhez
3. Csatlakozas (-) a visszatérs kabelhez vagy a hegeszt6kabelhez

4. FG6kapcsold - Kapcsolja "ON" allasba, a tapegység be van kapcsolva, kapcsolja "OFF" allasba, a tapegység ki
van kapcsolva.

5. Gazbemenet - A gdztomld csatlakoztatasahoz a palack nyomdscsokkent6 szelepéhez, véddburkolattal.
gaz.

6. Tapkabel - a tdpegység 230V/50hz-es haldzathoz valo csatlakoztatasihoz.

7. Valaszthat6 2T vagy 4T - kétitem(i / négyitem( hegesztési izemmad

8. Kézi huzaltovabbitas - a huzal vezetése a faklyaba hegesztés nélkiil (a tekercs cseréjekor).
vezetékkel)

9. Kijelz6 aram (A)

10. Kijelz6 fesziiltség (V)

11. A hegesztési mddszer kivalasztasa MIG / MIG SYN / MMA

12. Kddolo

13. Valtas a vezérlés kozott Aram (A)/Fesziiltség (V)
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2.2. Telepités

1. A sugarforrast olyan helyiségben kell elhelyezni, amely nincs kdzvetlen napfénynek kitéve,
valamint es@viztél, alacsony paratartalomtél és kevés portdl védett. A kornyezeti levegd
hémérsékletének -10 °C és +40 °C kozétt kell lennie.

2. Apadld lejtése nem haladhatja meg a 15°-ot.
3. Az olvadékfiird6t nem befolyasolhatja a szél. Ha mégis, arnyékolja le.

4. Aforrast legalabb 30 cm-re kell elhelyezni a faltdl.

Ez a hegeszt6 tapegység kis méretd, konnyl és konnyen kezelhet6. Ha a felhaszndlénak van egy
kocsija, akkor még konnyebb lesz a mozgatasa. A helyszinnek azonban vizszintesnek kell lennie.

2.3. A berendezések lizemeltetése

Kapcsolja be a fékapcsoldt, majd allitsa be a "MIG" vagy "MIG SYN" funkciét az elSlapon. A
hit6éventilator elkezd forogni. Nyomja meg a kézi huzaladagoldé gombot, és a hegeszt6huzal bekerdil

a hegesztGpisztolyba. Az el6lapon taldlhatd potenciométeres szabalyozdval allitsa be a megfeleld
poziciét az Uzemeltetési kovetelményeknek megfeleléen. Amint a hegeszt6faklya kapcsoléjat
megnyomija, a gép elkezdi a huzal adagoldsat (az adagoléban |évé tekercs forog), a hegeszt6faklya
végfavokajabdl/nyomaskapcsoldjabdl CO2 védbgaz dramlik, és ez lehet6vé teszi a normal

hegesztést. A felhaszndald a hegesztési koriilményeknek megfeleléen dolgozhat

a 2. tdblazatban felsoroltak szerint. A hegesztés befejezése utan kapcsolja ki a CO2-t és az aramforrast.

Sv.current (A) Hegesztési fesziiltség (V) Szilard hegeszt(c’r):rl:‘z)al alkalmazasa
60~-80 17~18 0,6-08
80~130 18~21 0,8-1,0
130~200 20~24 1,0
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® 1000 méteres magassagig.

® M(ikodési h6mérséklet-tartomany: -10°C ~ +40°C.

e Relativ paratartalom 90% alatt (20° C), relativ paratartalom 50% alatt (40° C).
e Melegben védje a gépet az es6t6l vagy a kozvetlen napfénytdl.

e A kornyezeti levegs vagy anyag por-, sav-, mard gaz- vagy anyagtartalma nem
haladhatja meg a normal szabvanyt.

® Hegesztés kozben gondoskodjon a megfelel6 szell6zésrdl. A gép és a fal kozott legalabb 30 mm tavolsag
legyen.
cm.

2.5. Ertesités a miiveletrdl

e Olvassa el figyelmesen, miel6tt megprdobdlna haszndlni ezt a készliléket 1.
e Csatlakoztassa a foldkabelt kdzvetlenil a géphez, és kdvesse a 2. és 3. pontokat.

e A kapcsolo kioldasa esetén a fesziiltség liresre exportalhatd. Ne érintse meg
kimeneti elektrodak barmilyen testrésszel.

e A muivelet megkezdése el6tt nem lehetnek védtelen emberek a kdzelben. Ne
nézze az iveket védtelen szemmel.

e A teljesitményarany javitasa érdekében gondoskodjon a gép jo szellGzésérdl.
e A mlivelet befejezése utdn kapcsolja ki a tdpegységet, hogy energiat takaritson meg.

e Amikor a f6kapcsolé hiba miatt védelmet nyujt. Ne inditsa Ujra, amig
nem tudod megoldani a problémat. Ellenkezé esetben a probléma hatdkore kibdviil.

2.6. MIG hegesztés

A\

Az ivhegesztésnek valo kitettség nagyon karos a szemre és a borre! A hegesztGivnek valé hosszan
tarto expozicié vaksagot és égési sériiléseket okozhat. Soha ne gytjtson elektromos iveket, és ne
kezdjen el hegeszteni, amig nem rendelkezik megfelel6 védelemmel. Viseljen h6allé
hegesztGkesztylit, megfelel6 hosszu ujju ruhazatot, nadragot és az ilyen tipusu tevékenységre
alkalmas labbelit, valamint hitelesitett motorhaztetdét.

2.6.1. A MIG faklya tartasa

Az égb6t ugy tartja a legjobban, ahogyan a legkényelmesebbnek érzi. Az Uj
hegeszt6aramforrds hasznalatanak gyakorldsa sordn kisérletezzen az égé kiulonbozé
pozicidkban valé tartdsaval, amig meg nem talalja az 6n szamdra legmegfelel6bbet.
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2.6.2. Afaklya d6lésszoge a hegesztett részhez képest

A fuvoka fuvokajanak a hegesztendd alkatrészhez viszonyitott két szoge van, amelyeket
hegesztéskor figyelembe kell venni. Az A sz6g valtozhat, de a legtobb esetben az optimalis
sz0g 60 fok, azaz az a pont, ahol a faklya nyele parhuzamos a hegesztendd alkatrésszel. Ha a
szoget noveljik, a behatolds nagyobb lesz. Ha a szoget csdkkentjik, a behatolas is csokken.

60"

Aszog

A B sz0g két okbdl valtoztathatd: az ivnek a hegeszt6flird6hoz viszonyitott jobb [athatdsaga
és az iverd irdnyitasa érdekében.

S =
Y N
DRI

Bszo6g

2.6.3. Tavolsag a hegesztett résztdl

Ha a fuvékat a hegesztett részen kivil tartjuk, a fuvdka és a hegesztett rész kdzotti tavolsagot
az alkatrésznek dllandénak és 6 mm-nél nagyobbnak kell lennie, kiildnben az iv ndvelheti a
froccsenést és a hegesztési teljesitmény csokkenését.
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2.7. Hegesztési technikak

Az ivhegesztésnek valo kitettség nagyon karos a szemre és a béorre! A hegesztGivnek valé hosszan
tarto expozicié vaksagot és égési sériiléseket okozhat. Soha ne gyujtson elektromos iveket, és ne
kezdjen el hegeszteni, amig nem rendelkezik megfelel6 védelemmel. Viseljen h6allé
hegesztokesztylit, megfelel6 hosszu ujju ruhazatot, nadragot és az ilyen tipusu tevékenységre
alkalmas labbelit, valamint hitelesitett motorhaztetdét.

Az ARAMUTES OLNI TUD! Az dramités elkertilése érdekében ne hegesszen uUgy, hogy allva, térdelve vagy
fekve kozvetleniil a hegesztett, foldelt alkatrészen hegeszti.

2.7.1. Az égb mozgasa

A faklya a hegesztési varrat tengelyében mozog. Az illesztés min&ségét a kdvetkez6k befolyasoljak: a
faklya mozgdsanak iranya és a faklya mozgasanak sebessége. A szilard hegesztési hernyé
megkoveteli, hogy a hegeszt6pisztoly egyenletesen mozogjon és

a megfelelS sebességgel a hegesztési varrat mentén. A tul gyors, illetve a tul lassu vagy szabalytalan
égémozgds megakaddlyozza a megfelel§ hegesztési behatolast és a hernydképz&dést.

A mozgas iranya az az irdny, amelyben a faklya a hegesztési kotés mentén a hegesztémedencéhez
képest mozog. A faklyat vagy a hegeszt6firdSbe toljak, vagy a hegeszt6flird6bdl hiazzak ki.

Svarov 3
NYOMT ADOZA
ATAS fiirdé S

A legtobb hegesztési munkanal a hegeszt6faklyat a hegesztési varrat mentén tolja, kihasznalva a
hegesztéfiirdd jobb lathatdsagat.

Az elGtolasi sebesség az a sebesség, amellyel a faklyat a hegesztési varrat mentén toljak vagy huzzak. Nagyobb
h&mérséklet/aram beallitasa, gyorsabb elStolasi sebesség, alacsonyabb hegesztési behatolas és

alacsonyabb és keskenyebb hegesztési hernyd. Hasonloképpen, lassabb sebesség, mélyebb behatolas

és nagyobb és szélesebb hegesztési hernyo.

2.7.2. Ahegeszt6 hernydk tipusai

Ahogy megismerkedik az Uj hegeszt6forrassal, és egyre jobban megy az egyszer( hernyék
fektetése, Uj hegeszt6hernydtipusokat prébalhat ki.

A zsindrhernyét ugy alakitjuk ki, hogy a faklyat egyenes irdnyban mozgatjuk, mikzben a huzal ésa
a kiont6cs6 kozépen a hegesztési varrat felett (lasd a kovetkez6 képet)
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A Wide Caterpillar akkor haszndlhatd, ha a fémeket szélesebb helyen szeretné tarolni, mint
ami a Cord Caterpillarral lehetséges lenne. Ugy jon létre, hogy a faklyat oldalrél oldalra
mozgatja, mikdzben a faklyat el6refelé mozgatja. A legjobb, ha a faklyat minden egyes szélsé
pozicidban egy pillanatra megdllitja, miel6tt a masik satorba huzza. (lasd a kdvetkez6 képet)

2.7.3. Hegesztési pozicidk

A vizszintes helyzet a legegyszer(ibb hegesztési helyzet, és a leggyakrabban hasznalt. A

legegyszerlibb eredményt akkor érheti el, ha vizszintes helyzetben tud hegeszteni (ha
lehetséges).
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A fuiggbleges falon torténd vizszintes helyzetet nagyon hasonldan kell végrehajtani, mint a vizszintes

helyzetet a kdvetkezbkkel

Kivéve, hogy a B szoget |asd az alabbi abran, a faklyat és a huzalt kozelebb tartjak a

hegeszt6flird6hoz, hogy megakadalyozzak a hegesztett fém lefolyasat anélkiil, hogy a faklya

adagolasi sebességét a hegesztési irdnyban lelassitanak. A B szog jé kiinduldsi pontja pedig a

hegesztésre merGleges faltél lefelé korilbelll 30 fok.

N
B szog :

Aszog

30°

A fliggbleges helyzet, amikor az égét fellilrél huzza lefelé, sokak
szamara konnyebb. Nehéz lehet megakadalyozni, hogy a
hegesztett fém kifolyjon.

\

W

|

45°~60°

50°

AT

A faklya alulrdl felfelé torténé vezetésével jobban
szabdlyozhatd a hegeszt6fiirdd, és a mélyebb behatolas
elérése érdekében lassabb faklyatapldlasi sebességet tesz
lehet6vé. Fliggbleges hegesztésnél a B sz6g (lasd a jobb oldali
abrat) altaldban 0°, de az A sz6g altalaban 45 és 60 fok kozott
van, hogy jobban iranyithaté legyen a hegeszt6fiirdé.

Aszog

Bsz6g

Pozicié fej folott

a legnehezebb hegesztési pozicid. Az A szoget (lasd 3.1.) 60°-ban kell tartani. Ennek a
szognek a fenntartdsa csokkenti annak valdszinliségét, hogy az olvadt fém a fuvdkaba
csOpogjon. A B szoget 0°-on kell tartani, hogy a huzal kozvetleniil a hegesztési varratba
mutasson. Ha tulzott csepegés tapasztalhato

hegesztéfiirdg, valasszon alacsonyabb hémérsékletet/aramot. A Wide Caterpillar is jobban mékaodik, mint
a Corded

Caterpillar.

Altalanos forgalmazé: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Oldal 23 232


mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®220LCD - Terméklista

graxfore o g ® ver.1. 2023.05.11.

) KWXSTGM220LCD

m -

Altalanos forgalmazé: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Oldal 24 z 32 +420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz


mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniMig®220LCD - Terméklista

ver.1. 2023.05.11. max for
LN KoWex

||‘ || ‘lll‘ || m ‘ ‘ll ||‘||H|” elding
2.7.4. Tobbrétegl hegesztések hegesztése

KWXSTGM220LCD

Tompahegesztések Vastagabb anyagok tompahegesztésekor az anyag éleit el6 kell késziteni,

a hegesztendé fém egyik vagy mindkét darabjanak szélén csiszoldssal torténd ferdités. Miutan a

a ferdités "V" alakot hoz létre a két fémdarab kozott, amelyeket hegesztéssel fognak

Osszekotni. A legtobb esetben egynél tobb hernyd kell a "V*" alak kitoltéséhez.

Tobb hernyd egy hegesztési varratba torténé beillesztését altalaban tébbrétegli hegesztésnek nevezik.

A kovetkez6 képek azt mutatjak, hogyan kell a hernydkat tobbrétegl "V" hegesztési varratokba helyezni.

e 3 s Gyoker
i Caterpillar
- ‘A mésik
_Caterpillar

: :Harmad|k
 Caterpillar

~d

KOMMENTAR:

A CSODRATAS HASZNALATABAN nagyon fontos, hogy a kdvetkezd hegesztés megkezdése el6tt
alaposan megtisztitsa a hernydt a salaktdl, kiilonben a kévetkezd hegesztés rossz mindségu lesz.

Tompahegesztések A legtobb tompahegesztés kdzepes és nagy vastagsagu fémeken tobb réteg
hegesztést igényel az erGs kotés kialakitdsahoz. Az aldbbi abrak azt mutatjdk, hogyan kell
l[anctalpakat fektetni egy hézagolt hegesztésen és egy atflizott hegesztésen.

3
N2

N
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2.7.5. Pontozas

A pontozasnak harom moddja van: lyukasztas és kitoltés, atégetés és atfedés. Mindegyiknek
megvannak az elényei és hatranyai az adott alkalmazastdél és a személyes preferenciaktél fliggben.

B

Lyukasztési és téltési Az égetés médja Az tfedés

modszer médszere

A hdrom mddszer kozil a lyukasztas és kitoltés modszerével készil a legjobban kinéz6 hegesztési
varrat. Ennél a mdodszernél a fels6é fémdarabba lyukat Gtnek vagy fdrnak, az elektromos iv pedig a
lyukba iranyul, és behatol az alsé darabba. A hegesztett fém kit6lti a Iyukat, igy a ponthegesztés sima
és a fels6 darab feliiletével sikban marad. Valassza ki a huzal atmérgjét, hGbeallitasat ugy, mintha
azonos vastagsdgu anyagokat hegesztene folyamatos hernydval.

Az atégetéses modszer két egymason atfed6 fémdarabot hegeszt 6ssze Ugy, hogy a felsé darabot
beleégetik az alsé darabba. Az atégetési mddszerhez 4ltaldban nagyobb atméréjli huzalokat
hasznalnak, mivel ezek dltaldban jobb eredményt adnak, mint a kisebb atméréjlek. Az atégetési
modszerrel a legjobb eredményt altaldban a 0,9 mm atmérGjl cs6huzalok esetében érik el. Ne
hasznaljon 0,8 mm atmérgjl csGhuzalt az atégetéses madszerhez, kivéve, ha nagyon vékony anyagot
hegesztenek, vagy ha a hegesztési fém tulzott mértékben keletkezik a hegesztés sordn, és a
hegesztési behatolds elfogadhatd.

Az atfedéses modszer a hegesztési ivet Ugy irdnyitja, hogy az a felsé és az alsé hegesztett anyagba a
perem mentén hatoljon be. Valassza ki a huzal dtmérGjét, a h6mérséklet/aram beallitasokat ugy,
mintha azonos vastagsagu anyagokat hegesztene folyamatos hernydval.

2.7.5.1. Utmutaté a ponthegesztésekhez

1. Vélassza ki a huzal atmérgjét, és allitsa be a fentiekbdl a hasznalni kivant ponthegesztési
moddszerhez ajanlott h6mérsékletet/aramot.

2. Tartsa a fuvékat merélegesen 6 mm-re a hegesztendd alkatrésztél.

3. Nyomja meg az ég6 ravaszat, és engedje el, amikor ugy tinik, hogy elérte a kivant huzatot.

4. ElGsz0r vizsgalja meg a ponthegesztéseket azonos vastagsagu és minGség( vizsgalati anyagon.
Probaljon ki kiilonb6z6 égbkioldasi idGket, amig el nem éri a kivant ponthegesztési mindséget.
5. Végezzen ponthegesztést a hegesztendd alkatrészen a kivant helyen.
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3. KARBANTARTAS

Annak érdekében, hogy a hegeszt6 tdpegység rendkiviil hatékonyan és biztonsdgosan mikédjon,
azt rendszeresen karbantartani kell. Végezze el az egyszerU ellenérzéseket. A karbantartas
részleteit a kovetkezd tablazat tartalmazza.

FIGYELMEZTETES: Biztonsagi okokbdl a gép szervizelésekor kapcsolja ki a késziiléket, és varjon 5 percet, amig
a kapacitiv fesziiltség mar nem csdkken a biztonsagos 36V-os fesziiltségre!

frekvencia Cselekedetek

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eliils6 és hatsé panelen 1évé kezelGszervek és
kapcsolék megfelel6en vannak-e felszerelve és teljesen mikoédb&képesek-e. Ha ez nem
igy van, készitse el a cserét. Ha az eredeti tartozékok nem allnak rendelkezésre,
forduljon a szervizhez.

A bekapcsolas utan figyelje/hallgassa, hogy nem remeg-e, nem hall-e szokatlan
hangokat vagy furcsa szagokat. Ha a fenti problémak valamelyike fennall, hatarozza
meg az okot, majd javitsa ki; ha nem tudja meghatdrozni az okot, forduljon a
szervizhez.

Ellendrizze a LED-panel sériilését és megfelel6 mikodését. Ha megrepedt vagy mas

Napi madon sériilt, cserélje ki. Ha még mindig nem mdkaodik, cserélje ki a vezérl6 PCB-t.
i

ellendérzése| Ellenérizze, hogy a ventildtor nem sérilt-e meg, és normaélisan forog-e. Ha a ventilator
k sérllt, azonnal cserélje ki. Ha a ventilator nem forog, miutan a késziilék
tulmelegedett, ellendrizze, hogy nem blokkoljak-e idegen testek, ha blokkoljak,
tavolitsa el azokat. Ha a ventilator a fenti problémak kijavitasa utan sem forog, akkor
a ventilatort kézzel is elforgathatja a forgds irdnydba. Ha a ventilator igy normalisan
forog, akkor az inditékondenzatort kell kicserélni; ha ez nem segit, akkor cserélje ki a
ventilatort.

Gy6z6djon meg réla, hogy az EUR csatlakozd nem laza vagy nem tulmelegedett, ha ez a
hegeszt6berendezés a fenti problémakat, az EUR-csatlakozét meg kell javitani vagy ki
kell cserélni.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a tapkdbel nem sériilt meg. Ha megsériilt, ki kell cserélni.

Szaraz sUritett levegbvel tisztitsa meg a hegeszt6forras belsejét. Kiilondsen tavolitsa
el a port a hlit6bordakrol, a f6fesziiltség-transzformatorrdl, a tekercsekrél, az IGBT-
Havi modulrdl, a diédakrdl, a nyomtatott dramkéri laprél stb. Vigyazzon az elektronikus
ellendrzése| alkatrészek rovid tavolsaghdl torténd kozvetlen siiritett levegbvel torténd

k kdrositasanak veszélyére!

Ellenérizze a hegeszt6 csavarjait, ha meglazultak, csavarja be 6ket. Ha kopottak (pl.
a csavar feje), cserélje ki. Ha rozsdasak, tavolitsa el a rozsdat a csavaron, hogy
meggy6z6djon arrdl, hogy jol mikodik.

Negyedévente Megfelel-e a hegesztési aram az LCD kijelz6n megjelenitett értéknek. Ha nem egyezik,

akkor be kell dllitani. A tényleges aramértéket egy bilincses ampermérével lehet m
mérni.

Evente Biztonsagi ellendrzések elvégzése az EN 60974-4 szabvany szerint
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Megjegyzés: A fentiek szerinti ellendrzéseket és karbantartasokat az ilizemeltetési
korilmények figyelembevételével is el kell végezni, és fokozott porossag (altalaban a
kornyezet agresszivitasa) esetén a fent emlitettnél gyakrabban kell elvégezni a

tevékenységeket.
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» Tilos, hogy illetéktelen személyek beavatkozzanak a berendezésbe.

> A karbantartast csak a berendezés kezelésére jogosult személyek végezhetik.

» Ha probléma meriil fel, és nem éll rendelkezésre egy erre felhatalmazott személy, kérjiik,
forduljon a vallalat kepvisel6jéhez.

°’Ha a KOWAX GeniMig 220LCD késziilékben hiba |ép fel, a kdvetkezd tablazatban a kdvetkez§ listak talalhatok.
a leggyakoribb hibatipusok és a lehetséges megoldasok attekintése.

Nem Tlinetek Ok Megoldas

1. Hegeszt6gép nem

A kijelz6k nem B csatlakoztatva ~ ~230V 50hz-
vilagitanak a hegeszt6 es tapfesziiltséghez

bekapcsolasa utan 2. Automatikus gazszelep
1.Elektromosan mikodtetett

1. Ellenérizze az
aramellatast.
2. Cserélje ki az

| I S

01

berendezések meghibasoddsa 1.Cserélje ki a szelepet
A hegeszt6 tépegység szelep 2.Cserélje ki az IGBT-
bekapcs,?la’sakc,)r a  12.AzIGBT megsériilt r,nodulfc_ es a nyomtatott
02 |hegeszt8gép hatlapjan 1évé aramkcl)r_l Iapot.
automatikus gazszelep 3.Az egyeniranyitd hid megsériilt 3.CsergIJe kj az.
automatikusan kikapcsol. o egyeniranyitd hidat
4.A NOB megsériilt 4.MOV cseréje
5.A hegeszt6 tapegység vezérlGtablaja 5.Cserel!,e I,(I a
chniil hegeszt6gép
ariilt
Hegesztés kozben a N ) )
hegeszt6 tapegység 1.Hasznalja a tapegységet a
03 |hatlapjan lévé 1.A forrds tulterhelt névleges
elektromos mikodtetésii |2. Szelep sériilt terhelhetdségének
szelep automatikusan megfelelGen.
kikanesol 2. Elektromosan cserélje ki
L 1.A huzalbetaplalasi forras 1.Cserélje ki a
oa |Ahegeszteésiaramnem | os4r5kabele lecsatlakozott vagy a  |vezérlkabelt vagy a
allithato vezérlés megsériilt. vezérl6kabelt
2.A vezérlépanel megsériilt etetSk

1. A hegesztési paraméterek

Instabil iv és nagy 1.A megfelel6

05 |22 ' helytelen bedllitasa hegesztési
froccsenés 2. Komoly Kar végpont afaméterek
a csatorna EAAHMM
A kapcsolé megnyomadsa
utan e 1.Ilgazgat"ot'anacs Vezer!e§ 1.Cserélje ki a
06 |a hegeszt6faklya, a aramkori lap megsérilt i
A . vezérlGpanelt
huzaltovabbitas 2.Elektromagneses szelep Zlie ki
(i d déesz megsériilt 2.Cserélje ki
normatis, de a vedog magnesszelep
nem Aramlik
Az égbkapcsold 1. A hegeszt6pisztoly kapcsoldja
megnyomasakor a megsérlt 1.Cserélje ki a
07 huzaladagolé nem 2.A huzaladagold vezérl6kabelét hegesztGpisztolyt
mkodik, és nincs kihuztak. 2.Javitsa meg a vezérlGkabelt
fesziiltség az liresen. 3.A vezérl6panel megsérilt 3.Cserélje ki a vezéripanelt
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A jelen kézikonyvben kdzzétett anyagok tovabbi kdzzététele, masoldsa, terjesztése vagy kinyomtatdsa csak
el6zetes irasbeli engedéllyel engedélyezett. Ez a kiadvany nem keriilt nyelvi szerkesztésre. Minden
igyekezetiink ellenére el6fordulhatnak hibak, elnézést kérlink az esetleges hibakért, ha hibat talal, kérjuk,

azonnal Iépjen vellink kapcsolatba a kdvetkezd cimen: kalina@kowax.cz.
Valtozasok fenntartva y.

JOTALLASI LEVEL
JOTALLASI JEGY

*KOWAX GeniMig®220LCD hegesztés. MIG/MMA inverter
*KOWAX GeniMig®220LCD hegesztd inverter MIG/MMA

Sorozatszam / S/N

Az értékesités idépontja:

Razitko a podpis prodejce / Eladdi
bélyegz{ és alairas

Javitasi nyilvantartasok

A kézhezvétel A végrehajtas id6pontja | Reklamdcids A munkavallalo alairasa
datuma /A javitds / javitas datuma | jegyz6kényv szama/ |/

kézhezvétel Reklamdcids Aldiras

datuma

jegyz6konyv Nr.
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