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ES- PROHLASENIi O SHODE i
DECLARATION OF CONFORMITY

OEKNAPALIMA O COOTBETCTBUU PROMA
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Vyrobce, adresa, IC: PROMA CZ s.r.o., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, Czech Republic, 25250671
Manufacturer, adress, ID number: PROMA CZ s.r.o., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ
Mpousbogutens: 0.0.0. «PROMA CZ» Benerpagcka 1652, Bunorpaau, 130 00 Mpara 3, Yewckas pecnybnuka
Producent: PROMA CZ s.r.o., VVelehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ

Vyrobek, TYP: Bruska na plocho, PBP-170M

Product, TYPE: Flat surface grinder, PBP-170M

MpoaykT, TUN: LnudoBanbHbI# cTaHOK Ha nnoxo, PBP-170M
Nazwa produktu, TYP: Szlifierka specjalna, PBP-170M

Popis: Bruska na plocho je urcéena pro presné brouseni kovovych povrchu.

Napéti: 230 V, Pfikon: 550 W., Rozmér stolu: 152 x 304 mm, Hmotnost: 210 kg
Description: Flat surface grinder is intended for flat grinding of the metal.

Voltage: 230 V, Power: 550 W., Table dimension: 152 x 304 mm, Weight: 210 kg

OnHcatHe: LnndosanbHbii cTaHOK NpegHasHadeH Ans WwnydoBKr MeTanos Ha Nnoxo.
Hanpskenue nutanus 230 B, MowHocTe: 550 BT, Paamep ctona 152 x 304 mm, Bec 2100 kr
Opis: Specjalna szlifierka przeznaczona sa do obrobki metalu.

Napiecie: 230 V, Moc przylaczeniowa 550 W, Rozmiar stolu 152 x 304 mm, Masa: 210 kg

Pfislusna ustanoveni, ktera vyrobek spliuje:

Rosandingto:the Divictv; 2006/95/EC, 89/336EEC, 98/37/EC
COrnAcHo CNEAYOLWWM NPEONUCAHWAM:

Zgodnie z dyrektywa/dyrektywami:

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace:
Applied standards or standardized documents:

CooTeeTcTRYeT TpeGoBaHMAM HOPMATUBHLIX JOKYMEHTOB!

Stosowane normy lub normatywy:

EN 13218, EN 60204-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

Posouzeni shody provedl: Statni zkusebna zemédélskych stroja, lesnickych a potravinarskych stroju, a.s., AZL1054
Approved by: Engineering Test Insitute - Praha - Czech Republic, authorized person AZL1054

CEPTU®UKAT BbIAN: SZZPLS Praha 6, Yewckan pecnybnuka, AZL1054

Zatwierdzone przez: Instytut Badan Technicznych Praha - Republika Czeska, AZL1054 l

Posledni dvojcisli roku v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo: 07 ‘
Last double number of the year, when the product was (CE) marked: 07
[BY3HAYHOE YMCNO rogA HAMMEHOBAHUSA (CE): 07

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym produkt zostat oznaczony CE: 07

V Mél¢anech dne: 18. 05. 2007 Pavel Dubsky, product manager /
misto vydani, datum jméno a funkce odpovédné osoby podpis
locality, date name, responsible person signature
MECTO, OATE WMA, NOCT nognuce
miejsce i data wystawienia imig i nazwisko osoby upowaznionej podpis
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1 Obsah baleni

Bruska na plocho PBP - 170M je dodavana ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami.
Soucasti dodavky jsou propojovaci hadice a kabely.

2 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni brusky na plocho PBP-170M od firmy PROMA CZ
s.ro. Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bézném
technologickém vyuziti. Tato opatfeni vS8ak nemohou pokryt vSechny bezpe&nostni aspekty, a proto je tfeba, aby
obsluhujici dfive, nez za¢ne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumél mu. Vylougi se tim chyby jak
pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. Nepokousejte se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si
precetli vSechny instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a postupu.

3 Technicka data

Max. Sifrka brouseni 170 mm

Max. délka brouseni 340 mm

Rozmér stolu 152 x 304 mm

Max. vzdalenost od povrchu stolu ke stredu vietene 210 mm

Vertikalni posuv ovladaciho kola (zpét) 1 mm

Vertikalni posuv ovladaciho kola (vpred) 0,0254 mm

Rozmér brusného kotouce 180 x 13 x 31,75 mm
Otacky vietene 50Hz 2800 ot/min.
Napajeni motoru 230V

Vykon motoru vietene 550 W

Hmotnost stroje 210 kg

Rozméry baleni (D x S x V) 1000 x 700 x 830 mm

4 Uéel pouziti

Bruska na plocho je uréena k pfesnému brouseni povrchl rovnych ploch. Své
vyuziti nalezne v malych a stfedné velkych provozech. Jeji vyhodou je tuha
konstrukce a magnetické upinani obrobku. VSechna tfeci mista jsou automaticky
mazana pomoci mazaci pumpy. Otacky brusného kotouce, krok a rychlost posuvu a
také hloubka zabéru Ize nastavit na pozadovanou hodnotu. Tuhost stroje umocriuje
nosny sloup alitinové ¢asti stroje.
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5 Hodnoty hluku zarizeni

Deklarovana ¢asové priimérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim
misté: L .- = (71+4) [dB]
(podle CSN EN 13128, CSN EN ISO 11202 a CSN EN ISO 11204, bod A.2, pracovni
rezim - naprazdno).

6 Bezpecnostni Stitky

%)o

POZOR! Nebezpeéi poranéni od POZOR! Nebezpeci poranéni od
odlétavajicich jisker a negistot pfi obrabéni. pohyblivého pracovniho stolu pfi obrabéni.
Zajistéte okoli stroje pfed vniknutim Zajistéte okoli stroje pfed vniknutim
nepovolanych osob. nepovolanych osob. Dodrzujte bezpecnou

vzdalenost pfi praci na stroji.

POZOR! Nebezpeéi poranéni elektrickym

POZOR! Nebezpedi poranéni od

proudem. Nezasahujte do zapojeni stroje.
Nedotykejte se odkrytych vodi¢a ani
svorkovnic. Na opravu elektrickych casti
povolejte odbornika -elektrikare.
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pohyblivého pracovniho stolu pfi obrabéni.
Zajistéte okoli stroje pfed vniknutim
nepovolanych osob. Dodrzujte bezpecnou
vzdalenost pfi praci na stroji.
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POZOR! Pfi vyméné brusného
kotouce dbejte na jeho spravnou
instalaci v souladu se smérem
otaCeni. Chybna montaz muze
zpUsobit zranéni nebo poskozeni
stroje.

POZOR! Nebezpeéi poranéni od
rotujiciho brusného kotouce pfi
obrabéni. Nezasahujte Zadnym
zpUsobem do drahy brusného
kotouCe. Dodrzujte bezpelnou
vzdalenost pfi praci na stroji.

POZOR! Pfi vyméné& brusného
kotou¢e dbejte na jeho spravnou
instalaci a vystfedéni. Chybna
montaz muaze zplsobit zranéni nebo
poSkozeni stroje.
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v POZOR! Pied

praci na stroji
ététe navod k
pouziti. Stroj smi
obsluhovat
pouze osoba,
seznamena se
vSemi funkcemi

stroje.
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POZOR! Nebezpedi poranéni od rotujiciho brusného
kotouce pfi obrabéni. Nezasahujte zadnym zplisobem
do drahy brusného kotouce. Dodrzujte bezpeénou
vzdalenost pfi praci na stroji.

POZOR! Pfed praci na stroji ¢téte navod k pouZiti.
Stroj smi obsluhovat pouze osoba, seznamena se
vSemi funkcemi stroje.

POZOR! Pii praci pouzivejte ochranné pomicky
zraku. Nebezpeci poranéni zraku pfi brouseni.

POZOR! P¥i praci nepouzivejte ochranné rukavice. Nebezpeci zachyceni rukavic nebo odévu rotaénimi Eastmi stroje.

POZOR! Pravidelné promazaveijte tfeci plochy stroje.
Rozmisténi mazacich mist, Cetnost mazani a mazaci
naplné jsou popsany v kapitole Mazani stroje.

POZOR! Nebezpeci poranéni elektrickym proudem.
Nezasahujte do zapojeni stroje. Nedotykejte se
odkrytych vodi¢l ani svorkovnic. Na opravu
elektrickych ¢asti povolejte odbornika - elektrikare.
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7  Konstrukce stroje

Brusku na plocho tvofi pfevazné skupina litinovych odlitkii. Pohon brusky zajistuje asynchronni motor, ktery je
soucasti hlavy brusky. Hlava je namontovana na prizmatickém sloupu brusky a Ize ji vySkové nastavit. Kfizovy stdl je
vybaven magnetickym upinac¢em obrobki, ktery zajistuje rychly a pfesny zplsob uchyceni obrobku.

Obsluzna mista

Na brusce na plocho je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIné ovladat stroj. Je to z Cela stroje, odkud Ize
bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete vtomto navodu k obsluze.

8 Popis stroje

1) ovladaci kolo vySkového nastaveni 7) systém mazani

2) kryt brusného kotouce (hlava brusky) 8) nosné oko

3) brusny kotou¢ 9) ovladaci panel

4) permanentni magnet 10) nosny sloup

5) kfizovy stul 11) ovladaci kolo podélného posuvu
6) ovladaci kolo pfi€ného posuvu 12) podstavec stroje
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9 Doprava a montaz

Stroj prepravujte se zvySenou opatrnosti. Pouzivejte manipulaéni techniku s nosnosti min. 500 kg. Bruska je
vybavena nosnym okem pro snadnéjsi manipulaci pfi pfepravé. Po vybaleni ustavte stroj na podlozku vyrovnejte a
seSroubujte. Vyrovnani stroje je nezbytnou podminkou pro jeho pfesnost. Pfed praci doporuujeme provést zkusSebni
chod naprazdno. Umisténi stroje volte vhodné s ohledem na pfedpisy bezpec€nosti prace a dostatek mista pro obsluhu.

Permanentni magnet pfed pouzitim stroje umistéte na kfizovy stll a zajistéte ho pomoci upinek tak aby
nezasahoval do pracovniho prostoru kotouce..

10 Obsluha a nastaveni stroje

Pokyny pro obsluhu

Obsluha stroje musi byt seznamena se vSemi funkcemi stroje a musi znat funkci a umisténi bezpeénostnich prvku.
Obsluha stroje je povinna dodrzovat v§eobecna pravidla bezpeénosti prace.

Obsluha musi byt seznamena s moznymi riziky, které hrozi pfi praci se strojem.

Pred praci ¢téte peclivé navod k obsluze a dodrzujte pfedepsané instrukce.

Obsluha s dlouhymi vlasy musi nosit vlasy sepnuté nazad nebo pokryvku hlavy, aby zabranila jejich zachyceni
rotujicimi ¢astmi.

Obsluha musi nosit ochranné bryle nebo $tit a bezpe¢nou pevnou pracovni obuv.

Okoli a pracovni prostor stroje musi byt udrzovan v Cistoté a pofadku, aby se pfedchazelo zranéni.

Olejové a mokré skvrny v okoli stroje museji byt neprodlené odstrafiovany, aby nedochazelo k uklouznuti a zranéni.
Pracovni prostor stroje zahrnuje také 600 mm bezpecnostni zény. Tento prostor by mél byt oznacen nepferuSovanou
Zlutou €arou na podlaze.

Neodstrariujte bezpe€nostni kryty ani jiné bezpe€nostni prvky ze stroje.

Pfed udrzbou nebo opravou stroje odpojte brusku od pfivodu el. energie.

Na stroji nepracujte ve volném nebo dlouhém obleku, s kravatou nebo Fetizky.

PFi praci nezasakujte do pracovniho prostoru stroje.

Neodklapéjte kryt kotouce, nepfesouvejte koncové spinace, ani jinym zplisobem nezasahujte do stroje, pokud
bruska pracuje.

Neodstrariujte tfisky z prostoru stroje stlacenym vzduchem. Hrozi nebezped¢i poranéni oéi.

Pouzivejte brusné kotouée odpovidajicich rozmérl s obvodovou rychlosti min. 35 m/s.

Dbejte vSech bezpecnostnich instrukci.

Opravy el. ¢asti stroje smi provadét pouze specializovany pracovnik s pFislusnou elektrotechnickou vyhlaskou.

PFi brouseni obrobku s tvrdosti vétsi nez HRC65 konzultujte vhodnost pouziti brusného kotouce s odbornikem v
oboru nebo vyrobcem.

Po vyméné kotouce je nutné provést zkuSebni chod stroje (min 5 minut). Dbejte zvySené opatrnosti!

Magneticky upina¢ udrzujte v Cistoté. Pro pfesné brouSeni je nezbytné udrzovat hladky povrch.

PFi brouSeni nemagnetickych &asti (hlinik, grafit...) pouzijte mechanicky svérak (upinac). Vzdy se ujistéte, ze
nezasahuje do pracovniho prostoru kotouce.

Sf/’a f)!
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Magneticky upinac OFF/0  ONJ/I

Stroj je vybaven magnetickym upina¢em obrobkU. Dilce z
kovl se schopnosti magnetizace jsou pfitahovany silou
permanentniho magnetu bez rizika deformaci v mistech uchyceni.

Dokonale ocistéte styéné plochy obrobku a povrch stolu.
Odstrante vSechny odlozené kovové véci z okoli magnetu, umistéte
dilec na poZadované misto a sepnéte magnet oto€enim zamku OFF/0 ON/I
pomoci imbus Sroubu. Po dokonéeni brousiciho cyklu vypnéte
upinac¢ oto€enim vypinace.

poloha OFF
perm. magnet vypnut

poloha ON
perm. magnet zapnut

-

Brusny kotouc€

hrubosti kotou€e a jeho sloZeni zavisi kvalita brouseného povrchu. Pfi
vyméné pouzivejte pouze kotou€e doporuené vyrobcem stroje se
stejnymi parametry, jako mél vychozi kotou¢ (180 x 13 x 31,75 mm).

pfiklad oznaceni kotouce:

(]

|
———>

PSA180x 13 x 31,7

|
1O
{1

35

kédové znadeni

vnéjsi pramér
tloustka

primér otvoru
typ brusiva
velikost zrna

tvrdost
trida
pojidlio

max rychlost

POZOR! Nepouzivejte brusné kotouce, konstruované pro rychlosti otaceni nizSi nez je rychlost otaceni vietene.

Obvodova rychlost kotouce se da pfepocitat vztahem 3,14 x D xN/6000 [m/s]
D - vné&jsi prdmér (mm)
N - otacky kotouce (ot/min)
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tabulka oznaceni kotou¢u:

Nazev Kod Barva Pouziti
Hné&dé brusivo A (GZ) Hnéda - uhlikova ocel, slitinova ocel, temperovana litina, bronz
kalena a nekalena ocel, brouseni nahrubo
Bilé brusivo WA (GB) Bila - brusna kalena ocel, rychlofezna ocel
uhlikové oceli, brouseni s malym ubiranim materialu
Mono-krystalické brusivo| SA (GD) Bila (kanarkové Zluta) | - nerezova rychlofezna ocel, houzevnate a tvrdé matrialy
Mikro-krystalické brusivo| MA (GW) Hnéda - kujné Zelezo, nerezova ocel, ocel na loZiska
Chromickeé brusivo PA (GG) Ruzova (nafialovélad) - temperovana litina, vysokorezna ocel, manganova ocel
vhodné pro hladké povrchy
Cerny silikonovy karbid | C (TH) Cerna - zelezo, mékky bronz a dal$i mékké materialy
Zeleny silikonovy karbid | GC (TL) Zelena - uhlikové materialy, sklo, vliaknové vyztuZené plastové materialy
Diamant RvD, MBD, MP-SD - uhlikové materialy, sklo, keramika, porcelan, vyztuZeny plast
Destickovy Borodusik CBN Tmavé hnéda - vysokofezna ocel s obsahem chromu, wolframu, médi
a béznych pfimésovych kovu

velikost zrna: Velikost zrna je &iselné hustota sita na palec, kterym zrno jesté projde. Radové se pohybuje v rozmezi 10-100.
Bézné se pak pouziva velikost zrna mezi 36-60. Plati zasada mensi zrno / kvalitn&j$i povrch a naopak.

velikost zrna pouziti

14 - 24 ocelové pruty, hrubovani, odfezavani
36 - 60 hrubovani povrchu
60 - 100 ostfi, sttedné hladké brouseni
120 - W20 120 - W20
méné nez W20 méné nez W20

Rovinné brou$eni obvodem kotouce

Volba
VhOdnehO BrouSeny material Jakost kotouce
kotouCe
Ocel
konstrukéni Zihana, nelegovana A99 30-46 1-KV A99 36 J13 V
konstrukéni zu$lechténa, legovana A99 36-60 [ENAYS
rychlofezna zihana A99 30-46 I-KV
rychlofezna zuslechténa A99 30-46 H-J V
legovana A99 36-60 H-J V
Litina C49 24-36 1-LV A99 36 J13 V
Tvarna litina C4930-36 1-KV

U SirSiho kotouce a vétSiho prameéru se voli zrna hrubsi a tvrdost mék¢i, u uzsiho kotouce se voli tvrdost
pomérné vyssi

Rovinné brouseni ¢elem kotouce

Prstencové kotoute Segmenty
nebo hrncovité

BrouSeny material
Jakost brousicich nastroji

Ocel
konstrukéni Zihana, nelegovana A99 24-36 JKV A99 24-36 JKV
konstrukéni zuslechténa, legovana A99 24-36 -J Vv A99 24-36 -J Vv
rychlofezna zihana A99 24-46 H-KV A99 24-46 H-KV
rychlofezna zuslechténa A99 24-60 H-1V A99 24-60 G-V
legovana A99 30-36 G-V A99 30-36 I-K'V
Seda litina C4920-24 [ENAY C4920-24 -V

Vnit"mi valcové plochy

Brouseny material
Pramér Seda litina
brousiciho ocel mékka ocel zuslechténa vSeobecné
kotouce tvrdy bronz mosaz mékky brouseni oceli
(mm) bronz -
Jakost kotouce
do 16 A99 60 M V A99 80 K-L V Cc4960LV A99 80 MV
pfes 16 az 40 A99 60 LM V A99 60 KV C49 60KV A99 60 M V
pfes 40 a2 80 A99 60 JK V A99 60 J V C4946JV A99 60 KV
pres 80 az 125 A99 46 K V A99 46 J V C49 36 JKV A99 46 KV
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Vyména a sefizeni kotouce

Pfed vyménou brusného kotouce odpoijte stroj od
el. sité. Pomoci imbus klice odmontujte ochranny Stit.
Jednou rukou pfidrZzte kotou¢ a pomoci nastavitelného
klice s Cepy povolte pfirubu brusného kotouce. PFi
demontazi si zapamatujte umisténi jednotlivych dill, jako
jsou podlozky, pFiruby a pod. Ocistéte prostor vieteniku od
pfipadnych necistot a nasadte kotou€ novy (viz. vybér
kotouc€e). Dodrzujte umisténi podlozek, natoeni pfirub a
vystfedéni kotou€e. Upevriovaci pfirubu pevné utahnéte.
Rukou protocte kotou€ minimalné o 1 otacku a pfesvédcete
se, ze nikde nedochazi ke kontaktu kotouce s bruskou.
Nasadte zpét ochranny kryt a upevnéte Srouby. Uklidte
vSechny montazni dily a nafadi z pracovniho prostoru.
Provedte zkuSebni chod naprazdno. Zajistéte okoli stroje
pro pfipad nestandardniho chovani kotouce. Pokud je vSe
v poradku, provedte orovnani kotoue pro dosazeni
kvalitné opracovaného povrchu.

Vyrovnani povrchu kotouce

Pro dosazeni kvalitniho brouSeného povrchu je
dllezité zajistit rovny povrch brusného kotouce. K tomuto
ucelu slouzi diamantovy orovnavag. Po instalaci kotouée
provedte jeho orovnani nasledujicim zplsobem. Upnéte
diamantovy orovnava¢ do drzaku a zaaretujte Sroubem.
Drzak s orovnavacem upnéte na permanentni magnet.
Obdobnym zpUsobem jako pfi brouseni materialu provedte
obrouseni povrchu brusného kotouce. Ddulezity je
minimalni a pomaly posuv orovnavace (pohybem
kfizového stolu) tak, aby doslo ke kvalitnimu opracovani.

kotoué

orovnavac

drzak

permanentni magnet
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Ovladaci panel

1) Zelené tlacitko "I"

2) Cervené tlagitko "0"

3) "Stop" tlacitko
(tlagitko nouzového
zastaveni stroje)

3

Stroj se spousti zelenym vypinacem "I,
zastavuje se cCervenym tlacitkem "0"
(viz. obrazek). "Stop" tlacitko znazornuje tlacCitko

nouzoveho zastaveni stroje.

Ovladani

Zapnuti/vypnuti stroje:
Pro zapnuti stroje pouzijte spinaci tlaCitko 1. Dojde k sepnuti vnitiniho elektrického obvodu stroje.

Chcete-li stroj vypnout, pouzijte tlagitko (0) “STOP”. Pro opétovné spusténi stroje pouzijte postup standardni postup
(4), ale az po vyskoceni STOP tlagitka. Standardné se otaceni brusného kotouce zastavuije tlacitkem (3).

Magneticky upinac:

Ovladani magnetického upinace se provadi pooto€enim nasouvaci klicky v pfedni ¢ast. Jeho pouzivani je
podrobné popsano v kapitole na strané 7.

Podélny posuv stolu:

Podélny posuv stolu se ovlada ruéné pomoci kola (viz rozkresleni stroje).
PFi¢ny posuv stolu:
PFi¢ny posuv kFizového stolu se ovlada ruéné pomoci kola (viz rozkresleni stroje).

Posuv hlavy:

Posuv hlavy se ovlada ruéné pomocikola (viz rozkresleni stroje).

sf/‘an!
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1 Manipulace a instalace stroje
preprava

Bruska na plocho je pfepravovana
na dfevéné paleté, ke které je pfipevnéna nosne’ Oko
Srouby. Okolo stroje je dfevéna konstrukce,
oblozena pfeklizkou. Stroj je uvnitf zabalen

do igelitového pytle. V8echny nachylné ~N1
kovové plochy jsou zakryty konzervalni atetacnl
latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na Sroub
stroji odstranit. Na odstranéni této

konzervacni latky se nejCastéji pouziva
technicky benzin nebo jina odmastovadia.
Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které
pusobi na okolni barvu negativné. Po
ocCisténi pouzivejte bézny konzervacni olej
a naneste jej na vSechny brousené plochy,
jako napfiklad kfizovy stdl, sloup nebo
vieteno.

POZOR! Po vybaleni, pred pouzitim
stroje je nutné odaretovat brusnou
hlavu! K aretaci pfi prepravé slouzi
Sroub umistény z boku sloupu.

12  Mazani stroje

systém mazani kfizového stolu

mista mazani

Podélny i pficny posuv je
promazavan olejem pomoci rucni
pumpy mazani (viz obr.). Udrzujte
dostate¢nou hladinu oleje, ktera je
vyznagena na olejoznaku. Systém
mazani zaruCuje pfivod mazaci
kapaliny na pfisludna mista kfiZzového
stolu.

Pouzivejte odpovidajici druhy mazadel, na Srouby stoll plastické mazivo. Do maznic a na ostatni plochy
pouzivejte olej.

Doporucené plastické mazivo na ur¢ena mista je MOGUL LA2 . Toto plastické mazivo doplriujte po 30-40
hodinach chodu stroje. Vhodny typ oleje ma oznaceni MOGUL LK 22. Tento typ loziskového oleje se pouziva do
automatické tlakové pumpy stroje. Dobré promazavani stroje ma vliv na jeho opotfebeni, funkci a zivotnost.

Pravidelné doplriujte olej do nadrzky hydrauliky.

Treci mista mazte denné olejem ! Denné kontrolujte hladinu oleje pumpy !
Pfed planovanou dlouhodobéjsi odstavkou nebo pfepravou stroje oSetfete kovové plochy konzervaénim olejem!
Vfeteno mazte jednou za pul roku plastickym mazivem !
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13 Rozkresleni stroje
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14  Udrzba brusky na plocho

1) Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte hladinu oleje, promazte vSechny kluzné arotujici plochy a dily.
2)Po skon&eni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.
3) Periodicky vymyvejte systém mazaniichlazeniavyménujte hydraulicky ole;j.

4) Pravidelné kontrolujte bezpeénostni kryty, jejich neporusenost a funkénost. V pfipadé poskozeni stroj
nepouzivejte a kontaktujte servisniho technika.

5) Pokud zjistite poSkozeni stroje, okamzité stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly problém
odstranit.

ré

15 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete v této dokumentaci, ve které je stroj rozkreslen na jednotlivé ¢asti a souc¢asti, jez Ize

objednat.
PFi reklamaci nebo objednavce vzdy uvadéjte vzajmu rychlého a pfesného vyfizeni objednavky tyto udaje:

A) typovou znacku pfistroje PBP-170M

B) zakazkové Cislo stroje - €islo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢&islodilce a stranky na které se konkrétni ¢ast nachazi.

16 PrisluSenstvi a doplinky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veskeré souc€asti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfislusenstvi - je dopliujici pfisluSenstvi, které Ize dokoupit na pfislusny stroj: frekvenéni ménic a
dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma.
PFipadna konzultace o pouZziti zvlastniho pfisluSenstvi je také mozna s nasim servisnim technikem.

17 Rozebrani a likvidace

Likvidace stroje po skonceni jeho Zivotnosti:

- odpojit stroj z elektrické sité

- vypustit olej z mazaciho i hydraulického systému

- demontovat vSechny dilce stroje

- vSechny dilce roztfidit dle tfid. odpadu (ocel, litina, barevné kovy, pryz, kabely, elektrické prvky) a odevzdat k
odborné likvidaci.

sfl‘a ,7!
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18

VSeobecné bezpecnostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatfen riznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pfesto
nemUze pokryt v§echny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi tuto kapitolu
precist a porozumétji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji na okolni podminky
amaterial.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpedi - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECI

Prehlédnuti téchto instrukci muze zpUsobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mize zapficinit vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci mize zpUsobit poSkozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpeénostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstranujte ani
neposkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si neprecetli vSechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Po otevreni krytl prostord s elektrickym zafizenim (napf. ovladaci panely, elektricky rozvadéc, svorkovnice
elektromotoru ) hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem pfi dotyku s ¢astmi uréenymi k vedeni proudu. Pokud neni
hlavni vypinac€ stroje ve vypnuté poloze, nebo neni jinym zplsobem zajistén vypnuty stav elektrického zafizeni stroje,
neotvirejte kryty elektrického zafizeni!

Prace na elektrickém zafizeni muze provadét pouze pracovnik s odpoviédajici elektrotechnickou kvalifikaci ve smyslu
Vyhl. €. 50/1978 Sb.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

- Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pred spusténim stroje s umisténim vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.

-Nezasahujte do konstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno vnavoduk obsluze.

-V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod energie do stroje.
- Pfed CiSténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovniku, nepfikracujte k dalSi praci, aniz byste dal$imu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.

- Neupravuijte stroj Zzadnym zpasobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpecénost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skonCeni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pripadé nutnosti zmeénit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, nezaSpirite, neposSkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spole¢nosti Cislo vadného Stitku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
Stitku), ktera Vam zasle novy Stitek, jenz umistite na plvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpecénostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé pfekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vZzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vZdy bezpecénostni obuv z ocelovymi vloZzkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli nebezpec¢i namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, ze nosite vazanku nebo podobné volné dopliiky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrafiovani tfisek z pracovniho prostoru pouZivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a Zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.

1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste pfedesli poSkozenim zplsobenym tfiskami a olejem.
- Pfekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k traziim (elektricky
Sok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpe€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - muze zpusobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatfeni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pfi odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vymeénou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovart do stroji nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze stroji, které nemaji automatickou vyménu
obrobku, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto ucéelu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za uCelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinacu nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Va8i moznost, vyZadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené
opravneni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, ze v blizkosti téchto stroji se nevyskytuji zadné
prekazky.
-Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatizeni, které maji pfenaset.

- Kontrolujte vazaci prostifedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostiedky pfed pouZzitim. Vadné &asti ihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Pfekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahtat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéite, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek b&éhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi Zhavé a mohou zapfi€init poZar.

- KdyZ je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina€ a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobku a nastroju

1) VAROVANI

Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

Otupené nastroje vyménte co nejdfive, jelikoZ jsou €asto pfi¢inou Urazd nebo poskozeni.

Dfive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny €asti fadné zajistény (upnuty).

- Pfinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu nepfekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpeénou pouzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle €i v opérkach.

- Prozvedanitézkych skli¢idel, opérek a obrobk(l pouzivejte pFislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, Ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli€idlo nebo do jinych
predmét.

- Po namontovani nastrojl a obrobku provedte zkusebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych Celisti prekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a zZe tlak sklicidla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje muze byt namontovan zleva nebo zprava, pfesto prekontrolujte jeho spravnou polohu.
- Nepouzivejte méFici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se pfesvédCite, ze niCemu
neprekazi.
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