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PROMA

SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Vyrobee/Manmifacturer:

Dovozcee a distributor vyrobkwinporter and

distributor of product: PROMA Machinery s.r.o.
Osoba, kterd jake posledni dodava stanovery wrobek na :

trh, pocle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
11D 242 62 706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim

technické dokumentace podle Smérnice PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
2006/42/EC, (NV & 176/2008 Sb.) /Name and

address of the person authorised to compile the technical

Jile according to Directive 2006/4 2EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Prodiict (Machine) - Type: Univerzalni soustruh typ SPC-900PA

Vyrobni Eislo/Serial number:

Univerzalni soustruh SPC-900PA jc uréen pro obrabéni kovovych i nckovovyeh dili
Konstrukce soustruh( umoziiuje vnitini 1 vnéjsi soustruzeni vakovyvch ploch, kuzelovych
a ¢elnich ploch, vitani a fezani zavith. Podélny a pfiény posuv mize byt fizen automaticky
ncho ruéné. Pohon victena a ostatnich mechanizmi stroje zajistuje tiifazovy asynchronni
elekiromotor s kotvou nakratko. Ovladate elektrickych obvodi stroje jsou soustfadény na

Popis/Description:

ovlilacim panelu.

Zilkdadni technicke ndaje:

Jmenovité napéti a kmitodet: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vvkon: 1100W

Pocet rychlosti vietena: 8

Rozsah otatek victena: 63-1 810 min™!
Toény pramér nad bzem/toima ddka:  300/830 mm
Hmolnost: 420 kg

Nejnizsi stupefi ochrany krytem: 1P 54

Prohladujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje v8echna  Clekirické zafizeni nizkého napéti - Smémice 2006/95/TC, NV & 172003 Sh.

%fi Sz“i“ﬁ ustanoveni “";F‘"“Y% js_]“lé'}?ifh(“ V) Elekiromagnetickd kompatibilita - Smémice 2004/108/EC, NV €. 6162006 Sb.
e aedlare it e MAOnnRery  Jullis [rie relevan . " R . . . i ) . -7
provisions mentioned Directives (Government Provisions): Strojni zaiizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sb.

Harmonizované technické normy a technické CSN EN IS0 12100: 2011, CSN EN TS8O 13857:2008, CSN EN 349+A 1:2008,

normy pouZité k posouzeni shody CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 1037+A1:2008,
The harmonized technical standards and the technical CSN EN 1088+A2:2008, CSNEN ISO 23125:2010, CSN IS0 3864-1:2012,
standards applied 1o the conformity assessment: CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1ed. 2:2007,

CSN EN 61000-6-3 cd. 2:2007

Posledni dvojcisli roku, v némz byl vyrobek
opatien oznacenim CE 13
The last two digits of the year in which the CE marking

was af fixec:

Pozndamka:  Veikeré precpisy byly pauity veznéni fejich zmén a doplivkit platnych v dobé vydani tohato prohidseni bez jejich citovani,
Note: ANl regudations vere applicd inwording of later amendments and modifications valid at the time of this decloration issue without any citation of them.

Misto a datum V_}"dfini tohoto p}t)hf aseni/Place and dute of this dedaration issue: Praha, 2013-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za virobeeSigned by te person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusi

Jmeno/Nae: Ing. Pavel Thisty Funkce/Grade: General Manager Popiy/Signature:
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1 Obsah baleni

Univerzalni soustruh, oddéleny od podstavce, je dodavan ve difevéném obalu s timto
prislusenstvim:
1) 1 ks 3 Celistové sklic¢idlo 160 mm (na stroji)
2) 1 ks 4 ¢elistové skli¢idlo 200 mm
3) 1 ks Licni deska 250 mm
4) 1 ks Luneta pevna (na stroji)
5) 1 ks Luneta pohybliva (na stroji)
6) Obsah plechového kuffiku:
6a) 6 ks ozubenych vyménnych kol na zavity a posuvy
(zuby jednotlivych kol: M1,25 Z = 14, 15, 22, 26, 44, 52, 38)
6b) 3 ks Vnéjsi Celisti
6¢) 1 ks Olejnicka
6d) 1 ks Klicka na utahovani Sroubl noZzové hlavy
6e) 6 ks Imbusovych kli¢u (3,4,5,6,8,10)
6f) 2 ks Pevné hroty Mk Il
6q) 4 ks Kli¢e ploché 9-11, 10-12,14-17, 17-19
6h) 1ks Sroubovak plochy + 1 ks kFizovy
6i) 1ks Redukénipouzdrobez unasece Mk V/ Mkl
6k) 1ks Klika sklicidla naodmontovaniod vietena (delsi)
6l) Ocelové Srouby, matky a podlozky pro montazni tcely

7) 1 ks Podstavec stroje
8) 1 ks Odstfikovaci sténa
9) 1 ks Vana pro tfisky
10) 2 ks Klinovy femen 13 x 750 Li

11) Navod k obsluze se zaru¢nim listem
2 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni univerzalniho soustruhu SPC-900PA znacky PROMA
od firmy SA Trade s.r.o. Tento stroj je vybaven bezpe&nostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho
bézném technologickém vyuziti. Tato opatfeni vSak nemohou pokryt vSechny bezpeénostni aspekty, a proto je
tfeba, aby obsluhujici dfive, nez zane stroj pouzivat, pozorné procetl tento ndvod a porozumél mu. Vylouci se
tim chyby jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. NepokouS$ejte se proto uvést stroj do provozu dfive,
nez jste siprecetli vSechny instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a postupu.

3 Uéel pouziti

Univerzalni soustruh SPC-900PA se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilcd. Stroj ma tyto
funkce:soustruzeni, vrtani, fezani zavitd atp.. Posuv je fizeny ru¢né nebo automaticky podle vhodnosti k
obrabé&énému materialu. Soustuh Ize pouzit v nastrojarskych dilnach, udrzbach, malych a stfednich vyrobnich
provozech.
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4 Technicka data

Tocnadélka 830 mm
Tocny primér nad lozem 300 mm
Tocny primér nad sedl. mezerou 430 mm
Tocny primér nad suportem 178 mm
Kuzel vretene Mk V
Kuzel pinoly Mk 11
Posuv pinoli 100 mm
Prachod vretene 38 mm
Otacky vretene 65 -1810/min. (9 stuprid)
Metrické zavity 0,4 -7 mm (32 st.)
Palcové zavity 4 - 60 zav./" (32 st.)
Automaticky podélny posuv 0,0527 - 1,2912 mm/ot. (40 st.)
Automaticky pfiény posuv 0,014 - 0,3448 mm/ot. (38 st.)
Pfikon dvourychlostniho motoru 1,1 kW
Napéti 3/N PE AC/400V 50 Hz
Hmotnost 450 kg
Rozméry (d x § x v) 1676 x 688 x 580 mm

hodnoty akustického vykonu

Univerzalni soustruh typ SPC-900 PA
Deklarovana ¢asové primérovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté

LpAeq,T = (82+4) dB

(podle CSN EN 12840, CSN EN ISO 11202 a CSN EN ISO 11204, bod A.2, pracovni reZim - naprazdno)

5 Bezpecnostni Stitky

Tento stroj je opatifen bezpe&nostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj.
Na stroji jsou umistény informacni stitky a stitky upozornujici na rizna nebezpeci.
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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

1 - Pied zapocetim prace na soustruhu ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomtuicky zraku!
Stitek je umistén na vieteniku soustruhu

3 - Pozor! Nebezpeci urazu hornich kon¢etin!
Stitek je umistén na vreteniku soustruhu

4 - Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na vreteniku soustruhu

5 - VAROVANI! P¥i sejmutém krytu - nebezpeé&i urazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu svorkovnice

6 - VAROVANI! Pii sejmutém krytu - nebezpe&i trazu mechanické povahy!
Stitek je umistén na zadnim krytu stroje

7 - POZOR! Gtéte navod k pouziti!
Stitek je umistén v blizkosti paky fazeni

8 - POZOR! Neméiite prevody za chodu stroje!
Stitek je umistén v blizkosti paky fazeni

6 Konstrukce stroje

Univerzalni soustruh se sklada z indukéné kaleného loze s prizmatickymi elistmi. Na jednom konci loze se
nachazi vietenik se skli¢idlem a pfevodovymi pakami pro volbu rychlosti otacek a posuvi. Na druhém konciloZe je konik
s vysuvnou pinolou a pakou na aretaci koniku. Mezi vietenikem a konikem se pohybuje ruéné nebo strojné suport s
pFicnymi a noZzovymi sanémi, na kterych je umisténa nozova hlava pro upnuti nastroji. Cely soustruh podpira tuhy
litinovy podstavec s brzdou a nadobou pro chladici kapalinu.

7 Obsluzna mista

Na univerzalnim soustruhu je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize plné ovladat tento stroj. Je to z Cela
soustruhu, odkud Ize bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky.Jejich popis naleznete v tomto navodu k
obsluze. Strojsmiobsluhovat pouze jedna osoba.

sfl' 3, ,7!



®
SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

8 Popis univerzalniho soustruhu

1) Vodici paky posuvu

2) Stop tlagitko

3) Kontrolni Zarovka

4) Tlacitko TIPOVANI

5) Paka sméru otacek zavitové hfidele
6) Kryt

7) Paky pro fazeni otacek vietene

8) Olejoznak prevodové skfing

9) Sklicidlo

10) Kryt sklicidla

11) Pevna luneta

12) Posuvna luneta

13) NoZova hlava

14) Nozovy suport

15) Rucéni kolo se stupnici noz. suportu
16) Zadni sténa

17) Pinola koniku

St ) /7!

18) Upinaci paka koniku

19) Ruéni kolo pinoly koniku

20) Konik

21) Indikator zavit

22) Spinaci paka vretene

23) Olejoznak suportové skfiné

24) Spinaci paka matice vodiciho
Sroubu

25) Paka autom. podélného/pfiéného
posuvu

26) Rucni kolo pfi¢ného suportu

27) Rucni kolo podéiného suportu

28) Radici hridel

29) Posuvova hfidel

30) Zavitovaci Sroub suportu

31) Olejoznak posuvové skfiné

32) Podstavec stroje
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9 Doprava a montaz

Univerzalni soustruh je pfepravovan na dfevéné paleté, ke které je pfipevnén Srouby. Okolo stroje je dfevéna
konstrukce, oblozena preklizkou. Stroj je uvniti zabalen do igelitového pytle. VSechny nachyiné kovové plochy jsou
zakryty konzervacni latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na odstranéni této konzervacni latky se
nejcastéji pouziva technicky benzin nebo jina odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO redidlo, které plsobi na okolni
barvu negativn&. Po ociSténi pouzivejte bézny konzervacni olej a naneste jej na vSechny brousené plochy, jako
napfiklad loZe soustruhu nebo obé sklicidla.

Montazi se rozumi pouze dokompletovani drobnych souéastek jako napfiklad upevnéni rukojeti na ovladaci
klicku podélného suportu, pficného posuvu nebo klicku koniku. Pfipadné nasazeni dvou klinovych Femen( o rozmérech
13 x750Li napohon soustruhu.

Zavéseni stroje

10 Instalace stroje

Upozornéni: Zajistéte bezpec¢né ustaveni stroje a jeho pfipevnéni k zakladu (na pevnou plochu,
ktera odpovida materiadlem a zatizeni strojem). Nedodrzeni této podminky muZze zpUsobit nepredvidany pohyb

stroje (Casti stroje) a jeho poskozeni.

Roztece dér v patkach stroje

280 _ 910 _ 210
A

2] [0 a 0]
o
g & 3

\ © ) O o

v

\

330 860 | 260

1500

\4
sfl' 3, ,7!
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Vyrovnani stroje

Na ocCistény suport, ktery je ve stfedu loze, pfilozime vodovahu (viz obr.). Vyrovhame postupné ( podlozenim), tak aby
byla vodovéha v roviné. Po vyrovnani na stfedu loZe pfejedeme suportem k vieteniku stroje a loZze opét srovname. Postup
opakujeme i na strané u koniku.

1) vietenik; 2,3) strojni vodovaha;4) konik; 5) suport; 6) loze

Vyrovnani soustruhu je dulezité ke kvalitnimu odtoku chladici kapaliny ze zachytné vany soustruhu. Pfi nespravném
vyrovnani muize dojit k deformovani loZe a tim k nepiesnosti pfi obrabéni na soustruhu.

11 Mazani stroje

Mazaci body stroje jsou oznaeny na mazacim planu. PouZivejte odpovidajici druhy mazadel. Na vyménna
posuvova kola plastické mazivo. Do pfevodovky, maznic a na ostatni plochy pouzivejte ole;.

Doporuéené plastické mazivo na posuvova kola je MOGUL LA2. Toto plastické mazivo dopliujte po 30-40
hodinach chodu stroje. Doporuceny typ oleje ma oznaceni MOGUL LK 22. Tento typ loZiskového oleje je vhodny do
vietenikové skfiné, prfevodové skfiné, suportové skfiné soustruhu i do oznacenych tlakovych maznic stroje (oznacené
¢ervenym bodem). VSechna lozZiska stroje jsou oboustranné zakryta, proto nevyzaduji dodate¢né promazani, jsou
bezudrzbova. Vyménu stavajiciho oleje ve vieteniku provedte po cca 30-40 hodinach provozu. Dal$i vyménu po 200-250
hodinach provozu stroje. Nasledné pravidelné vymény napiné vieteniku provadéjte jedenkrat za rok. Promazavani
tlakovych maznic a styénych brousenych ploch se provadi vzdy po skon€eni prace na stroji.

Pravidelné mazani prodluZuje zivotnost stroje!

@)

Cetnost mazani .
.I.';- \: o == S T By el
. ” v ]
A- jednou tydné ‘ . {p_(! |
. . L e : |
B- jednou denné g — £
1)




SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

Mazaci body

12  Sef¥izeni stroje a funkce ovladacu

Napnuti klinovych fement

Pfed spusténim stroje provéfte
(pomoci napinacich $roubll) napnuti
dvou klinovych fement (rozmér 13 x 750
Li), které zajiStuji pohon vieteniku. P¥i
stlaceni femenu prstem by jeho prihyb
meél byt cca 12 mm. Prepnuté klinové
femeny maji negativni vliv na zivotnost
samotného femenu a na loziska femenic.
K napnuti klinovych Ffemend slouzi
napinaci $roub (4).

1) Olejoznak prevodové skfiné

2) Nalévaci otvor pro posuvovou skfin

3) Olejoznak posuvové skriné

4) Nalévaci otvor pro suportovou skfin

5) Olejoznak suportové skiiné

6) Nalévaci otvor pro pfevodovou skfifi

7) Vypoustéci Sroub pro prfevodovou skfin

8) Vypoustéci Sroub pro posuvovou skfin

1) Remenice prevod. vieteniku
2) Klinovy femen

3) Motor

4) Napinaci Sroub

5) Remenice motoru

ag
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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

Vretenik
3
Elektrické ovladani vieteniku E‘ B
LD
4
: =/
Elektricka
i Loze;  skfif i
" L
R -

1]

1) Kontrolka (pfipojeni do el.sité)

2) Tipovani (krokovani)

3) Tlac¢itko nouzového zastaveni STOP
4) Spinaci paka vietene

Razeni otacek vietena

Otacky vietena se voli v zavislosti na materialu a prGméru obrobku. Pfevodové soukoli se ovlada pomoci dvou
ovladacich pak (viz obr.). Vysledné otacky se nastavuji kombinaci dvou pak podle tabulky (65-1810 ot./min.). Pfi potiZich
s fazenim rychlostnich stupn, pouziveijte tlacitko TIPOVANI (stlacenim na kratkou dobu).

OTACKY VRETENE  O./fin |
| 1 2 | 3
360 | 1810/ 1095
100 | 500 | 300
280 | 1400/ 840
235 | 1200/ 700
65 | 330 | 200
180 | 910 | 550

0O > 0w >

Volba posuvi a stoupani zavitt

Pfi zvoleni rychlosti posuvu nebo
stoupani zavitu je dulezité, aby k vybranému
posuvu nebo stoupani byla vybréana
odpovidajici ozubena kola, ktera jsou uvedena
v pfislusné tabulce. Vyménu nebo pootoceni
ozubenych kol 1,2,3, je mozné provést az po

povolenilunety "L".
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Volba rychlosti posuvu a stoupani zavitd se provadi podle
prilozené tabulky pakami Cislo (2) polohy (1,2,3,4,5) a
kole¢kem (4) polohy (A,B,C,D,E). Pakou (1) se uréuje
smér posuvu nebo zavitu (levy-pravy). Paka (3) slouzi k
prepinani (S) posuvy a (M) zavity. Kolecko (5) slouzi k
pfepinani rychlosti zavitd a posuvu | a ll.

Zménu rychlosti posuvu provadéjte vzdy za klidu
stroje. 1
Pfi potizich s Fazenim rychlostnich stuprid, pouZzivejte
tlaCitko TIPOVANI (stlaCenim na kratkou dobu).

Pri vyrobé palcovych zavitl je zapotifebi pozorné provérit

W— O/mm

POZICE E2 |E3|A2 | E4 | E1/c3|ca|A5|D5] B5

= s“ 1.2912 |1.1472 (1.0328 |0.9224 |0.8208 0.7376 | 0.664 |0.6328 |0.5272(0.4216

L 0.3448 |0.3064 | 0.276 |0.2464 |0.2296 |0.1968 |0.1776 |0.1688 |0.1408 | 0.112
SI 0.6456 |0.5736 |0.5164 (0.4612 |0.4104 0.3688 |0.332 |0.3164 |0.2636 (0.2108

ﬁ Sl

:H:m sl

0.1724|0.1532 | 0.138 |0.1232 |0.1148 |0.0984 |0.0888 |0.0844 |0.0704 | 0.056
0.3228 |0.2868 |0.2582 |0.2306 |0.2052 |0.1844 | 0.166 |0.1582 |0.1318 |0.1054
0.0862 (0.0766 | 0.069 |0.0616 |0.0574 [0.0492 [0.0444 |0.0422 0.0352 | 0.028 =N ) S
0.1614 |10.1434 |0.1291 |0.1153 |0.1026 [0.0922 | 0.083 (0.0791 |0.0659|0.0527 2
0.04310.0383 {0.0345 |0.0308 (0.0287 0.0246 (0.0222 |0.0211 |0.0176 | 0.014

WEMSHENE

-
O/pclce
POZICE E2 | E3|A2 | E4| E1|C3|C4|A5|D5] B5 3
Qe 0.0508{0.0452|0.0407|0.0360|0.0320|0.0288 |0.0264 (0.0248|0.0208| 0.168 !
-:H. s“ 0.0136|0.0120|0.0112|0.0096|0.0088 (0.0080 [0.0072 [0.0064 | 0.0056| 0.0048|
H 0.0254/0.0226|0.0203|0.0180|0.0160|0.0144 |0.0132 {0.0124 | 0.0104| 0.0084 4

.| Sl

I

0.0068|0.0060|0.0056(0.00480.0044|0.0040 |0.0036 [0.0032| 0.0028| 0.0024|
0.0127{0.0113|0.0102|0.0090 |0.0086 [0.0072 |0.0066 |0.0062| 0.0052| 0.0042
0.00340.0030|0.0028|0.0024|0.0022|0.0020 |0.0018 |0.0016 | 0.0014| 0.0012 5
0.0064|0.0056|0.0051{0.0045|0.0040|0.0036 [0.0033 [0.00310.0026| 0.0021
0.0017/0.0015/0.00140.0012{0.0011 |0.00100.0009 [0.0008 | 0.0007| 0.0006)

Tyl

VEMSHENE

faavaa 3o :p,u’“ 400 sl in jau | 2 ..;;]}-l'u
= o ] e e

TABULKA STOUPANI METRICKYCH ZAVITU POCET ZAVITU NA PALEC

B4 C4/ C3 C2 A4 D2 E4 | A2| E2 A2 A3|C3 A4 C3 C3 C3 A5 B4
Z [ 2424382422 2426 24] 24

2

MI| 0.4 045 05 06 07075 MIL| 4 42 9120 5 |52 6 (62| T (T2

-2

«'MIll 08|09 1 121125/ 14 (15 175/ /M1 8 | 9 [ 1910 | 11 12|13 |14 |15
Z 48 | 48 | 38 | 48 | 44 | 48 | 52 | 48 | 48
MIT16 18 2 122524125 28 3 35 Mul 16 18 19 20 22 24 26 28 | 30

- 12m

=M\ 39/ 36 4|45 48| 5 |56 6 | 7 || MI| 32 36|38 40|44 48 52 | 56 | 60
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Pripevnéni sklicidla na vieteno

V pfirubé skli¢idla jsou

namontovany tfi vyfrézované ¢epy
zajisténé Srouby (obr. 1). Pomoci
téchto ¢epu nasadte skli¢idlo na

vieteno soustruhu a zajistéte ho

excentrickym zamkem(viz obr. 2)
Excentricky zamek pfitahne sklicidlo k
vietenu. Polohu zajisténého sklicidla

znazorfiuje obr. 2

OBR.2 Poloha zamknutého skli¢idla

2 1

Suport a sané

W

3

-

1) Kontrolni ryska
2) Excentricky zamek
3) Ryska excentr. zamku

1) vyfrézovany ¢ep
2) pfiruba skli¢idla 2
3) zajistovaci Sroub

PROMA

OBR. 1

|

//

i

A

Skli¢idlo zajistéte otocenim excentrického zamku (pomoci étyfhranného klice)
v protisméru otaceni hod. ruci¢ek od kontrolni rysky. Pfi demontazi otocte
excentrem ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek k rysce. Aby bylo mozné
skli¢idlo sejmout, musi byt ryska skli€idla a excent.zamku v jedné roviné.

OBR. 3 Spatné polohy excentrického zamku OBR. 4

Kolo suportu (B) se pouziva pro manualni posuv podélného suportu

po loZi soustruhu. Paka (C) spina pulenou matici na zavitovém Sroubu. Klika
posuvu (G) se pouziva pro manualni posuv pficnych sani. Strojni posuv
priénych sani se spousti zatlatenim paky (A). Tato paka ma bezpecnostni
zamek, ktery brani nahodnému spusténi paky (C), kdyz je zapojen podélny
posuv. Klika noZzovych sani (D) se pouZziva pro manualni posuv noZové hlavy.
NoZové sané jsou po uvolnéni dvou Sroubl (E) pIné nastavitelné v jakémkoli
Uhlu ve vertikaIni ose. Po uvolnéni kliky (F) miZeme libovolné natacet

nozovou hlavu.
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Indikator zavitu Je vhodny pro rychlejsi vyrobu jednochodych i vicechodych zavit(.

(TABULKA INDIKATORU ZAVITO ]
Z | mm STUPNICE Z | mm STUPNICE
0,5 - 0,45 1
06 - 09 | 1
0 0,75 - 1,25 1
1 - 15| 1,8 1
1,5 - 2,25 1
3 - 2,50 1
0,4 1-8 4,50 1
0,8 1-3-5-7 5 1
1,2 1-8 0,7 | 1,5
1,6 1-5 1.4 | 1,5

16 2 1-8 1,75 | 1,5
2,4 1-3-5-7 14 2,8 1
3,2 1 35 | 1,5
4 1-3-5-7 7 1,5
4,8 1-5

L6 |18 )

Konik

Ruéni kolo (C) se pouziva pro vysunuti nebo zasunuti pinoly koniku. Ota€enim kola na doraz smérem vlevo, aZz na
doraz, se automaticky uvolni pouzivany nastroj. Paka zamku koniku (A) svira konik k lozi. Uzamknuti se provede oto¢enim paky
vpravo, odjisténi oto€enim paky smérem vlevo. Paka zamku pinoly (B) zabrariuje pinole v pohybu. Pfed manipulaci s ruénim
kolem (C) je nutné paku (B) uvolnit. Po nastaveni pinoly do Zadané polohy se paka (B) zajisti. Dva sefizovaci Srouby (S) na
kazdé strané zakladny se pouzivaji pro nastaveni vyoseni koniku. Po nastaveni pozadovaného vyoseni oba Srouby (S)
dotahnéte.

@
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Sefrizeni kfizovych sani

U pfi¢nych sani Ize
pfes nafiznutou matici upravit
vUli Sroubu "mrtvy chod".

Tato vile se odstrani utazenim
sefizovaciho Sroubu.

Dalsi sefizeni Ize provést kosouhlymi pravitky, ktera vymezuiji vile v rybinovitém vedeni.
Pokud se Srouby utahuji, vile se zmensuji a naopak.

Sfl‘ ) /7!
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Nebezpeci: Prace s elektrickym zafizenim smi provadét pouze
opravnéna osobas prislusnou elektrotechnickou vyhlaskou.

Varovani: Doporuéené prediazené jisténi stroje muze byt 16A jistic v
domovni elektroinstalaci.

Upozornéni: Pied pouzitim stroje se seznamte s ovladacimi prvky,
jejich funkci a umisténim.

Varovani: pied veskerymi opravami, sefizovanim, udrzbarskymi
c¢innostmi vzdy odpojte stroj od el. sité.

Upozornéni: Cerpadlo chladici kapaliny nespoustét bez chladici
kapaliny v nadrzi, jinak maze dojit k poskozeni ¢erpadla.

U pozornéni: P¥i pouzivani ropnych produkti je nutné zamezit jejich
stékani mimo nadrz a pri vyméné kapaliny dodrzovat predpisy pro jejich pouziti.

14  Udrzba univerzalniho soustruhu

1) PFed uvedenim univerzalniho soustruhu do provozu zkontrolujte hladinu oleje ve vieteniku, pfevodovce
a suportu soustruhu a promazte vSechny kluzné a rotujici plochy a dily ( mazaci plan ) .

2) Po skon€eni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.

3) Periodicky vymyvejte vietenik, pfevodovku a vymériujte ole;.

4) Nenechaveijte olej rozstfikovat na motor a klinové femeny. Pravidelné klinové femeny kontrolujte a pokud je to
nutné, sefidte jejich napéti.

5) Neprepinejte Zadnou fadici paku, dokud se vieteno nezastavi-muze tim dojit k poSkozeni pfevodi. Pokud
pfepnuti neni mozné, miZzeme pomoci pootoceni vietene rukou docilit snadnéj$iho Fazeni.

6) Pri pouzivani pevné nebo pohyblivé lunety ¢asto mazte olejem misto dotyku mezi kluznou ¢asti a rotujicim
obrobkem.

7) Pokud zjistite poSkozeni stroje, neprodlené stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly problém
odstranit.
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15 Rozkresleni stroje

plan ozubenych kol

cast o podet Cast o pocet Cast < podet Cast o ocet
stroje Cislo Zubll modul stroje Cislo Zubll modul stroje Cislo Zubt modul stroje gislo Zubﬁ modul
1 42 M2 16 24 | M2.25 || prevodous | 29 17 | M2.25 43 51 M2
2 23 M2 17 16 M2.75 |[sKfifposvul - 3q 15 | M2.25 44 43 M2
3 47 M2 18 18 | M2.75 31 11 M2 45 25 M2
4 36 M2 18 M2.25 32 |ozub.ty¢| M2 5 46 48 M2
Qo
5 55 M2 19 18 M2.75 3 vodici | 8 zubl @ .| 8zubd
2 6 31 M2 o) 18 | M2.25 zévit |na palec ATzt palec
C
2 7 45 M2 é 20 20 M2.75 34 matice M2 48 . 8 zubl
E 8 58 M2 :Z' 21 28 M2.25 < 35 Snek Ms2 zavit na palec
5 9 21 M2 % 22 27 M2.25 2 36 24 Ms2 10 zubd
o @ @ 49 zavit
o 10 45 M2 2 23 21 M2.25 37 12 M2 H na palec
o
3 1 59 M2 ks 24 21 | M2.25 38 50 M2 S 5 10 zubd
>
i 12 46 M2 2 25 18 | mM2.25 39 25 M2 matice | - palec
13 (
83 M2 2 30 M2.25 40 matice 10 zubu 22 M1.5
14 45 M2 22 M2.25 na palec © 24 M1.5
- S
40 M2 27 15 M2.25 41 Zévit 10 zubu j; 26 M1.5
15 40 M2 22 M2.25 na palec £ 44 M1.5
45 M2 28 23 | M2.25 42 14 M2 g 48 | M15
= 52 | M15
127(120) M1.5
@70
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prevodova skfin posuvu
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kfizové sané
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konik

upevnéni motoru
kryt pfevodl
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nozova hlava

pfevody
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16 Seznam soucasti

Seznam soucasti je uveden na vykresu strana 16-22 tohoto navodu. Na vykresu je stroj rozkreslen na
jednotlivé dily, oznacenianazvy sou dilCijsou uvedeny v tabulce.
PFi objednani nahradnich dild uvadéijte tyto daje.
A) typovou znacku stroje SPC-900PA
B) vyrobni ¢islo stroje
C) rok vyroby a datum odeslani stroje
D) ¢islo anazev dilu podle kapitoly 15 tohoto navodu
E) pocetkusl

Nahradni dily zajiStuje po dohodé servisni firma distributora:
servis@satrade.cz

17  PrisluSenstvi a doplnky

Zakladni pFislusenstvi - jsou veSkere soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se
strojem (je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfislusSenstvi - je dopliujici prisluSenstvi, které Ize dokoupit na pfisluSny stroj: podstavec,
podélny posuy, frekvenéni ménic¢ a dalSi polozky, které jsou uvedeny v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento
katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouziti zvlastniho pfisluSenstvi je mozna s nasSim servisnim
technikem.

18 Rozebrani a likvidace

Uplynuti doby Zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla neekonomickd, se provede
celkova demontaz stroje.

Pfi demontéaZi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpelnostni pfedpisy pro bezpecné
provedeni vSech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé &asti likviduji v souladu s poZadavky zakona o
odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisu.
Kovové ¢asti se likviduji tak, Zze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou k odprodeji organizaci
zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodléhaji pfirozenému rozpadu, se rozttidi a nabidnou se k
odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaji organizaci povéfené sbérem elektro odpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostredi je zakazano likvidovat ¢asti z plastickych hmot a
pryZe spalovanim! (zakon o ochrané ovzdusi €. 309/1991 Sb.)

g
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19 VSeobecné bezpeénostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatien rliznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje.
Presto nemUze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi
tuto kapitolu precist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji

na okolni podminky a material.

B. vVtomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECi

Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpusobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mlze zapficinit vazné poranéni nebo znac¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

Prehlédnuti téchto instrukci miZe zpUsobit poskozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vZdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na &titcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si neprecetli vSechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorech
a svorkovnicich, ktera jsou opatfena stitkem. Za zadnych okolnosti se jich nedotykejte.

- Pfesvédcte se pred pfipojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny ochranné kryty namontovany. V
pFipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.
- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

-Abyste predesli nespravné obsluze, seznamte se pied spusténim stroje s umisténim vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli€idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na chladici tekutiné, oleji.

-Nezasahujte dokonstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navoduk obsluze.

-V pfipadé, ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu a odpojte pfivod energie do
stroje.

- Pfed CiSténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni vypinac.

- Jestlize stroj pouZiva vice pracovniku, nepfikracuijte k dal$i praci, aniz byste dal§imu pracovniku oznamili, jak budete
postupovat.

- Neupravuijte stroj zadnym zpisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpecnost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvefe ani ochranné kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pfipadé nutnosti zmeénit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pirite, nepoSkozujte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni Stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spole€nosti Cislo vadného Stitku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
§titku), ktera Vam zasle novy stitek, jenz umistite na pdvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte sidlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpecénostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé prekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vZdy bezpecénostni obuv z ocelovymi vloZzkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli nebezpec¢i namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, ze nosite vazanku nebo podobné volné dopliiky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoz i pfi odstrafiovani tfisek z pracovniho prostoru pouZivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a Zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte strojdo provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panel( a svorkovnic, abyste predesli poSkozenim zplsobenym tfiskami a olejem.
- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického proudu nedoslo k traziim (elektricky
Sok).

- Kontrolujte pravidelng, zda bezpec€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - m{ize zpUsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatfeni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pri odstrafiovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a kartac - nikdy neprovadéijte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovar( do stroju nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojl, které nemaji automatickou vyménu
obrobku, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto G€elu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za uCelem prodlouzZeni pojezdu osy neodstrarujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinacl nebo neprovadéijte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfimanipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyZadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené

opravneéni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji Zzadné
prekazky.
-Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji zatizeni, které maji pfenaset.

- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostfedky pfed pouzitim. Vadné &asti ihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatieni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahrat vieteno a vSechny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek b&éhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi Zhavé a mohou zapficinit poZar.

- KdyZ je série operaci skoncena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypina¢ a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobkt a nastroju

1) VAROVANI

Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

Otupené nastroje vyméiite co nejdrive, jelikoZ jsou ¢asto pFicinou Urazd nebo poskozeni.

Drive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti fadné zajistény (upnuty).

- Prinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu neprekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpecnou pouzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbeijte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle €i v opérkach.

- Pro zvedanitézkych skli¢idel, opérek a obrobku pouZzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, Ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych
predmétu.

- Po namontovani nastrojli a obrobku provedte zkusebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych Celisti prekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak sklic¢idla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje mlze byt namontovan zleva nebo zprava, presto prekontrolujte jeho spravnou polohu.
- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se presvédcite, ze niCemu
neprekazi.
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