NAVOD ,
NA POUZITIE ELEKTRICKEJ PAJKY

Osvedcenie o akosti a uzitkovych viastnostiach vyrobku

Pajka T 346

A) Spbsob pouZitia :

Vysokoprikonova pajka typ 346 je vhodna na r6zne spajkovanie kovov
primeranych dimenzii v priemyslovych zavodoch, v klempiarskych prevadzkach,
autoopravniach a inych remeselnych dielfiach, kde je potrebny velky vykon a
zaisteny ucinny odber tepla z hrotu pajky.

B) Technické data :

Prikon : 380/190 W, 230 V

Teplota na hrote : cca 520 °C

Regulacia prikonu : mech. prepinaCom 1/2-1
Spajkovaci hrot : pokoveny medeny pas 10x25 mm
Hmotnost’ : 1,2 kg

El. zariadenie : trieda bezpeénosti I/B CSN 331600
Vyrobca . Karel KONRAD, Revoluéni 303,

Mésice u Prahy, 250 64

C) Cetrtifikacia :

Na vyrobok bolo vydané prehlasenie o zhode podla platného
zakona.

BEZPECNOST PRACE

Pri praci s rozohriatou pajkou méze dojst k popaleniu, poskodeniu
termoplast. predmetov alebo poziaru. Preto dbajte na zvySenu opatrnost a
pajku neodkladajte v blizkosti horfavych predmetov. So zariadenim je
mozné pracovat v priestoroch s oby€ajnym prostredim bez agresivnych
plynov, horfavin a vybusnin. Po skon&eni a pri kazdom preruSeni prace
odkladajte pajku na stojan, ktory je s fiou dodavany alebo na nehorfavu
podlozku. Akékolvek zasahy a opravy pristroja mdzu prevadzat’ len
pracovnik opravneny v zmysle vyhladky. Chrarite pajku pred pddom a
narazom.




OBSLUHA A PREVADZKA PAJKY

El. pajka musi byt zapojena len na el. instalaciu , ktora vyhovuje
platnym predpisom SN a vzdy len na napétie, ktoré je na pajke vyznacené.
Pajka sa uvadza do €innosti zapojenim privod. $nury do zasuvky. Pajka
prepnuta do polohy 1 ma rychlejSi rozbeh a vysoky prikon umoziuje spaj-
kovanie vo vonkajSom prostredi. Pri preruseni &i ukonéeni prace odkladajte
pajku na prilozeny skladaci stojan vyhradne v polohe 1/2, v opaénom
pripade dochadza k nadmernému pretazovaniu top. telesa a k jeho zni-
Ceniu! Pred pouzitim vycistime €elo spajkovacieho hrotu mechanicky alebo
chemicky. Po zahriati hrotu na tavnu teplotu pouz. pajky tuto nanesieme na
Celo spajkovacieho hrotu. Pajkované miesta musia byt najprv mechanicky
vycCistené od hrubsich necistot do "kovového lesku". Potom sa nanesie
ochranna vrstvicka vhodného spajkovacieho prostriedku. Spajkovaci hrot v
zavislosti na pouzitej metdde pajkovania a pouz. spajkovacich a Cistiacich
emulzii ubuda, €o je bezné opotrebenie pouzivanim.

Upozornenie: vyrobca neru€i za vady vzniknuté pri pouzivani
pajky na iné ucely ako je uvedené v bode A) .

ODBORNE OPRAVY A SERVIS - Slovensko
PROFIMIX, Zapadna ul.41, 917 01 Trnava

Tel: 033/53 314 42, e-mail: profimix@zoznam.sk  alebo:
CEZEMA, v.0.s. JuzZna trieda 52, 04001 KoSice

Tel./fax: 055 /72 986 41, E-mail: cezema@cezema.sk

Pristroje do opravy dovezte osobne alebo zaslite na uvedenu adresu.
Pristroje sa prijimaju do opravy bez prisluSenstva.

Pri uplatfiovani zaru€nej opravy je nutné sa riadit' zaruénymi podmienkami,
ktoré su uvedené na zadnej strane zaru¢ného listu. Pri ich nedodrzani
zanika narok na zaruénu opravu.

VYSTRAHA

Pri odkladani pristroja po€as zapnutého stavu, musi byt’ umiestneny
na svojom odkladacom stojanéeku !

Karel Konrad, Revoluéni 303, MéSice u Prahy, 250 64
tel: 283 981 851, fax: 283 980 561
www.konrad-svarecky.cz, email: konrad@konrad-svarecky.cz
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