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Kedves vasarlo, koszonjiik a bizalmat és a
termékiink megvasarlasat. Kérjiik, hogy a
hasznalatba vétel el6tt alaposan olvassa el a
jelen  kézikonyvben talalhatd  Osszes
utasitast. Az optimalis és hossz( tava
hasznélat érdekében szigortan be kell
tartania az itt megadott hasznalati ¢&s
karbantartasi  utasitisokat. Az  On
érdekében javasoljuk, hogy a karbantartast
és az esetleges javitasokat bizza
szervizszervezetiinkre, mivel ott megfeleld
felszerelés  és  specidlisan  képzett
személyzet all rendelkezésre. Minden
gépiink és berendezésiink hosszii tavu
fejlesztés alatt all. Ezért fenntartjuk a jogot
a gyartasuk és felszereltségiik
modositasara.

Leiras

A KlITin  professziondlis  hegesztd
inverterek, amelyeket MMA (bevont
elektroda) és TIG hegesztéshez terveztek,
érintéses inditassal (hegesztés védogazban,
nem olvadd elektrodaval). Igy ezek
meredek  karakterisztikdji  hegesztési
aramforrasok. Az invertereket hordozhato
hegesztési aramforrasként tervezték. A
gépek hevederrel vannak ellatva a konnyt
kezelés és szallitas érdekében.

A KITin hegesztéinverterek ferritmaggal
ellatott nagyfrekvencias transzformatorral
és tranzisztorokkal vannak kialakitva, és
rendelkeznek a HOT START (az ivgyujtas
megkonnyitése  érdekében) és az
ANTISTICK (csokkenti az elektroda
beragadasanak valdszintiségét, elektroda
beragadasa esetén csokkenti a kimend
aramot ¢és megakadalyozza az elektroda
meggyulladasat) elektronikus funkciokkal.
A KITin els6sorban gyartasra,
karbantartasra vagy Osszeszerelésre
szolgalnak. A  KlITin hegesztégépek
megfelelnek az Eurdpai Unid és a Cseh
Koztarsasag vonatkozo szabvanyainak és
el6irasainak.

Miiszaki adatok

A gépek altalanos miszaki adatait az 1.
tablazat foglalja dssze.
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1. tablazat

Miiszaki adatok KITin 145 KITin 165 KITin 190

Bemeneti fesziiltség 50 Hz 1x230V 1x230V 1x230V

Hegesztési dramtartomany A 10-140 10-160 10-180

Fesziiltség tires allapotban V 88 88 88

Rakod6 40*/45% A 140* 160 180

Rakod6 60% A 120 120 150

Rakod6 100% A 95 95 110

Védelem A 16 16 20

Lefedettség P23 S 1P 23 S 1P 23S

Meéretek LxBxH mm 330x143x245 330x143x245 330x143x245

Suly kg 5,6 5,7 6,2
Felhasznalasi korlatozasok A fedelek eltavolitasa csokkenti a hiités
(EN 60974-1) hatékonysagat és karosithatja a gépet.
A hegesztd  4ramforris  hasznalata Ebben az esetben a szallitd nem vallal

jellemzbéen szakaszos, a leghatékonyabb
munkaid6t a hegesztésre, a pihendiddt
pedig a hegesztett alkatrészek
elhelyezésére, elokészitdé miiveletekre stb.
hasznalja. Ezeket a hegeszté invertereket
ugy tervezték, hogy a teljes munkaidd
40%-aban, illetve 45%-aban legfeljebb
140, 160 és 180 A névleges aramot
terheljenek. Az iranyelv a terhelési id6t 10
perces ciklusban hatarozza meg. A 30%-os
terhelési munkaciklus a 10 perces
idészakbol 3  percnek  szadmit. A
megengedett terhelési ciklus tullépése
esetén a termosztat veszélyes tulmelegedés
miatt megszakad, a hegesztd aramforras
alkatrészeinek védelme érdekében. Ezt a
gép eliils6 vezérldpanelén a termosztat
sarga jelzéfénye jelzi. Néhany perc mulva,
amikor az aramforras ismét lehilt, és a
sarga jelz6lampa kialszik, a gép ismét
iizemkész. AKITingépeket azIP23 S
védelmi fokozatnak megfelelden tervezték
(azaz es6ben nem tizemeltethetdk).
kizarolag hegesztésre szabad A
hasznalni, és nem masra.

nem megfelelé hasznalat. Soha ne

hasznalja a hegesztégépet a
védoéburkolatok eltavolitasaval.

Biztonsagi utasitasok
A KITin hegeszt6 invertereket

felelosséget az okozott karokért, és emiatt
nem lehet igényt tartani a cserejavitdsra.
Kizarolag képzett és tapasztalt személyek
kezelhetik azokat. A kezelének meg kell
felelnie az EN 60974-1, EN 050601, 1993,
EN 050630 szabvanyoknak,

1993. évi biztonsagi el6irasokat, valamint
minden olyan biztonsagi rendelkezést,
amely biztositja a biztonsagdt ¢és a
harmadik fél biztonsagat.

HEGESZT,ESI VESZ}}:L){EK ES
BIZTONSAGI  UTASITASOK A
KEZELO SZAMARA:

CSN 05 06 01/1993 A fém ivhegesztés
biztonsagi elGirasai. CSN 05 06 30/1993
A hegesztés és plazmavagas biztonsagi
eléirasai.

A hegesztdgépet a CSN 33 1500/1990

szabvany szerinti idészakos
ellenérzéseknek  kell  alavetni. Az
ellendrzés elvégzésére vonatkoz6

utasitasokat lasd. A CVUPB 48/1982 sz.
rendelet 3. bekezdése, CSN 33 1500:1990
és CSN 050630:1993 cikk.

7.3.

TARTSA BE AZ ALTALANOS
TUZVEDELMI ELOTRASOKAT!
TARTSA BE AZ ALTALANOS ELLEN-
GAZDASAGI SZABALYZATOK a helyi
sajatossagok tiszteletben tartasa mellett.

A hegesztés mindig  tiizveszélyes
tevékenységként van meghatarozva. A
hegesztés gyulékony vagy
robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
teriileteken szigoruan tilos.
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A hegesztéallomason mindig kell lennie
tlizoltd késziiléknek. Figyelem! A szikrak
sok oraval a hegesztés befejezése utan is
gyulladast okozhatnak, kiilondsen a
nehezen hozzaférhetd helyeken.

Hagyja a gépet legalabb tiz percig hiilni a
hegesztési folyamat utan. Ha nem hagyja
lehiilni a gépet, akkor a gép belsejében
nagymértékii hémérséklet-emelkedés
kovetkezik be, ami Kkarosithatja az
aramellato elemeket.

MUNKAVEDELEM OLOM-,

KADMIUM-, CINK-, HIGANY- KS

BERILLIUMTARTALMU FEMEK

HEGESZTESEKOR

Kiilonleges ovintézkedéseket tegyen, ha

olyan fémeket hegeszt, amelyek ezeket a

fémeket tartalmazzak:

* Ne végezzen hegesztési munkalatokat
gaz-, olaj-, lizemanyag- stb. tartalyokon
(még dres allapotban sem), mivel
robbanasveszély all fenn. Hegesztési
munkalatokat csak a  specialis
eléirasoknak megfeleléen szabad
végezni !!!

* A robbanasveszélyes teriileteken
kiilonleges el6irasok érvényesek.

* A Kkésziiléket minden elektromos
munka, a burkolat eltivolitasa vagy
tisztitas el6tt le kell valasztani a
halézatrol.

ARAMUTES
MEGELOZESE A
* Ne végezzen javitasokat a gép

miik6dés kozben, és ha csatlakoztatva
van a tapegységhez. A tdpegység a
halézatra van csatlakoztatva.

* Minden karbantartdsi vagy javitasi
munka el6tt kapcsolja le a gépet a
halozatrol. aramellatas.

* A KITin hegesztégépeket képzett
személyzetnek kell {izemeltetnie és
karbantartania.

* Minden csatlakozasnak meg kell
felelnie a CSN 332000-5-54, a CSN
EN 60974-1 és a CSN EN 60974-1
szabvanyok vonatkozé el6irasainak és
szabvanyainak.
lovak a  sérillések  megeldzése
érdekében.

Ne hegeszteni nedves, paras vagy esds
koriilmények kozott.

Ne hegeszteni kopott vagy sériilt
hegesztékabellel. Mindig ellendrizze a
hegesztépisztolyt, a hegeszté- ¢és a
tapkabeleket, hogy
megbizonyosodjon réla,

hogy a szigetelésiik ne sériiljon meg, vagy a vezetékek ne lazuljanak meg a csatlakozasoknal.
Ne hegeszteni hegesztépisztollyal és nem megfeleld keresztmetszetl hegeszté- és tapkabellel.
Allitsa le a hegesztést, ha a hegesztépisztoly vagy a kdbelek talmelegednek, hogy
megakadalyozza a szigetelés gyors kopasat.

Soha ne érintse meg az el feltoltott részeit. aramkorhoz. Haszndlat utdn 6vatosan valassza le a
hegesztépisztolyt a géprol, és keriilje a foldelt részekkel valo érintkezést.

HEGESZTESI FUST ES GAZOK
BIZTONSAGI UTASITASOK

Tiszta munkavégzés biztositasa

teriilet és szelloztetés a hegesztés soran keletkezd gazoktol, kiilondsen zart helyiségekben.
Helyezze a hegesztdkészletet jol szell6z6 helyre.

A mérgezd gazok felszabaduldsdnak megakadalyozasa érdekében tavolitsa el a hegesztendd
részeket boritd lakkot, szennyez6dést és zsirt.

Mindig jol szelloztesse a munkateriiletet. Ne hegesszen olyan helyen, ahol fold vagy mas
robbanasveszélyes gazok szivargasa gyanithato, illetve ne hegesszen égetémotorok kdzelében.
Ne vigye a hegesztéberendezést zsiroldasra tervezett fiirdok kozelébe, illetve olyan helyekre,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak, és ahol olddszerként hasznalt trikloretilén vagy mas
klértartalmt szénhidrogén fiistje van, mivel a hegeszt6iv és a keletkez6 ultraibolya sugarzas
reakcioba 1ép ezekkel a fiistokkel, és erésen mérgez6 gazokat termel.

SUGARZAS, PLETYKA ES ZAJ ELLENI VEDELEM

Soha ne hasznaljon torott vagy hibas védomaszkokat.
Tegye az atlatszo tiszta iiveget a
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ES MEGFELELOSEGI

NYILATKOZAT

Mi, a KUHTREIBER, s.r.o.
Stafecka 997

674 01 Tiebi¢

TIN: CZ25544390

Kizarolag sajat feleldsségiinkre kijelentjiik, hogy az alabb felsorolt termékek megfelelnek a
modositott 168/1997. sz. torvény és a modositott 169/1997. sz. torvény, valamint a 17/2003,
18/2003, 24/2003. sz. kormanyrendeletek kovetelményeinek.

Tipusok:

KITin 145KITin 165KITin 190

Elektromos berendezés leirasa:

hegesztéinverter MMA/TIG hegesztéshez

Hivatkozas az 6sszehangolt szabvanyokra:
EN 60974-1
EN 50199 és kapcsolodo szabvanyok

Annak az évnek az utolso két szamjegye, amelyben a CE-jeldlést a terméken elhelyezték:

02.

A nyilatkozat idépontja: 20.9.2005

A nyilatkozat id6pontja: Tiebi¢

Név: Martin Keliar
Funkcio: igyvezetd igazgatd

TUZ- ES o
ROBBANASVEDELEM

sotét védadiiveg, hogy megvédje.

Védje szemét egy specidlis, sOtét
véddiiveggel ellatott hegeszt6kalappal
(DIN 9-14-es védelmi szint).

Ne nézzen a hegesztd ivbe megfeleld
védodpajzs vagy sisak nélkiil.

Ne hegesszen, mielott
megbizonyosodott volna arrdl, hogy a
kornyezetében 1évé Osszes ember
megfeleléen védve van.

Azonnal tavolitsa el a nem megfeleld
sOtét védadiiveget.

Vigyazzon arra, hogy a hegeszt6 iv
altal kibocsatott ultraibolya sugarzas ne
karositsa az Onhoz kozel 4llo
személyek szemét.

Mindig viseljen védoéruhazatot,
megfeleld munkabakancsot,
szilankmentes ~ véddszemiiveget  és
védokesztyiit.

Viseljen védé fejhallgatot  vagy
fiildugot.

Az anyag kezelése soran viseljen
borkesztylt az ¢égési sériilések ¢és
horzsolasok elkeriilése érdekében.

Tavolitson el minden éghetd
anyagot a
munkakdrnyezetbol.

Ne hegeszteni gyulékony anyagok
vagy folyadékok kozelében vagy
robbanasveszélyes  gazokkal  teli
kdrnyezetben.

Ne viseljen olajjal és zsirral atitatott
ruhat, mert a szikrak tiizet okozhatnak.
Ne hegeszteni olyan anyagokat,
amelyek gyulékony anyagokat
tartalmaznak, vagy amelyek forrosaguk
esetén mérgez6 vagy gyulékony
gbzoket bocsatanak ki.

Ne hegeszteni, miel6tt kideriilne, hogy
milyen anyagokat tartalmaznak az
anyagok. A gyulékony gaz vagy
folyadék legkisebb nyomai is robbanast
okozhatnak.

Soha ne haszndljon oxigént a tartalyok
kifajasahoz.

Keriilje a hegesztést olyan terekben és
nagy tiregekben, ahol a hegesztés

természetes vagy mas robbanasveszélyes
g4z jelenléte.

* Tartson tlizoltd késziiléket a
munkahelye kozelében.

* Soha ne haszndljon oxigént a
hegesztépisztolyban, hanem mindig
csak nem illékony gazokat és azok
keverékeit hasznalja.

ELEKTROMAGNESES

MEZOK VESZELYEI

* A gép altal hegesztés kozben keltett
elektromagneses mezd veszélyes lehet
a pacemakerrel, hallokésziilékkel ¢és
hasonlé  eszkodzokkel — rendelkezd
emberekre. Ezeknek az embereknek
konzultalniuk kell orvosukkal, ha
csatlakoztatott késziilékhez
kozelitenek.

o Miikodés kozben tartsa tavol az orakat,
magneses adathordozokat, drakat stb. a
géptol. Ezeket az eszkozoket a
magneses mezdk karosithatjak.

* A hegesztégépek megfelelnek az
elektromagneses Osszeférhetoségi
(EMC) iranyelvekben meghatarozott
védelmi kovetelményeknek. Kiilondsen
az E N 50199 miszaki el6irasainak
felelnek meg, ¢és varhatéan széles
korben hasznalhatok minden ipari
tertileten, de nem héztartasi
hasznalatra! A nem ipari teriileteken
torténd hasznalathoz kiilénleges
ovintézkedések lehetnek sziikségesek
(lasd EN 50199, 1995, 9. cikk). Ha
elektromagneses zavarok lépnek fel, a
helyzet megolddsa a  felhaszndld
felelssége.

NYERSANYAGOK ES HULLA
* Ezek a gépek olyan
anyagokbol késziilnek,
amelyek nem
a felhasznald szamara mérgezé vagy
mérgezd anyagokat tartalmaznak.

* Az artalmatlanitdsi  fazisban a
késziiléket szétszerelik, és az
alkatrészeket vagy okologiailag
artalmatlanitjak, vagy tovabbi
feldolgozasra hasznaljak fel.
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HASZNALT )
BERENDEZESEK
ARTALMATLANITASA .

¢ A kiselejtezett
berendezések
artalmatlanitasahoz
hasznalja a
gyljtéedényeket.
hasznalt  elektromos  berendezések
gyljtéhelyei (Kiihtreiber, s.r.o.)

* Ne dobja a hasznalt berendezést a
normal hulladékba, és a fenti eljarast
alkalmazza.

SURITETT GAZOK
KEZELESE ES TAROLASA @
*  Mindig keriilje az érintkezést
a hegesztéaramot vezetd kabelek és a
sliritett gazpalackok és
tarolorendszereik kozott.

* Mindig zarja el a stiritett gazpalackok
szelepeit, ha nem hasznalja dket.

* Az inert gazpalack szelepeinek
hasznalat kozben teljesen nyitva kell
lennitik.

* A stiritett gazpalack mozgatasakor
fokozott Ovatossaggal kell eljarni a
sériilések vagy sériilések elkeriilése
érdekében.

* Ne probalja meg slritett gazzal
feltélteni a  palackokat, mindig
hasznalja a megfeleld visszacsapd és
nyomascsokkentd késziilékeket.

* Ha tovabbi informaciéra van sziiksége,
kérjiikk, olvassa el a siritett gazok
hasznalatara  vonatkozd  biztonsagi
utasitasokat a CSN 07 83 05 és a CSN
07 85 szabvanyok szerint.

09.

A GEP HELYE

A gép elhelyezési helyének kivalasztasakor
tigyeljen arra, hogy a gépbe ne
keriilhessenek vezeté szennyezddések (pl.
a csiszoloszerszamrol repiild részecskék).

Telepités

A KITin gépek telepitési helyét gondosan
meg kell fontolni, hogy minden
szempontbol biztonsagos ¢és  kielégitd
mikodést Dbiztositson. A gép tokéletes
stabilitasa a billenés ellen 10%-o0s ddlésig

biztositott. A felhasznald felel6s a rendszer
telepitéséért és hasznalataért a hasznalati
utasitasnak megfelelden.

a gyartd ebben a kézikdnyvben talalhatd utasitdsait. A gyartd nem vallal felel6sséget a nem
megfeleld hasznalat és iizemeltetés altal okozott karokért. A KITin gépeket védeni kell a
nedvességtdl és es6t6l, mechanikai sériilésektdl, huzattdl és a szomszédos gépek esetleges
szell6zEésétol, a talzott talterheléstdl és a durva kezeléstdl. A rendszer telepitése eldtt a
felhasznalonak figyelembe kell vennie az esetleges elektromagneses problémakat a munkahelyen,
kiilondsen javasoljuk, hogy kertilje a hegesztkészlet kozeli telepitését:

¢ jel-, vezérld- és telefonkabelek

*  radio- és televizidadok és -vevokésziilekek

*  szamitogépek, vezérlo- és méréberendezések

*  Dbiztonsagi és védofelszerelések A pacemakerrel, hallokésziilékkel stb. rendelkezd
személyeknek konzultalniuk kell a kdvetkezdkkel

az orvosaval egyiitt hasznalt berendezésekhez valo hozzaférés...

Ugy értem. A berendezés telepitésekor a munkakérnyezetnek meg kell felelnie az IP 23 S védelmi
szintnek. Ezeket a gépeket kényszeritett 1égkeringetéssel hiitik, ezért olyan helyen kell elhelyezni,
ahol a levegd konnyen ataramolhat rajtuk.

Csatlakozas a tapellaté halozathoz

Miel6tt a hegesztéaramforrast a halozatra csatlakoztatja, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
halozati fesziiltség és frekvencia megfelel a késziilék névtablajan feltiintetett fesziiltségnek, és
hogy a hegesztéaramforras fokapcsoloja "0'" allasban van.

Csak az eredeti KITin gépvillat hasznélja a tapegységhez vald csatlakozashoz. Csak az eredeti
KITIN terméket hasznalja. A villa cseréjéhez kdvesse az alabbi utasitasokat:

¢ A gép halozati csatlakoztatasahoz 3 tapkabelre van sziikség:

fazisvezet6 - L - fekete, barna kdzépso vezetd - N - vilagoskék védévezeto - PE - zold-sarga

A tapkabelhez csak megfelel6 terhelésii szabvanyositott villait hasznaljon. Rendelkezzen
biztositékkal ellatott tapegységgel. biztositékok,
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti produktu

Vizsgalati tanusitvany /
Produktes

Qualitatszerfifikat des

Gyart6 / gyart6 /
Gyarto

Kiihtreiber, s.r.o.

Termék neve ¢és
tipusa Termék neve
és tipusa Tipus

Bennenung und Type

KITin 145

KITin 165

KITin 190

A gép sorozatszama:
Sorozatszam:
Herstellungsnummer der Maschine:

PCB sorozatszam:

PCB sorozatszam:
Sorozatszam PCB:

Herstellungsnummer PCB:

A gyartas datuma
A gyartas datuma
A gyartas datuma
A gyartas idépontja

Ellen6rzott
Ellendrizte / Gepriift von

OTK bélyegz6

OTK bélyegz6

Bélyegzés egy alairassal OTK
Bélyegzés OTK

Zaruéni list / Zaruény list / Garancia tanusitvany / Garantieschein

Az értékesités
datuma Az
értékesités
datuma Az
értékesités
datuma
Verkaufsdatum

Az eladd bélyegzdje és alairasa
Az elado bélyegzije és alairasa
Stempel und Unterschrift des
Verkdufers

Javitasi megjegyzés / Eintrag iiber
durchgefiihrten Serviseingriff

Az atvétel datuma Az
atvétel datuma Az atvétel | datuma A javitas

A javitas datuma A javitas | Reklamacios jegyz6konyv

szama Reklamacios

A karbantart6 alairasa A
karbantart6 alairasa A

datuma Az atvétel datuma jegyzOkonyv szama A karbantarto alairasa A
datuma A javitas befejezésének javitasi tGrlap szama karbantart6 alairasa

Date Ubernahme durch id6pontja Nummer des Reklamati- | Unterschrift von Mitarbei-
Servisabteilung onsprotokoll ter

Jegyzetek 7 Notes 7 Notes / Notes

emerku

ngen

.54 -

1AO ébra 1BO abra 1C

abra

vagy automatikus  megszakito. A
tapegység védoaramkorét a
védovezetékre (sarga-zold vezeték) kell
csatlakoztatni.

MEGJEGYZES: Béarmilyen
vezetékhosszabbitasnak megfelel6
kébelkeresztmetszetiinek kell lennie, és
altalanos szabalyként nem lehet kisebb
atmér6jii, mint a késziilékkel egyiitt
szallitott eredeti kabel.
FIGYELMEZTETES: A KITin 190
hegesztégépet gyarilag olyan bevezetd
villaval szerelték fel, amely csak 16 A-ra
alkalmas. Ha ezt a gépet 160 A-nal
nagyobb hegesztGarammal hasznalja, a
bevezetd villat 20 A-ra alkalmas villara
kell cserélni! Ezt a védelmet az elektromos
vezetékek kialakitasaval és védelmével kell
Osszehangolni.

A 2. tablazat a bemeneti tapellatas
védelmének ajanlott értékeit mutatja a gép
maximalis névleges terhelése mellett.

A 3. tablazat az 0sszekotd kabelek
keresztmetszetét mutatja.

2. tablazat

KITin géptipus 145 165 190
I Max *40%/45% | 140A* | 160A | 180A

Beépitett 45KVA| 5KVA |8,1 KVA
teljesitmény

Bemeneti védelem| 16 A 16 A 20 A
Tapkabel - 3x2,5 | 3x2,5 | 3x2,5

keresztmetszet
mé f§dazat

Hosszabbité kabel

Keresztmets

zet

Vezérlok

1. ABRA A

1. pozici6é Fokapcsolo. A "0" allasban a
hegesztési aramforras ki van
kapcsolva.

2. pozicié Tapkabel.

3. pozicié Gyartasi cimke.

4. pozicié Potentiométerpro a
hegesztési aram beallitdsahoz.

5. pozici6 TERMOSTAT sarga jelzélampa.
Ha vilagit, az azt jelenti, hogy a
tulmelegedés lekapcsold funkcio
aktivalodott, mert tallépték az
iizemi ciklus hatarértékét. Varjon
néhany percet, miel6tt Ujra
hegesztene. A gép automatikusan
bekapcsol, amikor a fény
kialszik.

6. pozicié Forras z6ld jelz6lampa. Ha ez a
fény vilagit, ez azt jelenti, hogy a
hegeszté aramforras be van
kapcsolva és készen all a
hegesztésre.

7. pozicié MMA/TIG moédszer kapcsolo.

8. pozicié Gyorscsatlakozo plusz polus.

9. pozicié Gyorscsatlakozd minusz polus.

1. ABRA C

4. pozicié Potentiométer a hegesztési aram
beallitdsahoz.

5. pozicié TERMOSTAT sarga jelzélampa.
Ha vilagit, az azt jelenti, hogy a
talmelegedés lekapcsold funkcid
bekapcsolodott, mert tullépték az
tizemi ciklus hatarértékeét.

| Kimin145-190 )




pletyka. Varjon néhany percet,
miel6tt Gjra hegeszteni kezdene.
A gép automatikusan bekapcsol,
amikor a lampa kialszik.

6. pozici6 TERMOSTAT sarga jelz6lampa.
Ha vilagit, az azt jelenti, hogy a
tulmelegedés lekapcsold funkcio
aktivalodott, mert tallépték az
iizemi ciklus hatarértékét. Varjon
néhany percet, miel6tt ujra
hegesztene. A gép automatikusan
bekapcsol, amikor a fény
kialszik.

7. pozici6 MMA/TIG modszer kapcsolo 8.

pozicio Tavvezérl kapcesolo. 9. pozicié

Gyorscsatlakozo plusz polus.

10. pozicié Tavvezérld csatlakozo.

11. pozicié Gyorscsatlakozé minusz polus.

Hegesztokabel csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a hegesztokabeleket
(pozitiv és negativ), az elektrodatartot és a
foldkabelt a hasznalt elektroda tipusanak
megfeleld polaritassal (2. dbra) a halozatrol
levalasztott késziilékhez. Vélassza a gyartod
altal megadott polaritast. A
hegesztékabeleket a lehetd legrévidebbre,
egymashoz kozel, és a padld szintjén vagy
annak fkozeté f

HEGESZETT RESZ

A hegesztendé anyagot mindig a talajhoz
kell kotni az elektromagneses sugarzas
csokkentése érdekében. Nagy gondot kell
forditani arra is, hogy a hegesztend6 anyag
foldelése ne novelje az aramiités vagy mas
elektromos berendezések karosodasanak
kockazatat.

Hegesztési gozmérok
beallitasa

HEGESZ’[,‘ES, BEVONT
ELEKTRODAVAL

Kapcsolja a hegesztési mdodszer kapcsolot
az MMA - bevonatos elektroda allasba.

A 4. tablazat éltalanos értékeket ad meg az
elektroda megvalasztasadhoz annak
atmérojétél és az alapanyag vastagsagatol
fliggben. Az alkalmazott aram értékeit a
tablazatban a kozOnséges acél és az
alacsony Otvozetli 6tvozetek hegesztéséhez
hasznalt megfeleld elektrodaknal fejezi ki.
Ezek az értékek nem rendelkeznek abszolut
értékkel, és csak tajékoztatd jellegliek. A
pontos kivalasztashoz kdvesse az elektroda
gyartdja altal megadott utasitasokat. A
felhasznalt aram fligg a hegesztési
helyzettdl és az illesztés tipusatdl, ¢s
novekszik az alkatrész vastagsagaval és
méreteivel. Ha  kis  aramerdsségii
hegesztésnél az  anyag  megégése

kovetkezik be, azt a HOTSTART funkcio
okozhatja, ezért probalja meg a moddszer
kapcsolot TIG allasba kapcsolni.

4.tablazat
Hegesztett Az elektréda
anyagvastagsag atmérdje
(mm) (mm)
1,5-3 2
3-5 2,5
5-12 3,25
Tobb mint 12 4

Elektromos diagram
Elektromos diagram
Elektromos diagram
Elektromos diagram
Elektromos diagram
Séma
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A cimtabla szimbolumai

Grafischen Symbole auf dem Datenschild

1 2 3 4 5 7
TN TN T .
7 SVARoOVACI |'Y N 10A/20,4V - 140A/25,8V | -&
KUHTREIBER
1/ l STROJ I‘\\ T=—= x 45% | 60% | 100% ,.i
\p F=Y AN v 15 140A | 120A | 95A ﬁ
i i TYP: KiTin 145 }
Kuhtreiber, s.r.o. " S 88 vz | 258V | 248v | 238v {1
Starecka 997, Vor
S s yr. & IP23S 12
674 01 Trebic _ D |12
u, v
n _— = 1 195A | 16A 12A
C€ N 1x230V ) 1
SN EN 60974-1|  Tiizol. F 50-60 HZ S, |4.5KVA |3,6 KVA | 2,7 KVA

18/ s/ 16/

Poz./Poz. Leiras

| A gyarto neve és cime
turer
2 A gép neve
3 A gép leirdsa
4 Hegesztési jellemzd
5 Hegesztési modszer
6 Szekunder iiresjarati fesziiltség
7 Minimalis/maximalis &ram
8 Munkaciklus
9 Névleges hegesztési aram
10 Névleges terhelési fesziiltség
11 Védelmi fokozat
12 Elsodleges taparam
13 A névleges taparam értéke
14 Sorszam
15 Inverteres generator
16 Szabvanyok
17 Szigetelési osztaly

Beschreibung

Név és cim

Maschinentyp

Schweiimaschine

Anlagen elektrodenschweif3en
Maschine fiir Schweilung mit umge-
hiillter Elektrode - Methode MMA
Masodlagos Leerlaufspannung
Min/Max Schweillstrom
Aussetzungsverhaltnis

Ampere Aussetzungsverhaltnis
Volt Aussetzungsverhaltnis
Gehause Schutzgrad

Hochstwert

Anlage Elektrodenschweissen
Sorszam

Einphasinger inverter
Referenznormak
Aussetzungsverhaltnis

5.tablazat
Elektroda atméré | Hegesztési aram

(mm) (A)
1,6 30-60
2 40-75
2,5 60-110
325 95-140
4 140-190
5 190-240
6 220-330
A kiilonbozo elektrodatmérokhoz
alkalmazott aramintenzitas az 5.

tablazatban lathato, a kiilonb6z6 hegesztési
tipusokra vonatkozo értékek pedig a
kovetkezok:

*  Magas vizszintes hegesztéshez

+ Kozepes a  fejmagassag  feletti
hegesztéshez

* Alacsony fliggélegesen lefelé iranyulo
hegesztéshez és kis el6melegitett
darabok 0sszekotéséhez

A szokasos acélelektrodakkal torténd

hegesztésnél hasznalt atlagos &ramot a

kovetkezo képlet adja meg:

I=50x (De-1)
Hol van:
I = hegesztési aram
intenzitasa e = elektroda
atmérdje
Példa:
4 mm atmérgji elektroda esetén

I=50x(4-1)=50x3=150A

Az elektrdda tartasa hegesztés
kozben:

6. tablazat
s(mm) a(mm) d(@mm) °a()
0-3 0
3-6 0 /2 (max 0
3-12 0-1,5 0-2 60
TIG HEGESZTES

A KITin hegesztdinverterek lehetdvé teszik
a TIG-hegesztést érintéses inditdssal. A
TIG-modszer kiilonésen a rozsdamentes
acélok hegesztésénél nagyon hatékony.
Allitsa a hegesztési médszer kapcsolot a
TIG médszerhez tartozé allisba.
Hegesztopisztoly és kabelcsatlakozas:
Csatlakoztassa a hegeszt6pisztolyt a minusz
pélushoz, a foldkabelt pedig a plusz polushoz
- egyenes polaritas (3. abra).

A volframelektréd Kkivalasztasa és
elokészitése: A 7. tablazat a hegesztGaram
és az atmérd értékeit mutatja a 2%
toriummal ellatott volframelektrodakhoz -
voros elektrodjeldlés.

7.tablazat
Elektréda atméro | Hegesztési aram
(mm) (A)
1,0 15-75
1,6 60-150
2.4 130-240

Készitse el a volframelektrodat a 8.
tablazatban és az 5. abran megadott értékek
szerint.

ool >

8. tablazat
°g, () Hegesztési aram (A)
30 0-30
60-90 30-120 )
90-120 120-250 br
a
Az
alapa
nyag
eloké
szités

e



A 6.
tabla
zat
az
anya
gkés
zités
re
vona
tkoz

érték
eket
muta
tja.
Hata
rozz

meg

mére
teket
az 5.
abra
szeri
nt.

elokészitése befolyasolja a hegesztéiv tulajdopsagait, a
az elektroda élettartamat. Az elektrodat a 7. dbran 14
iranyban finoman kell csiszolni.

A 8. abra a csiszolas hatdsat mutatja az clékdisda élettarta

-9-
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7. dbra

8. abra

8A. abra - Az elektroda kiméletes és
egyenletes csiszolasa hossziranyban -
legfeljebb 17 ora id6tartamt csiszolas

8B abra - durva és egyenetlen csiszolas
keresztiranyban - 5 oras tartossag

Az elektrodacsiszolasi modszer hatasanak
Osszehasonlitasara szolgald paramétereket
az alkalmazassal egyiitt adjuk meg:

HF gyugjtas el. iv, elektroddk @ 3.2,
hegesztéaram 150A és hegesztdanyag cso.
Védogaz:

A TIG-hegesztéshez 99,99%-os tisztasdgu
argont kell hasznalni. Hatdrozza meg az
aramlasi sebességet a 9. tablazat szerint.

9. tablazat

Hegesz | Elektrod Hegesztés Gazar
tési aram | a 4tmérd favokak am
@A) n° | @mm | I/min

6-70 1,0mm | 4/5 6/8,0 5-6
60-140 | 1,6 mm [4/5/6 |6,5/8,0/9,5| 67
120-240 | 2,4mm | 6/7 | 9,5/11,0 7-8

A hegesztopisztoly tartasa hegesztés
kozben:

g9 o
0, g)

w pozicié (PA)h pozicio (PB)

pozicio s (PF)

20 - 30°

15 - 40°
-~

e

~—_
10-30] ./
[ AN

Az alapanyag el6készitése:

A

10. tablazat az anyagkészitésre

vonatkozd értékeket mutatja. Hatdrozza
meg a méreteket a 8 yibra szerint.

8. abra

—< 23

i
e 1

10. tablazat

S a d
(mm) (mm) (mm)
0-3 0 0
3 0 0,5(max) 0
4-6 1-1,5 12 60

A TIG-hegesztés alapvetd szabalyai:

1.

Tisztasag - Hegesztéskor a hegesztési

teriiletnek  zsir-, olaj- és egyéb
szennyezOdésekt6l mentesnek  kell
lennie. Gondoskodni kell arrél is, hogy

a hegesztési segédanyagok tisztak
legyenek, és a hegesztOkesztyli tiszta
legyen.

A kiegészité anyag adagolasa - az
oxidaci6 megel6zése ¢érdekében a
kiegészitd anyag leeresztd végét
mindig védeni kell a favokabol
kiaramlo6 gazzal.

A volframelektrédak tipusa és atmérdje
- az aram nagysaganak, a polaritasnak,
az alapanyag tipusanak és a védégaz
Osszetételének megfelelen kell
kivalasztani.

A volframelektrodak koszoriilése - az
elektroda hegyének ¢élezése
hossziranyban torténjen. Minél kisebb
a  csucsfelillet érdessége, annal
csendesebben ég az elektroda. Minél
simdbb az iv és annal nagyobb az
elektroda tartossaga.

A védbégaz mennyiségét - a hegesztés
tipusahoz vagy a gazfivoka méretéhez
kell igazitani. A hegesztési folyamat
utdn a gaznak megfeleléen kell

Grafikus szimbélumok a névtablan
Grafikus szimbolumok a névtablan
Grafikus szimbélumok a névtablan

3 4 5 8
B N N N

2
. Ny N 10A/20,4V - 140A/25,8V 8
KUHTREIBER ,’!‘ SVQ?SE‘.TCI r‘\\ x \ == x A45%, 60% 100% (_(E
\p ] F=Y A v 15 140A | 120A | 95A ,ﬂ
Kiihtreiber, s.r.o. | TYP:KITin 145 | o/ 88 vz | 258V | 248v | 238v {1
Stafecka 997, Vir. P23 8 -
674 01 Trebic D o [0 7 =
ce _— 1 195A | 16A 12a ] 4
CSN EN 60874-1| Tt jzol. F 50-60 HZ 5, 4.5 KVA | 3,6 KVA | 2,7 KVA
a6/ 18/ 18/
Tétel. Leiras Leiras
1 Név és cim A gyart6 neve és cime
2 Gép tipusa A forras tipusa
3 Hegeszt6gép Hegesztési forras
4 Meredek karakterisztikaja forras Meredek karakterisztikaja forras
5 Gép bevonatos elektrolitikus Bevonatos elektrohegesztés forrasa
hegesztéshez dou MMA
trodou az MMA modszerrel
6 Fesziiltség tiresen Fesziiltség tiresjaratban
7 Hegesztési aram €s Hegesztési aram és
fesziiltségtartomany fesziiltségtartomany
8 Terheléscellak Exploiters
9 Aram terhelés alatt Aram terhelés alatt
10 Fesziiltség terhelés alatt Fesziiltség terhelés alatt
11 Lefedettség Lefedettség
12 Bemeneti aram Bemeneti aram
13 Beépitett teljesitmény Beépitett teljesitmény
14 Gyartasi szam Gyartasi szam
15 Hegeszt6 befektetd Hegesztési inverter
16 Szabvanyok Szabvanyok
17 Szigetelési osztaly Szigetelési osztaly
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Tétel.

25

26

27
28
30

31

32

33
34
35

36

KITin 145
Hintere Stirn
Set hintere Stern (145)
Liifter
Ausfiihrungsdose
kabel
Eingangsbriicke
Blechabdeckung AEK
801-004
Versteifung
Blechabdeckung AEK
803-003
Allitsa
Ausgansgleichrich-
ter (145)
Termosztat
Verder Stirn
Set vordere Stirn (145)
Boden
Knopf 19,5
Csatlakozo
3 fordul6.Schublade
Vordere Selbstklebefolie
Schnellkupplung
teljes
Drossel
Haupttransformer
Kapcsolat 10 tii
Flacheverbindung -
hotstart
Transzformator KITin
MeBtransformer
Transzformator - hilfst
Varisztor
Leistungstransisto-
beallitasa
renerregung
N-MOSFET készlet
(145)
Satz von Filterkonden-
satoren (145, 165)
Hauptschalter
Zufiihrungskabel
Seitenselbstklebefolie
Aufkleber - oldaliranyt
KITin 145
Blechabdeckung AEK
802-004
Aufkleber Leistung 145
Schutzkreis beallitasa
Flachverbindung
Biindel PCB sziird
EMC + varisztor

DE - ERSATZTEILLISTE
CodeKITin 165 Kaéd

10291
10600
30451

30810
40945
10342
10327
10351

10550

30150
10292
10558
10349
30597

30041
30920
30419

10117
10150
10539

10437

30403
10118
40374
40942

10543

10546

10540

30452
31064
30449

30443

10368

30912
10552
10553

10153

Hintere Stirn

Set hintere Stern (165)
Liifter
Ausfiihrungsdose
kabel

Eingangsbriicke
Blechabdeckung AEK
801-004

Versteifung
Blechabdeckung AEK
803-003

Allitsa
Ausgansgleichrich-

ter (165)

Termosztat

Verder Stirn

Set vordere Stirn (165)
Boden

Knopf 19,5
Csatlakozo

3 fordul6.Schublade
Vordere Selbstklebefolie
Schnellkupplung com-
plett

Drossel
Haupttransformer

10 tiis csatlakozas
Flacheverbindung -
hotstart
Transzformator KITin
MeBtransformer
Transzformator -hilfst
Varisztor
Leistungstransisto-
beallitasa

renerregung
N-MOSFET készlet
(165)

Satz von Filterkonden-
satoren (145, 165)
Hauptschalter
Zufiihrungskabel
Seitenselbstklebefolie
Aufkleber - oldaliranyt
KITin 165
Blechabdeckung AEK
802-004

Aufkleber Leistung 165
Schutzkreis beallitasa
Flachverbindung

10291
10601
30451

30810
40945
10342
10327
10353

10549

30150
10292
10559
10349
30597

30041
30852
30419

10117
10150
10539

10437

30403
10118
40374
40392

10543

10547

10540

30452
31064
30449

30532

10368

30913
10552
10553

KITin 190
Hintere Stirn
Set hintere Stern (190)
Liifter
Ausfithrungsdose
kabel
Eingangsbriicke
Blechabdeckung AEK
801-004
Versteifung
Blechabdeckung AEK
803-004
Allitsa
Ausgansgleichrich-
ter (190)
Termosztat
Verder Stirn
Set vordere Stirn (190)
Boden
Knopf 19,5
Csatlakozo
3 fordulé.Schublade
Vordere Selbstklebefolie
Schnellkupplung com-
plett
Drossel
Haupttransformer
Kapcsolat 10 tii
Flacheverbindung -
hotstart
Transzformator KITin
MeSBtransformer
Transzformator -hilfst
Varisztor
Leistungstransisto-
beallitasa
renerregung
IGBT-készlet (190)

Satz von Filterkonden-
satoren (190)
Hauptschalter
Zufiihrungskabel
Seitenselbstklebefolie
Aufkleber - oldaliranyu
KITin 190
Blechabdeckung AEK
802-004

Aufkleber Leistung 190
Schutzkreis beallitasa
Flachverbindung

10291
10603
30451

30810
40898
10347
10327
10417

10551

30150
10619
10605
10349
30597

30041
30918
30419

10318
10238
10539

10437

30403
10118
40374
40392

10543

10545

10542

30452
31064
30449

30917

10368

30914
10552
10553

hosszu, hogy megvédje az anyagot és a
volframelektrodat az oxidaciotol.

Tipikus TIG-hegesztési hibak é s

hatasuk a hegesztés mindségére:

A hegesztési aram tul nagy:

Alacsony: instabil hegesztési iv

Magas: a volframelektroda csucsanak
torése nyugtalan ivégéshez vezet

Ezenkiviil hibakat okozhat a

hegesztépisztoly rossz iranyitdsa és a

toltéanyag helytelen hozzaadasa is.

A hegesztés megkezdése elott

FONTOS: A  hegeszté  aramforras

bekapcsoldsa el6tt  ellendrizze, hogy a

halozati fesziiltség és frekvencia megfelel-e

a névtablan feltiintetett értéknek.

1. Allitsa be a hegesztési aramot a
potenciométerrel (1. abra 4. pozicio).

2. Kapcsolja be a hegesztési aramforrast
a f6 aramforras kapcsoloval (1. abra 1.
pozicio).

3. A z0ld jelzéfény jelzi, hogy a KITin
bekapcsolva van ¢és hasznalatra kész.

ellenérzést végezne a KlITin

gép belsejében, valassza le a

6t az el. a halozatra! A hegesztogép
javitasat csak szakképzett szakember
végezheti!

Karbantartas
FIGYELMEZTETES:
Mielott barmilyen

CSEREALKATRESZEK

Az eredeti poétalkatrészeket kifejezetten a
KITin gépekhez tervezték. A nem eredeti
pétalkatrészek hasznalata teljesitménybeli
eltéréseket okozhat, vagy csokkentheti az
elvart biztonsagi szintet.

A gyartd nem vallal feleldsséget a nem
eredeti potalkatrészek hasznalataért.

HEGESZTESI ARAMFORRAS

Mivel ezek a rendszerek teljesen
statikusak, kérjiik, tartsa be a kovetkezd
eljarast:

*  Rendszeresen tavolitsa el a
felgyiilemlett szennyezddést és port a
gép belsejébdl stritett levegdvel. Ne
irdnyitsa a légfuvokat kozvetleniil az
elektromos alkatrészekre, hogy
elkertilje azok karosodasat.

*  Végezzen rendszeres -ellendrzéseket
az egyes elhasznalodott kabelek vagy
laza  csatlakozasok azonositasara,
amelyek talmelegedést és a gép
esetleges karosodasat okozzak.

* A hegesztégépek  esetében az
id6szakos ellenérzést  tanusitott
dolgozonak kell elvégeznie.

Figyelmeztetés a lehetséges
problémakra és azok

megoldasara
A haldzati kabel, a hosszabbitd ¢és a
hegesztokabel tekinthetd a leggyakoribb
problémakat  okozd  vezetéknek. Ha
barmilyen problémat észlel, jarjon el az
alabbiak szerint:
1. Ellenérizze a szolgaltatott halozati
fesziiltség értékeét
2. Ellendrizze, hogy a  tapkabel
tokéletesen csatlakozik-e a dugaszhoz
¢és a fokapcsoldhoz.
3. Ellendrizze, hogy a biztositékok vagy a
megszakito rendben vannak-e.
4. Ha hosszabbito  kabelt
ellendrizze annak
keresztmetszetét és rogzitését.
5. Ellenérizze a kovetkezd alkatrészek
hibait:
*  halozati fékapcsold
* halozati csatlakozo
+  fégépkapcsolo MEGJEGYZES: A
generator javitasahoz sziikséges miiszaki
ismeretek ellenére javasoljuk, hogy sériilés
esetén forduljon képzett személyzethez és
szerviz-miiszaki részlegiinkhoz.

hasznal,
hosszat,

Eljaras A oldalon.
szétszerelés
és az oldalso

burkolatok felszerelése

A kovetkezképpen jarjon el:

* Az oldals6 burkolatok eltavolitasa el6tt
mindig huzza ki a tapkabelt a



halézatbol.
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aljzatok!

Csavarja ki a fedél tetején 1évo 2
csavart, és vegye le.

A gép Osszeszerelésekor az ellenkezd
mobdon jarjon el.

Potalkatrészek rendelése
A pétalkatrészek problémamentes
megrendeléséhez kérjiik, adja meg:

1.

2.
3.
4

5

Az alkatrész rendelési szama

Az epizod cime

Miiszer tipusa

A névtablan feltlintetett tapfesziiltség
és frekvencia

A muszer sorozatszama

PELDA: 1 db 30451 cikkszami szelep a
KITin 145-6s szelephez, 1x230V 50/60 Hz,
sorozatszam

Garancia nyujtasa

1.

A KITin gépek jotallasi idejét a gyartd
a gép vevonek torténd eladasatol
szamitott 24 hénapban hatdrozza meg.
A jotallasi id6 a gép vevonek torténd
atadasanak napjan vagy az esetleges
szallitas napjan kezdédik. A
hegesztépisztolyok jotallasi ideje 6
honap. A jotallasi idébe nem szamit
bele a jogos reklamécié benyujtasatol a
gép javitasaig tartd idoszak.

A garancia magaban foglalja a
felelosséget azért, hogy a leszallitott

gép a szallitdas idOpontjdban ¢és a
garanciaidé alatt megfelel a
kotelez6 ~ miszaki  eldirasok  és

szabvanyok altal el6irt jellemzdknek.

A gépben a jotallasi idon belill, az
eladast kovetéen a gépben fellépd
hibakért valo felel6sség a gép gyartodja
vagy a gép gyartdja altal felhatalmazott
szervizszervezet altal torténd ingyenes
kijavitasanak kotelezettségébdl all.

A jotallas  feltétele, hogy a
hegesztégépet rendeltetésszerlien és a
célnak megfeleléen hasznaljak. A nem
megfeleld gondoskodds vagy a
latszolag jelentéktelen hibak
elhanyagoldsa altal okozott sériilések
és rendkiviili elhasznalédas nem
mindsiilnek hibanak.

Példaul a kovetkez6 nem tekinthetd hibanak:

* A transzformator vagy az
egyeniranyitd karosodasa a
hegesztopisztoly elégtelen

karbantartasa és a fiivoka és a vonat
kozotti véletlen rovidzarlat miatt.

* A magnesszelep szennyezOdés
altali karosodasa a  gazszird
hasznalatanak elmulasztasa miatt.

* A hegesztdpisztoly mechanikai
sériilése durva kezelés stb. miatt.

A garancia nem terjed ki tovabba
azokra a karokra, amelyeket a
tulajdonos kdtelezettségeinek
elmulasztésa, tapasztalatlansaga vagy
csokkent képességei, a kezelési és

karbantartasi utasitasban
meghatarozott eléirasok be nem
tartdsa, a gép rendeltetésellenes

hasznalata, illetve a gép tGlhasznalata
okoz, még akkor sem, ha az atmeneti
jellegti.

A gép karbantartasdhoz és javitdsdhoz
csak a gyartd eredeti alkatrészeit
szabad hasznalni.

A jotallasi id6szak alatt a gépen
semmilyen olyan modositds vagy
valtoztatds nem megengedett, amely a
gép egyes alkatrészeinek miikodését
befolyasolhatja. Ellenkez6 esetben a
garancia nem érvényesiil.

A garancialis igényeket a gyartasi hiba
vagy anyaghiba felfedezése utan
azonnal be kell nyujtani a gyartéhoz
vagy a keresked6hoz.

Ha a hibas alkatrészt a garancialis
javitds soran kicserélik, a hibas
alkatrész tulajdonjoga a gyartora szall.

GARANCIALIS SZOLGALTATAS

1.

A garancidlis szervizelést csak a
Kiihtreiber, s.r.o. altal képzett ¢és
felhatalmazott szerviztechnikus
végezheti.

A garancialis javitasok elvégzése elott
ellendrizni kell a gép adatait: az eladas
datuma, a sorozatszam, a gép tipusa.
Amennyiben az adatok nem felelnek
meg a garancialis javitas elismerésének
feltételeinek, pl. lejart garancialis
iddszak, a termék helytelen hasznalata
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KITin 145

Hatso panel

Hatso panelkészlet
(145)

Ventilator

Fékabel bilincs
Elsédleges hid
AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Keresztdarab
NYAK 803-003

Kimeneti egyeniranyit6
készlet(145)
Termosztat

El6lap

Elblapkészlet (145)
Alap - mlianyag

19,5 gomb

A tavvezérld
csatlakozoja
ellenérzés

El6lapi matrica
Gyorscsatlakozé mag
25 mm?

Induktor

F6 transzformator

10 tiis kabel
Forroinditas PCB
Izgalmas transzformator
Visszacsatolasi
impedancia
transzformator
Segédtranszformator
Varisztor
Védoaramkor készlet
(130-190)
N-MOSFET-készlet
(145)
Sziirékondenzatorok
készlet

(145)

Fékapcsolo

Halozati kabel 3x 2,5
Fém boritas
Oldalmatrica KITin 145
AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Hatékonysagi matrica
Vezetésvezérlo készlet
Izgalmas készlet

EMC sziir6 kabelkészlet
+ varisztor

HU - POTALKATRESZ-

JEGYZEK

10291
10600

30451
30810
40945
10342

10327
10351

10550

30150
10292
10558
10349
30597

30041

30920

30419

10117
10150
10539
10437
30403

10118

40374
40942

10543
10546

10540

30452
31064
30449
30443
10368

30912
10552
10553

10153

CodeKITin 165
Hatso panel
Hats6 panelkészlet (165)

Ventilator

Fokabel bilincs
Elsédleges hid
AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Keresztdarab
NYAK 803-003

Kimeneti egyeniranyito
készlet (165)
Termosztat

El6lap

Elblapkészlet (165)
Alap - mianyag

19,5 gomb

A tavvezérlo
csatlakozodja
ellenérzés

Elblapi matrica
Gyorscsatlakozo mag
25 mm?

Induktor

Fé6 transzformator

10 tiis kabel
Forroinditas PCB
Transzformator KITin
Visszacsatolasi
impedancia
transzformator
Segédtranszformator
Varisztor
Védoaramkor készlet
(130-190)
N-MOSFET-készlet
(165)
Sziirékondenzatorok
készlet

(165)

Fékapcsolo

Halozati kabel 3x 2,5
Fém boritas
Oldalmatrica KITin 165
AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Hatékonysagi matrica
Vezetésvezérlo készlet
Izgalmas készlet

Kod
10291
10601

30451
30810
40945
10342

10327
10353

10549

30150
10292
10559
10349
30597

30041

30852

30419

10117
10150
10539
10437
30403

10118

40374
40392

10543
10547

10540

30452
31064
30449
30532
10368

30913
10552
10553

KITin 190

Hatso panel
Hatso panelkészlet (190)

Ventilator

Fokabel bilincs
Elsédleges hid

AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Keresztdarab

AEK 803-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Kimeneti egyeniranyit6
készlet (190)
Termosztat

Elblap
El6lap-készlet (190)
Alap - miianyag

19,5 gomb

A tavvezérl
csatlakozdja
ellenérzés

El6lapi matrica
Gyorscsatlakozo mag
25mm?

Induktor

F6 transzformator

10 tiis kabel
Forroinditas PCB
Transzformator KITin
Visszacsatolasi
impedancia
transzformator
Segédtranszformator
Varisztor
Védéaramkor készlet
(130-190)
IGBT-készlet (190)

Szlir6kondenzatorok
készlet

(190)

Foékapcsolo

Halozati kabel 3x 2,5
Fém boritas
Oldalmatrica KITin 190
AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Hatékonysagi matrica
Vezetésvezérl6 készlet
Izgalmas készlet

10291
10603

30451
30810
40898
10347

10327
10417

10551

30150
10619
10605
10349
30597

30041

30918

30419

10318
10238
10539
10437
30403

10118

40374
40392

10543
10545

10542

30452
31064
30449
30917
10368

30914
10552
10553
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KITin 145

Hats6 miianyag feliilet
Hatso homloklapkészlet
(145)

Ventilator
Kébelvezetd tomités
Bejarati hid

AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Megerdsités

NYAK 803-003

Kimeneti vezérlés
készlet-

Inverterek (145)
Termosztat

Milanyag eliilsé feliilet
Eliils6 eldlap-készlet
(145)

Als6 milanyag

Gomb atméréje 19,5
Csatlakozo 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Choke

Transzformator f6

10 tiis csatlakozo

PCB hotstart
Transzformator KITin
Meérétranszformator
Transzformator segitség-
né

Varisztor
Védbéaramkor készlet
N-MOSFET készlet
(145)
Szlir6késziilék-készlet...
denzor (145, 165)

Fékapcsolo

Halozati kabel
Fémlemezfedél KITin
Oldalmatrica

KITin 145

AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Matrica teljesitmény-
a 145

Allitsa be a vezérlé
elektroni-

ky

Teljesitmény gerjesztd
készlet

tranzisztor

PCB sziirtkoteg+
varisztor

HU - POTALKATRESZEK LISTAJA

10291
10600

30451
30810
40945
10342

10327
10351

10550

30150
10292
10558

10349
30597
30041
30920
30419
10117
10150
10539
10437
30403
10118

40374
40942

10543
10546

10540

30452
31064
30449

30443
10368

30912

10552

10553

10153

KITin 165 rendelési szam
Rendelési sz.

Hats6 miianyag feliilet
Hats6 homloklapkészlet
(165)

Ventilator
Kabelvezetd tomités
Bejarati hid

AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Meger6sités

NYAK 803-003

Kimeneti vezérlés
készlet-

Inverterek (165)
Termosztat

Miianyag eliils6 feliilet
Eliils6 eldlap-készlet
(165)

Als6 milanyag

Gomb atmérdje 19,5
Csatlakozo 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Choke

Transzformator f6

10 tiis csatlakozo

PCB hotstart
Transzformator KITin
Mérétranszformator

Transzformator
segédberendezés
Varisztor
Védbéaramkor készlet
N-MOSFET készlet
(165)

Szlir6é kondenzatorok
készlete

az 6bolben (145, 165)
Fékapesolo

Halbzati kabel
Fémlemezfedél
Oldalmatrica KITin
165

AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Teljesitmény matrica
165

Vezérléelektronika-
készlet
Teljesitmény gerjesztd

készlet .48 -
tranzisztor

10291
10601

30451
30810
40945
10342

10327
10353

10549

30150
10292
10559

10349
30597
30041
30852
30419
10117
10150
10539
10437
30403
10118

40374
40392

10543
10547

10540

30452
31064
30449

30532
10368

30913

10552

10553

Hats6 miianyag feliilet
Hats6 homloklapkészlet
(190)

Ventilator
Kabelvezetd tomités
Bejarati hid

AEK 801-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Meger6sités

AEK 803-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Kimeneti vezérlés
készlet-

Inverterek (190)
Termosztat

Milanyag eliilsé feliilet
Eliils6 eldlap-készlet
(190)

Als6 miianyag

Gomb atmérgje 19,5
Csatlakozo6 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Choke
Transzformator {6

10 tiis csatlakozo
PCB hotstart
Transzformator KITin
Meérotranszformator

Transzformator
segédberendezés
Varisztor
Védbéaramkor készlet
IGBT-készlet (190)

Sziir6 kondenzatorok
készlete

parafa (190)
Fékapcsolo

Halozati kabel
Fémlemezfedél
Oldalmatrica KITin
190

AEK 802-004
NYOMTATOTT
ARAMKORI LAP
Teljesitmény matrica
190

Vezérloelektronika-
készlet
Teljesitmény gerjesztd

készlet
tranzisztor

10291
10603

30451
30810
40898
10347

10327
10417

10551

30150
10619
10605

10349
30597
30041
30918
30419
10318
10238
10539
10437
30403
10118

40374
40392

10543
10545

10542

30452
31064
30449

30917
10368

30914

10552

10553

hasznalati utasitassal stb., ez nem
garancialis javitas. Ebben az esetben a
javitassal kapcsolatos 0sszes koltség az
ugyfelet terheli.

A jotallas elfogadasahoz sziikséges
dokumentaicié szerves részét képezi a
megfelelden kitoltott jotallasi jegy és
panaszbejelentés.

Ugyanazon allvanyon ¢és ugyanazon
alkatrészen ugyanannak a hibanak a
megismétlédése esetén konzultacid
szilkséges a  Kiihtreiber, S.r.0.
szerviztechnikusaval.
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Tartalomjegyzék

Beve

zetés

Leira

]

Miiszaki adatok

Hasznalati korlatozas

Biztonsagi utasitasok

Telepités

Elektromos halozatra

vald csatlakozas.

Halozati vezérlés
Hegesztokabelek csatlakoztatasa
Hegesztési paraméterek beallitasa
A hegesztés megkezdése elott
Karbantartas

Figyelmeztetés a lehetséges problémakra és
azok megoldéasara

Szétszerelési és Osszeszerelési eljaras
Potalkatrészek rendelése Hasznalt
grafikus szimbdlumok

Grafikus szimb6lumok a cimtablan
Potalkatrészjegyzék KITin Kébelezési rajz
Megfelel6ségi

nyilatkozat

Garanciavallalasi

nyilatkozat

Home

Kedves vasarlo, koszonjilk a bizalmat,
amelyet a termékiink megvasarlasaval
tanusitott irdantunk. Kérjik, hogy az
iizembe helyezés eldtt figyelmesen olvassa
el a jelen kézikonyvben talalhatd Osszes
utasitast. A berendezés optimalis és hosszu
tavi hasznalatanak biztositdsa érdekében
kérjiik, hogy szigoruan tartsa be az itt
megadott  haszndlati és  karbantartasi
utasitisokat. Az On érdekében javasoljuk,
hogy a karbantartast és az esetleges
javitasokat bizza szervizszervezetiinkre,
mivel 6k rendelkeznek a megfeleld
felszereléssel és  specidlisan  képzett
személyzettel. Minden eszkoziink  és
berendezésiink hosszi  tava  fejlesztés
targyat képezi. Ezért fenntartjuk a jogot a
tervezésiik €s felszereltségiik modositasara.

Leiras
A KITin 145, 165 és 190 professzionalis
hegeszté inverterek, amelyeket MMA

(bevonatos elektroda) és TIG (touch start)
hegesztéshez terveztek. Ezek meredek
karakterisztikaju hegesztési aramforrasok.
Az invertereket hordozhatd hegesztési
aramforrasként  tervezték. A  konnyl
kezelés ¢és szallitas érdekében hevederrel
vannak ellatva.

A KITin 145, 165 és 190 hegeszto
inverterek nagyfrekvencias, ferritmaggal és

transzdetektorokkal ellatott
transzformatorral ~ késziilnek.  Beépitett
elektronikus  funkcidkkal rendelkeznek
HOT START (az iv  konnyebb
begyujtasahoz) és ANTI STICK
(megakadalyozza az elektroda
beragadasat).

A KlITin 145, 165 és 190 elsGsorban
gyartasra, karbantartdsra vagy telepitésre
szolgal, és az Eurdpai Unid és a Szlovak
Koztarsasag vonatkozd szabvanyainak és
eléirasainak megfelel6en késziil.

Miiszaki adatok

A forrasok altalanos miiszaki adatait az 1.
tablazat foglalja Gssze.
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KITin 145

Hats6 homlok

Hats6 homloklapkészlet
(145)

Ventilator
Kabelvezetd tomités
Hid bejarat

Panel kozos AEK 801-
004

Megerdsités

Lapos csuklo AEK 803-
003

Kimeneti egyeniranyitd
készlet-

Inverterek (145)
Termosztat

Eliils6 oldal

Eliils6 eldlap-készlet
(145)

Als6 milanyag

Gomb atmérgje 19,5
Csatlakozo6 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Hangtompito
Transzformator f6
Csatlakozas 10 tiis
PCB hotstart
Transzformator KITin
Meérétranszformator
Segédtranszformator
Varisztor
Védobruhazat készlet
du

N-MOSFET készlet
(145)

Sziiré kondenzatorok
készlete

hibak (145)
Fékapcsolo

Bemeneti kabel
Fémlemezfedél KITin
Oldalmatrica

KITin 145

AEK 802-

004

Matrica teljesitmény-
a 145

Vezérl6 elektronikai
készlet

Teljesitmény gerjesztd
készlet

tranzisztorok

PCB szlir6koteg +
varisztor

CZ - POTALKATRESZEK LISTAJA

30150
10292
10558

10349
30597
30041
30920
30419
10117
10150
10539
10437
30403
10118
40374
40942

10543
10546

10540

30452
31064
30449

30443

10368

30912
10552

10553

10153

KITin 165 rendelési szam

elési szam
Hatso homlok
Hatsoé homloklapkészlet
(165)

Ventilator

Kabelvezet6 tomités
Hid bejarat

Panel kozos AEK 801-
004

Meger6sités

Lapos csuklo AEK 803-
003

Kimeneti egyeniranyitd
készlet-

Inverterek (165)
Termosztat

Eliils6 oldal

Eliils6 eldlap-készlet
(165)

Als6 milanyag

Gomb atméréje 19,5
Csatlakozo 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Hangtompitd
Transzformator f6
Csatlakozas 10 tiis
PCB hotstart
Transzformator KITin
Mérotranszformator
Segédtranszformator
Varisztor

Védbaramkor készlet

N-MOSFET készlet
(165)

Sziiré kondenzatorok
készlete

(165)

Fékapcsolo
Bemeneti kabel
Fémlemezfedél
Oldalmatrica KITin
165

AEK 802-

004

Teljesitmény matrica
165

Vezérl6 elektronikai
készlet

Teljesitmény gerjesztd
készlet

tranzisztorok

10291
10601

30451
30810
40945

10342
10327

10353

10549

30150
10292
10559

10349
30597
30041
30852
30419
10117
10150
10539
10437
30403
10118
40374
40392

10543
10547

10540

30452
31064
30449

30532

10368

30913
10552

10553

Rendelési sz.

Hatso homlok

Hats6 homloklapkészlet
(190)

Ventilator
Kabelvezetd tomités
Hid bejarat

Panel kozos AEK 801-
004

Meger6sités

Lapos csuklo AEK 803-
004

Kimeneti egyeniranyitd
készlet-

Inverterek (190)
Termosztat

Eliils6 oldal

Eliils6 eldlap-készlet
(190)

Als6 miianyag

Gomb atmérdje 19,5
Csatlakoz6 3-tiis aljzat
Matrica el6lap
Gyorscsatlakozo teljes
Hangtompit6
Transzformator {6
Csatlakozas 10 tiis
PCB hotstart
Transzformator KITin
Mérétranszformator
Segédtranszformator
Varisztor

Védbaramkor készlet
IGBT-készlet (190)

Sziiré kondenzatorok
készlete

(190)

Fékapcsolo
Bemeneti kabel
Fémlemezfedél
Oldalmatrica KITin
190

AEK 802-

004

Teljesitmény matrica
190

Vezérl6 elektronikai
készlet

Teljesitmény gerjesztd
készlet

tranzisztorok

10291
10603

30451
30810
40898

10347
10327

10417

10551

30150
10619
10605

10349
30597
30041
30918
30419
10318
10238
10539
10437
30403
10118
40374
40392

10543
10545

10542

30452
31064
30449

30917

10368

30914
10552

10553
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A KITin gépek potalkatrészeinek listaja A
KITin gépek potalkatrészeinek listaja KITin
potalkatrészek listaja KITin

Ersatzteilliste fiir Maschine KITin

—_

.tablazat

Miiszaki adatok KITin 145
Bemeneti fesziiltség 50 Hz 1x230V
Hegesztési aramtartomany A 10-140
Terheletlen fesziiltség V 88
Terhelhetdség 40*/45% A 140*
Terhelési cella 60% A 120
Terhelési cella 100% A 95
Létezés A 16
Lefedettség IP 23S
Meéretek LxWxH mm 330x143x245
Suly kg 5,6

KITin 165 KITin 190
1x230V 1x230V
10-160 10-180

88 88
160 180
120 150
95 110
16 20
IP 23S 1P 23S
330x143x245 330x143x245
5,7 6,2

A hasznalat korlatozasa

(STN EN 60974-1)

A hegesztégép hasznalata jellemzden
szakaszos, amikor a leghatékonyabb
munkaid6t a hegesztésre, a pihendidot
pedig a hegesztett alkatrészek
elhelyezésére, elokészitd miveletekre stb.
hasznaljak. Ezeket a hegesztd invertereket
ugy tervezték, hogy a teljes hasznalati id6
40%-anak, illetve 45%-anak megfeleld
munkaidében a max. 140, 160 és 180 A
névleges  dramerOsségli  terheléseknél
teljesen  biztonsagosak legyenek. Az
iranyelvek a terhelési id6t 10 perces
ciklusban hatarozzak meg. A 45%-o0s
terhelési munkaciklus egy tizperces
idészakbol 4,5 percnek szamit. A
megengedett terhelési ciklus tallépése
esetén a termosztdt a hegesztogép
alkatrészeinek védelme érdekében veszélyes
tulmelegedés miatt megszakitja a hegesztési
folyamatot. Ezt az allapotot a hdforras
eliils6 kezelGpanelén a termosztat sarga
jelzofényének vilagitasa jelzi (4. pozicio, 1.
abra). Néhany perc mulva, amikor a forras
lehtilt és a sarga jelz6lampa kialszik, a
forrds Gjra  hasznalhato. A KlITin
tapegységek az IP 23S védelmi szintnek
megfeleléen vannak kialakitva.

Biztonsagi utasitasok

A KITin hegesztd invertereket A
kizarolag hegesztésre szabad
hasznalni, és nem masra.

nem megfelelé hasznalat. Soha ne
hasznalja a hegesztégépet a fedelek
eltavolitasaval. A fedél eltavolitasa
csOkkenti a hatékonysagot a

httés és karosithatja a gépet. Ebben az
esetben a szallité nem vallal felelésséget az
okozott karokért, és emiatt garancialis
javitas nem igényelhetd. Kizarolag képzett
és tapasztalt személyek kezelhetik. A
felhasznalonak be kell tartania az EN
60974-1 szabvanyt, valamint az egyéb
biztonsagi eldirasokat a sajat és harmadik
személyek biztonsaga érdekében.

HEGESZTESI  VESZELYEK KS
BIZTONSAGI  UTASITASOK A
KEZELO SZAMARA:

CSN 05 06 01/1993  Biztonsagi
rendelkezések a fém ivhegesztéshez. CSN
05 06 30/1993 A hegesztésre ¢és
plazmavagasra  vonatkozé  biztonsagi
el6irasok.

A hegesztégépet a CSN 33 1500/1990

szabvany szerinti iddszakos
ellenérzéseknek  kell — alavetni. Az
ellen6rzés elvégzésére vonatkoz6

utasitdsokat lasd. Para- graph 3. sz.
48/1982. sz. rendelet, CSN 33 1500:1990
és CSN 050630:1993 7.3. cikkelye.

TARTSA BE AZ ALTALANOS
TUZVEDELMI ELOIRASOKAT!
TARTSA BE AZ ALTALANOS ELLEN-
TUZGYUIJTESI SZABALYZATOK a
helyi sajatossagok tiszteletben tartasa
mellett. A hegesztés mindig tlizveszélyes
tevékenységként van meghatarozva. A
hegesztés gyulékony vagy
robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
teriileteken szigorian tilos.

A hegeszt6allomasonmindig legyen
tlizolto késziilék. Figyelem! A szikrak
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hogy a hegesztés befejezése utan sok
oraval, a hozzaférhetetlen helyeken torténd
hegesztéssel meggyulladjon.

A hegesztés befejezése utan hagyja a gépet
legalabb 10 percig hiilni. Ha a gépet nem
hiati  le, akkor a gép belsejében

nagymérteki homérséklet-emelkedés
kovetkezik be, ami kdarosithatja a
teljesitményelemeket.

MUNKAVEDELEM OLOM-,
KADMIUM-, CINK-, HIGANY- ES
BILIUMTARTALMU FEMEK
HEGESZTESENEL

Kiilonleges 6vintézkedéseket kell tenni az
ilyen fémeket  tartalmazo fémek
hegesztésekor:

* Ne végezzen hegesztési munkalatokat
gaz-, olaj-, lizemanyag- stb. tartalyokon
(még ires tartalyokon sem), mert
fennall a  robbanas  veszélye.
Hegesztési munkakat csak specialis
el6irasok szerint szabad végezni !!!

* A robbanasveszélyes teriileteken
kiilonleges el6irasok érvényesek.

* Az elektromos részen torténd
barmilyen beavatkozas, a burkolat
eltavolitasa vagy tisztitas elott a
késziiléket le kell valasztani a
helyszinrol.

ARAMUTES MEGELOZESE

*  Ne javitsa a forrast az el6- 1&
ha a tapegységhez van csatla
vagy ha az el. halozatba.

* Barmilyen karbantartds vagy javitas
elott valassza le a tapegységet a
halozatrol. tapegységet.

¢+ Gy6z6djon meg rola, hogy a
tapegység megfelelden foldelve van.

* A KlITin hegeszt6forrasokat képzett
személyzetnek kell {izemeltetnie ¢és
karbantartania.

*  Minden csatlakozasnak meg kell
felelnie a vonatkozé eldirasoknak és
szabvanyoknak, beleértve az EN
60974-1 szabvanyt és a
balesetvédelmi torvényeket.

* Ne f6zzon nedves vagy esOs
koriilmények kozott.

* Ne hegeszteni kopott vagy sériilt
hegesztokabellel. Mindig ellendrizze a

hegesztdpisztolyt, a hegesztd

7 erouruncuy |

AR

| P |

HEGESZTESI FUST ES

¢és tapkabeleket, és gy6z6djon meg
arrdl, hogy a szigetelésiik nem sériilt,
illetve a vezetékek nem lazultak meg
a csatlakozasoknal.

Ne hegeszteni hegesztépisztollyal és
nem  megfelelé  keresztmetszetii
hegeszt6- és tapkabellel.

Allitsa le a hegesztést, ha a fiklya
vagy a kabelek tilmelegednek, ez
megakadalyozza a szigetelés gyors
elhasznalodasat.

Soha ne érintse meg az el feltoltott
részeit. aramkorhoz. Hasznalat utan
ovatosan vélassza le a
hegesztépisztolyt az aramforrasrol, és
keriilje a foldelt részekkel vald

érintkezést. ;

GAZQK - HABMENTES
UTASITASOK

torott vagy mas modon sériilt hegesztéfedelek.

g OA

12

Leiras

1 (alitRGKRPCSO 4 hegesztés  soran
2 | Foldelés
3 ki dABvedelam IRlpAtR¥kben.

4 | Veszély, nagyfesziiltség

5 het\aug polus
6 | Plusz a polus

7 1SS IERAOLRIESSF 45 sirt alvan
8 | Fesziiltség

I bt R i ey aepy -
9

felszabadulasat
10 | Utasitasok

1\ Haszodls berepdsqések dutalmatignitasa

12 | Vigyazz a veszélyre

3
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=
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o
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9.
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N
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Leiras

Fokapcsold

Foldelés

Hévédelmi jelz6fény
Vesz¢Ely, nagyfesziiltség
Minusz pélus a bilincsen
Plusz pdlus a bilincsen
Foldelésvédelem
Hegesztési fesziiltség
Hegesztési aram
Utasitasok

Hasznalt berendezések artalmatlanitasa
Vigyéazz a veszélyre

kipufogogazok szivargasanak
veszélye, illetve ne  hegesszen
bels6égésii motorok kozelében.

Ne vigye a hegesztdberendezést olyan
zsiroldd  helyek  kozelébe, ahol
gyulékony anyagokat hasznalnak, és
ahol oldoszerként hasznalt triklor-
etilén vagy mas klorvegyiileteket
tartalmazd  szénhidrogének  godzei
vannak, mivel a hegesztéiv és az
altala kibocsatott ultraibolya sugarzas
reakcidba 1ép ezekkel a gézokkel, és
er6sen mérgezd gazokat termel.

SUGARZA§, EGES ES ZAJ
ELLENI VEDELEM

Soha hasznaljaa cimet.




Hasznalt grafikus
szimbolumok Hasznalt
grafikus szimbdélumok A
grafikus szimbolumok
kulcsa

Hasznalt grafikai
szimboélumok

-
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Leiras Beschreibung

1
2
3

el ~IN-J- IS I- NV N

12

b o

Maine kapcsold

Foldelés

Sérga jelz6lampa a tilmelegedés
kikapcsolasara

Veszély! Magas fesziiltség
Negativ polus csattands

Pozitiv mezdcsapas
Foldelésvédelem

Volt

Amperek

Kézi

Hasznalt gépek artalmatlanitasa
Vigyazat veszély

Hauptschalter
Erdung
Signallampe Wiarmeschutz

Warnung Risikounfall durch el. Strom
Minuspol auf der Klemme

Pluspol auf der Klemme

Erdungsschutz

Schweiflspannung

Schweiflstrom

Lernen Sie die Bedienanweisung kennen
Entsorgung der benutzten Einrichtung
Vorsicht Gefahr




Fiir Schidden, die auf den Einsatz von
Nicht-Originalersatzteilen zuriickzufiihren
sind, lehnen wir jegliche Verantwortung
ab.

GENERATOR

Die vorliegenden Schweifmaschinen sind

statisch Folgerdenmafen:

*  Entfernen von Schmutz- und Staub-
partikeln aus dem Generatorinnem
mittels Druckluft.

*  Elektrokomponenten mit Luftstrahl
nicht direkt beliiften, um keine Scha-
den anzurichten.

*  Periodische Inspektion zur Ermitt-
lung von abgenutzten Kabeln oder
von lockeren Verbindungen, die
Uberhitzungen verursachen.

Fehlersuche und Fehlerbeseiti-
gung

Die meisten Storungen treten an der

Zuleitung ein. Gegebenenfalls ennyi, mint

ez:

1. Die Werte der Linienspannung kontrol-
lieren,

2. Priifen, ob die Netzabschmelsicherun-
gen durchgebrannt oder locker sind

3. Das Netzkabel auf seine einwandfreie
Verblindung mit dem Stecker oder mit
dem Schalter kontrollieren

4.  Priifen, at
* der Hauptschalter der SchweiBima-
schine

o die Wandsteckdose
o der Generatorschalter defekt sind.
MEGJEGYZES: Bei Schiden am
Generator sich an geschultes Fachpersonal
oder an unseren Kundendienst wenden.
Ausgezeichnete technische
Kenntnisse sind hier erforderlich.

Zusammenbau und Zerlegen
des Schweifgerits (Osszeépités

és osszeillesztés)

Folgendermafen vorgehen:

* A 4 Schrauben 16sen, die Riick - und
die Vorderwand befestigen

* A2 Schrauben I6sen, die den Griff
befestigen

Zusammenbau des Schweifgerits in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Ersatzteilebestellung

Fiir die Problemlosebestellung der Ersatz-

teilen geben Sie an:

¢ Bestellnummer des Teiles:

* Bennenung

* Maschinentyp

* Speisespannung und Frequenz angege-
bene auf dem Produktionsschild

* Herstellungsnummer der Maschine

BEISPIEL: 1 Stk Bestell. No. 30451 Ven-

tilator SUNON fiir Maschine KITin 145,

1x230V 50/60 Hz, Herstellungsnummer...

TUZ- ES ROBBANASVEDELE
Tavolitson el minden

Védje szemét  egy specialis
hegeszt6kalappal, amely sotét
védoiiveggel van ellatva (DIN 9-14
védelmi szint).

A sotét biztonsagi iiveg hegesztési
fémfrocesenés elleni védelme
érdekében helyezzen azonos méretii
atlatszo liveget a sotét iiveg elé.

Ne nézzen a hegesztéivbe megfeleld
véddpajzs vagy csuklya nélkiil.

Ne kezdje el a hegesztést, amig nem
gy6z6dott meg arr6l, hogy a
kozelében  tartozkodd — személyek
megfeleléen  védve  vannak a
hegesztdiv altal kibocsatott ultraibolya
sugarzastol.

Azonnal cserélje ki a nem megfeleld
vagy sériilt sotét véddiiveget.

Az anyag kezelése soran mindig
viseljen megfeleldé védéruhazatot,
megfelel6 munkabakancsot, hegeszto
védokalapot és boér hegesztokesztyiit
az ¢égési sériillések és horzsolasok
megel6zése érdekében.

Viseljen véd6 fejhallgatot vagy
fiildugot.

éghet6 anyagot a
munkakornyezetbol.

Ne hegeszteni gyulékony anyagok
vagy folyadékok kozelében, illetve
robbandsveszélyes  gazokkal  teli
kornyezetben.

Ne viseljen olajjal és zsirral atitatott
ruhazatot, mert a szikrak tiizet
okozhatnak.

Ne hegeszteni olyan anyagokat,
amelyek gyulékony anyagokat vagy
olyan anyagokat tartalmaznak,
amelyek melegitéskor mérgezé vagy
gyulékony gbézdket termelnek.

Ne hegeszteni, mieldtt meggy6z6dne
arrdl, hogy a hegesztendd targy
milyen anyagokat tartalmaz. Mar a
gyulékony gaz vagy folyadék csekély
nyomai is robbanast okozhatnak.

Soha ne hasznaljon oxigént a tartalyok
kiftjasahoz.

Keriilje a hegesztést olyan terekben és
nagy liregekben, ahol a hegesztés

természetes vagy mas
robbanasveszélyes gaz jelenléte.

* Tartson  tlizoltdé  késziiléket a
munkahelye kdzelében.

* Soha ne haszndljon oxigént a
hegesztépisztolyban, hanem mindig
csak inert gazokat és azok keverékeit

hasznalja.
o

ELEKTROMAGNESES

MEZOKKEL

KAPCSOLATOS

VESZELYEK

* A hegesztés soran a forras altal
generalt  elektromdgneses  mez6
veszélyes lehet a pacemakerrel,
hallokésziilékkel és mas eszkozokkel
rendelkez6 emberekre. Ezeknek az
embereknek konzultalniuk kell
orvosukkal, ha csatlakoztatott
késziilékhez kozelitenek.

¢ Mikodés kozben ne vigyen oOrakat,
magneses adathordozokat stb. a
hegesztéforras kozelébe. A magneses
mez6 miatt maradandd karosodast
okozhat ezekben az eszk6zokben.

¢ A hegesztd tapegységek az

elektromagneses Osszeférhetdségi
(EMC) iranyelvekben meghatarozott
védelmi kovetelményeknek

megfeleléen késziilnek. Megfelelnek
az STN EN 50199 miszaki
el6irasainak, ¢és varhatdéan széles
korben hasznaljak 6ket minden ipari
teriileten, de nem haztartasi
hasznalatra! Nem ipari teriileteken
torténd hasznalat esetén interferenciak
és zavarok léphetnek fel, amelyeket
kiilonleges  intézkedésekkel — kell
kezelni (lasd STN EN 50199, 1995 9.
cikk). Ha elektromagneses zavarok
Iépnek fel, a helyzet megoldasa a
felhasznald feleléssége.
NYERSANYAGOK ES HULLAin
* Ezek a forrasok olyan
anyagokbol  késziilnek,
amelyek
nem tartalmaznak a felhasznalo
szamara mérgez6 vagy mérgezo
anyagokat.




Az artalmatlanitdsi szakaszban a késziiléket szét kell szerelni, és az egyes alkatrészeket szét kell valasztani.
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aszerint, hogy milyen anyagbol

késziiltek.
LIQUIDACIO )
_ HASZNAL
T FELSZERELES [
¢ A bélyegzélenyomatok

artalmatlanitasahoz
gylijtdpontok/udvarok  hasznalata a
visszavételhez.

* Ne dobja a haszndlt berendezést a
normal hulladékba, és a fent leirt
eljarast alkalmazza.

KEZELES ES
TAROLAS
SURITETT GAZOK

* Mindig keriilie a hegesztdaramot
vezetd hegesztOkabelek és a stiritett
gazpalackok  és  taroldeszkozeik
érintkezését.

*  Mindig zarja el a stiritett gazpalackok
szelepeit, ha nem hasznalja dket.

* Az inert gazpalack szelepeinek
hasznalat kozben teljesen nyitva kell

lenniiik.
* A suritett gazpalack kezelésénél a
késziilék sériilésének vagy

sériilésének  elkeriilése  érdekében
fokozott dvatossaggal dolgozzon.

* Ne probalja meg siritett gazzal
feltdlteni a  palackokat, mindig

hasznaljon megfeleld
nyomascsokkentoket és
nyomascsokkentdket.

*  Tovabbi informaciokért  kérjiik,
olvassa el a siritett gazok hasznalatara
vonatkozé biztonsagi utasitasokat az
STN 07 83 05 és 07 85 09 szerint.

Telepités

A KITin sugarforrasok telepitési helyét
alaposan meg kell fontolni a biztonsagos és
minden szempontbol kielégité miikodés
biztositasa érdekében. A  felhasznalo
felelos azért, hogy a késziiléket a gyartd
jelen kézikonyvben talalhaté utasitasainak
megfelelden telepitse és hasznalja.A gyartd
nem vallal feleldsséget a nem megfeleld
hasznalat és ilizemeltetés altal okozott
karokeért.

A KITin sugarforrasokat védeni kell a
nedvességtdl és  es6tdl, mechanikai
sériilésektdl, huzattol és a szomszédos
sugarforrasok esetleges szell6zésétol, a
tulzott tulterheléstdl és a durva kezeléstol.
A Dberendezés telepitése  elott a
felhasznalonak figyelembe kell vennie a
munkahelyen felmertiild esetleges
elektromagneses problémakat. Ajanlott
elkeriilni a  hegesztéforras  kozeli
telepitését:
*  jel-, vezérl6- és telefonkabelek
*  1adio- és televizidadok és -
vevokeésziilekek
¢ szamitogépek, vezerls- és
meéréberendezések
*  biztonsagi és védofelszerelések A
pacemakerrel, hallokésziilékkel stb.
rendelkezd személyeknek konzultalniuk
kell orvosukkal a hasznalatban 1évo
berendezéshez vald hozzaférésrol. A
berendezés telepitésekor a
munkakoérnyezetnek meg kell felelnie a z
IP 23 S védelmi szintnek.
Ezeket a forrasokat a levegd keringetése
hiiti, ezért olyan helyen kell elhelyezni,
ahol a leveg6 kdnnyen ataramolhat rajtuk.

Csatlakozas az elektromos

halozathoz
Miel6tt a hegesztogépet a halézati
aramellatashoz csatlakoztatja,
gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati
fesziiltség és frekvencia megfelel a gép
névtablajan feltiintetett fesziiltségnek, és
hogy a hegesztogép fokapcsoloja '"0"
allasban van.

A tapegységhez vald csatlakoztatashoz

csak az eredeti KITin tapegység dugdjat

hasznalja. halézathoz. A dugd cseréjéhez
kdvesse az alabbi utasitasokat:

* a tipegység csatlakoztatdsahoz. 2
tapkabelre van sziikség a tapegység
halézathoz vald csatlakoztatdsahoz.

¢ a harmadik, SARGA-ZOLD, a
foldeldcsatlakozasra szolgal.

Csatlakoztasson egy szabvanyositott

dugot (2p+e) a megfelelo terhelési

értékkel a tapkabelhez. Az elektromos
csatlakozot tartsa biztositékkal vagy

megszakité automatival biztositva. A

tapegység foldelé aramkérét a foldeld
vezetékhez (SARGA-ZOLD vezeték) kell
csatlakoztatni.

i i
! S
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Grundmaterialvorbereitung:

In der Tabelle 10 sind die Werte fiir Mate-
rialvorbereitung angegeben. Die Abmes- sung
entnehmen Sie dem Bild 8.

10. tablazat

S a d a
(mm) (mm) (mm) °
0-3 0 0 0
3 0 0,5(max) 0
4-6 1-1,5 1-2 60

Grundregeln beim Schweiflen durch

Methode TIG:

1. Sauberkeit - der Schweillbereich beim
Schweiflen muss entfettet sein, entolt
und befreit von allen anderen Unsau-
berkeiten. Es muss man auch auf die
Sauberkeit des Zusatzmaterials und die
Sauberkeit der Schweihandschu- he
beim Schweillen achten.

2. Zustellung von Zusatzmaterial - um die
Oxydation zu vermeiden, muss das
abgeschmolzene  Ende  des  Zu-
satzmaterials immer unter Schutz vom
aus der Diise herausfliegenden Gas sein.

3. Der Typ und Durchmesser der Wolf-
ramelektrode - ist gemdBl der Strom-
groBle, Polaritdt, Grundmaterial und
Zusammensetzung des  Schutzgases
auszuwéhlen.

4. Das Schleifen der Wolframelektrode
- Schérfen der Spitze sollte in Léngs-
richtung erfolgen. Je kleiner die Rau-
higkeit der Spitzenoberflache ist, des- to
ruhiger der elektrische Bogen brennt und
Lebensdauer der Elektrode ist damit
langer.

5.  Schutzgasmenge - muss man dem
SchweiBlart anpassen, bzw. dem Aus-
mal} vom Gasdiise.



Nach der Schweillbeendigung muss das
Gas geniigend lange stromen, damit
Mate- rial und Elektrode vor der
Oxydation ge- schiitzt wurden.

Typische Fehler TIG beim Schweiflen

und ihr Einfluss auf

Schweifinahtquali- tit:

Schweistrom ist {iberaus:

Niedrig: instabil Schweiflbogen

Hoch: die Beschddigung der Elektro-
denspitze fiihrt zur unruhigen

Bogenbrennung.
Weiter konnen die Fehler durch falsche
Schweiflbrennerfithrung und falsche Zu-
stellung von Zusatzmaterial verursacht
werden.

Vor dem schweiflen
WICHTIG: Vor dem Anlaufen der
Schweipfmaschine immer kontrolleren,
dass die Netzspannung und die Netzfre-
quenz denen an dem Maschinenschild
entsprechen.

(" SLOVENSKY
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Schweistrom mittels des Schlatfeld-
oder Fermpotentiometers (4. pozicio,
A. ébra)

Den VERFAHREN - Umschalter (Pos.
6, Fig. A) auf die zum
durchzufiihrenden Schweiflen
geeigneteste Stellung positio- nieren.
Die Schweilmaschine in Gang setzen
und dabei den Leitungsschalter (Pos. 1,
A abra) auf Pos. 1 stellen.

Die griine Kontroll-Lampe (Pos. 5, Fig.
A) meldet, dass die Schweifimaschine

unter Spannung und betriebsbereit ist.

Instandhaltung
VORSICHT: Kozben a
Generatorinnerm Stromon dolgoznak.

ERSATZTEILE

Die Originalersatzteile sind speziell fiir
unsere Anlage gedacht. Andere Ersatzteile
kdnnen

Zu Leistungsédnderungen fithren und die
Sicherheit der Maschine beeintréchtigen.
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Anschluss von Schweilbrenner und
Kabel:

AnschlieBen Sie den Schweillbrenner an
Minuspol und Erdungskabel an Pluspol -
direkte Polaritét.

Auswahl und Vorbereitung der Wolf-
ramelektrode:

In der Tabelle 7 sind die Werte des
Schweilstromes und Durchmesser fiir
Wolframelektrode mit 2 % Thorium ange-
geben - rote Markierung der Elektrode.

7.tablazat
Durchmesser der

Elektrode (mm) Schweiflistrom (A)

1,0 15-75
1,6 60-150
24 130-240

Die Wolframelektrode bereiten Sie gemif
den Wert in der Tabelle 8, Abb. 5 vor.

8.tablazat
°a, () Schweilistrom (A)
30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250

Das Schleifen der Wolframelektrode:
Durch die richtige Wahl der Wolframelekt-
rode und ihre richtige Vorbereitung beein-
flussen wir die Eigenschaften des
Schweillbogens, Schweilgeometrie und
Lebensdauer der Elektrode. Die Elektrode
ist in Léngsrichtung fein zu Schleifen, wie
abgebildet 7.

Das Bild 8 stellt den Einfluss des Elektro-
deschleifens auf ihre Lebensdauer dar.

k!! y
AY B

7. kép8.
kép

Bild 8A - feines und gleichméfiges Schlei-
fen der Elektrode in Léngsrichtung - Le-
bensdauer bis 17 Stunden.

Bild 8B - stlyos és nem szabalyos Schlei-
fen in Querrichtung - Lebensdauer 5 Stun-
den.

Die Parameter fiir den Einflussvergleich
von verschiedenen Schleifearten der Elekt-
roden sind angegeben mit Benutzung:

HF Bogenziindung, Elektrode @ 3,2,
Schweillstrom 150A és Schweifimaterial
Rohr.

Schutzgas:

Fiir das Schweiflen durch Methode TIG
muss man Argon mit Sauberkeit von
99,99% benutzen. Die Durchflussmenge
entnehmen Sie der Tabelle 9.

9.tablazat
SchweiB- | Durch- | Schweilidiise | Gas-
fa (A)) |messerder] n° | @5y | durch-

Elektrode fluss
I/min

6-70 1,0 mm | 4/5 6/8,0 5-6

60-140 | 1,6 mm [4/5/6 |6,5/8,0/9,5| 6-7

120-240 | 2,4mm | 6/7 |9,5/11,0 7-8

Haltung des Schweifibrenners beim
Schweifien:

) o
(23
@ V&

Pozicio w (PA)  Pozici6 h (PB)

Position s

20 - 30°

1A 4bra 1B. dbra 1C. &bra
MEGJEGYZES: A tapkabel
meghosszabbitasanak megfeleld

huzalvastagsdggal kell rendelkeznie. Soha
ne haszndljon a késziilékkel egyiitt
szallitott eredeti kabelnél kisebb
keresztmetszetil hosszabbit6 kabelt.
FIGYELMEZTETES: A KITin 190
hegesztégépet gyarilag olyan betaplalasi
villaval szerelt¢ék fel, amely csak 16A
biztositékot fogad el. Ha ezt a gépet 160A-
nal nagyobb kimeneti aramra hasznalja, a
betaplalasi  villat 20A  biztositéknak
megfeleld villara kell cserélni. Ennek a
biztositéknak meg kell felelnie az
aramelosztd rendszer kialakitasanak és
biztositékolasanak.

A 2. tablazat a bemeneti tapegység
biztositékanak ajanlott értékeit mutatja a
tapegység maximalis névleges terhelése
mellett.

2.tablazat
Forras tipusa 145 165 190
KITin
1 Max *40%/45% | 140A* | 160A 180A
Beépitett 45KVA| 5KVA |8,1 KVA
teljesitmény
Bemeneti védelem| 16 A 16 A 20 A
Tapkabel - 25 | 325 | 325
keresztmetszet
mm-ben
Foldeld kabel -
keresztmetszet 16 16 2
mm-ben

A 3. tablazat a hosszabbitd kabelek
keresztmetszetét mutatja.

3.tablazat



Vezérlok

1. ABRA A

1. pozicio Fokapcsolo. A "0" allasban a
hegesztégép ki van
kapcsolva.

2. pozicié Tapkabel

3. pozicié Gyartasi cimke

1. ABRA B

4. pozicié Hegesztési arambeallitd

potenci
ométer

5. pozicié Tulmelegedés LED

( oeotser |
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6. pozicié Power on LED

7. pozici6 MMA/TIG modszer

kapcsolo 8. pozicié Plusz polusu

gyorscsatlakozo 9. pozicié Minusz

p6lust gyorscsatlakozo

4. pozicié Potentiométer beallitasa
Hegesztési aram 5.

pozicio Tulmelegedési LED 6.

pozicié Bekapcsolt LED

7. pozici6 MMA/TIG modszer kapcsold

8. pozicié Taviranyité kapcsolo 9.

pozicié Plusz pélusu gyorscsatlakozo

10. pozicié Taviranyito csatlakozo 11.
pozicié Minusz polusu gyorscsatlakozo

Hegesztokabel csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a hegesztokabeleket
(pozitiv és negativ), az elektrodatartot és a
foldkabelt a hasznalt elektroda tipusanak
megfeleld polaritassal (2. dbra) a halozatrol
levalasztott géphez. Valassza az elektroda
gyartoja altal megadott polaritast. A
hegesztkabeleknek a lehetd
legrovidebbnek kell lenniiik, egymashoz
kozel.

( SLOVENSKY
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¢és a padld szintjén vagy annak kdzelében
kell elhelyezni.

A ZART RESZ

Az elektromagneses sugarzas csokkentése
érdekében a hegesztendé anyagot mindig a
talajhoz kell csatlakoztatni. A hegesztendd
anyag foldelésének olyannak kell lennie,
hogy az ne ndvelje az aramiités vagy mas
elektromos berendezések karosodasanak
kockazatat.

2. abra

3. abra

e

Hegesztési gozmérok
beallitasa

BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTES
Kapcsolja a hegesztési modszer kapcsolot
az MMA modszer - bevont elektroda -
allasba.

A 4. tablazat altalanos értékeket ad meg az
elektroda megvalasztasahoz annak
atmérdjétdl és az alapanyag vastagsagatol
fiiggden. Az alkalmazott &ram értékei a
kovetkezok

a tablazatban az Otvozetlen ¢és az
alacsonyan 0tvozott acél hegesztéséhez
hasznalt megfeleld elektrodakkal kifejezve.
Ezek az adatok csak tajékoztatd jellegiick.
A hegesztési  paraméterek  pontos
beallitasthoz ~ kovesse az  elektroda
gyartdjanak utasitasait. Az alkalmazott
hegesztdaram a hegesztési poziciotdl, a
kotés tipusatdl, a hegesztendd alkatrészek
vastagsagatol és méreteitdl fligg.

4. tablazat

A hegesztett anyag Elektréda
vastagsaga (mm) atméro
(mm)
1,5-3 2
3-5 2,5
5-12 3,25
T6bb mint 12 4
5.tablazat

Elektroda atméro Hegesztési

(mm) aram

(A)

1,6 30-60
2 40-75
25 60-110
3,25 95-140
4 140-190
5 190-240
6 220-330

A kiilonbozo elektrodatmérékhdz tartozod
hegesztési  aramot az 5. tablazat
tartalmazza.

A kiilonb6zé hegesztési pozicidkhoz

valassza ki a kovetkezd értékeket a

feltiintetett hegesztési aramtartomanybol:

*  vizszintes  hegesztés  esetén = -
magasabb  értékek a  megadott
intervallumon beliil.

+  fels6hegesztés esetén - a megadott
intervallumon beliili atlagértékek

+  fiiggdlegesen lefelé iranyulo
hegesztésnél ¢és kis elémelegitett
alkatrészek hegesztésénél - a megadott
intervallumon  belili  alacsonyabb
értékek.

A kozonséges acél hegesztdelektrodakban

hasznalt atlagos aram kozelitd szamitasa a

kovetkezo képlettel végezhetd el:

I=50x (Qe-1)

Hol van:

I = hegesztési aram
intenzitasa e = elektroda
atmérdje

a nap. In Léndern, wo das verboten ist, das
Schweilitiick mittels passender Kondensa-
toren den Nationalen Vorschriften gemif
erden.

SCHWEISSPARAMETER

In der Tabelle 4 sind Anweisungen iiber die

Wahl einer passenden Elektrode je nach den

zu schweilenden Stérken zu lesen. Hier sind

auch die Stromwerte zusammen mit den

megfeleléen einzuset- zenden Elektroden

zum Schweillen von Massenstahl und niedrig

alloyed Stahl angegeben. Es handele sich um

Richtwer- te, fir eine zweckorientiert Wahl

sich an den Anweisungen der

Elektrodenhersteller halten.

Schweilistelle, Schweiflnaht, Stirke und
Abmessungen des Schweifitiicks bestim- men
den einzusetzenden Strom.

Die einzustellende Stromstdrke &ndert

innerhalb des Regelbereichs der Tabelle 5

und wird so bestimmt:

* hoch beim Flachschweilen, Flach-
Stirnschweiflen und Vertikal-
Aufwirtsschweillen,

*  mittelmiBig beim Uberkopfschwei- Ben,

* niedrig bei Fallnahtschweiflen und bei
Zusammenschweiflen von vorge-
wirmten Schweiftiickchen.

4. tablazat
Schweiflstirke Elektroda (mm)
(mm)
1,5-3 2
3-5 2,5
5-12 3,25
12< 4
5.tablazat
1,6 30-60
2 40-75
2,5 60-110
3,25 95-140
4 140-190
5 190-240
6 220-330




Materi- alvorbereitung angegeben. Die

Durch die folgende Formel ist der S W . i S 8 G
mittelméBige, annihernde Richtwert Példaul: . Abmessung entnehmen Sie dem Bild 5. chwe1. ung duljch Methode Tl” ’ '
des Stromes zu ermitteln. der beim Elektrodendurchméré 4 mm A KITin SchweiBiinverter lehet6vé teszi a
SchweiBen  von Elektrjoden fiir 1=50x(4-1)=50x3=150A 5.kép SchweiBung durch Methode TIG mit
; . ) Beriihrungsstart. Die Methode TIG ist sehr
Normstahl in Frage kommt: . . 6. tablazat : . .
1=50x (Qe - 1) Haltung der Elektrode beim Schweifien: - effektiv vor allem beim Schweiflen von den
s(mm) a(mm) d@mm) °a() Rostfreistihlen
o 03 0 0 0 Schalten Sie den Umschalter in die L
- : 2 ol chalten Sie den Umschalter in die Lage
;5 ﬁcéllw E?s&ron&ok Erossege Materialvorbereitung: 36 0 s/2(max)| O fiir Methode TIG.
¢ = blekirodendurchmesser In der Tabelle 6 sind die Werte fiir 3-12 0-1,5 0-2 60
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1. ABRA B

4. pozicié Einstellungspotentiometer fiir
Schweilstrom.

Pozicio 5 TERMOSTAT gelbes Signal-
licht. Wenn dieses leuchtet,
lauft die Funktion Abbrechen
bei der Ubererwirmung, weil
das Arbeitszykluslimit {iiber-
schritten wurde. Warten Sie ein
paar Minuten, bis die Kontroll-
lampe erlischt. Die Maschine
schaltet automatisch nach der
Erléschung der Kontrolllampe
ein.

Pozicié 6 Versorgung griines Signallicht.
Wenn dieses Licht leuchtet, ist
die SchweiBimaschine einge-
schaltet und zum Schweiflen
vorbereitet.

Position 7 Umschalter der Methode
MMA/TIG - ist bei den Ma-
schinen KlITin 115 und 130
nicht.

8. pozicié Schnellkupplung Plus Pol

9. pozicié Schnellkupplung Minus Pol

BILD 1 C

4. pozicié Einstellungspotentiometer fiir
Schweilstrom.

Pozici6 5 TERMOSTAT gelbes Signal-
licht. Wenn dieses leuchtet, lauft
die Funktion Abbrechen bei der
Ubererwirmung, weil das Ar-
beitszykluslimit  iiberschritten
wurde. Kérjiik, varjon néhany
percet, mieldtt a vezérldlampa
kialszik. Die Maschine schaltet
au- tomatisch nach  der
Erléschung der Kontrolllampe
ein.

Pozici6 6 VERSORGUNG griines Sig-
nallicht. Wenn dieses Licht
leuchtet, ist die Schweillma-
schine eingeschaltet und zum
Schweiflen vorbereitet.

7. pozici6 Umschalter der Methode
MMA/TIG - ist bei den Ma-
schinen KITin nicht

8. pozicié Umschalter der Fernbedienung

9. pozicié Schnellkupplung Plus Pol

10. pozicidoA Fernbedienung csatlakozoja
11. poziciéSchnellkupplung Minus - Pol.

Schweiflkabelanschluss

Bei ausgeschaltetem Strom die Schweil3-
kabel mit den Ausgangsklemmen (Pluspol
- Minuspol) der Schweilmaschine ver-
binden und sie dabei an die Schweizange
und an die Erde nach der fiir die einge-
setzte Elektrode vorgesehenen Polung
anschlielen (B abra).

Den Anweisungen der Elektrodenherstel-
ler nach sollen die Schweilkabel so kurz
wie moglich, nah und am Boden oder
nicht weit von dem Boden gelegt werden.

SCHWEISSTUCK

Das Schweiftiick ist immer zu erden, um
elektromagnetische Emission zu redu-
zieren. Dabei darauf achten, dass die
Erdung dem Bediener und den Elektro-
Apparaten keine Schiden anrichtet.

Im Falle von Erdung ist das Schweif3tiick
mit dem Masseschacht direkt zu verbin-

Példa:
4 mm atmér6ji elektrodahoz
I=50x4-1)=50x3=150A

Az elektroda tartasa hegesztés kozben:

4. dbra

Az alapanyag el6készitése:

A 6. tablazat az anyagkészitésre vonatkozo
értékeket mutatja. A méretek minden
bizonnyal az 5. ébr& szerint vannak.

Y |
5. 4bra AJ—L—d ?a

6. tablazat
s(mm) a(mm) d(mm) °a()

iy

0-3 0 0 0

36 0 s2(max)| 0

3-12 0-1,5 0-2 60
TIG HEGESZTES

A KlITin 145, 165  ¢és 190
hegesztdinverterek lehetévé teszik a TIG-
hegesztést érintéses inditassal. A TIG
modszer nagyon hatékony, kiilondsen a
rozsdamentes acélok hegesztéséhez.

Allitsa a hegesztési médszer kapcsolot a
TIG médszerhez tartozo allasba.

Hegesztopisztoly és kabelcsatlakozas:
Csatlakoztassa a hegesztGpisztolyt a minusz
polushoz, a foldkabelt pedig a plusz
polushoz - egyenes polaritas (3. abra).

A volframelektrod Kkivalasztasa és
elokészitése:

A 7. tablazat a hegesztési aram és az
atmérd értékeit mutatja a 2% toriumot
tartalmazo volframelektrodak esetében -
piros elektrodjeldlés.

7.tablazat
Elektréda atméré  Hegesztési dram
(mm) (A)
1,0 15-75
1,6 60-150
24 130-240

Készitse el a volframelektrodat a 8.
tablazatban és a 6. abran megadott értékek
szerint.

T =

8. tablazat
°a () Hegesztési aram

(A)

30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250

Volframelektroda koszoriilés: a
volframelektroda helyes megvalasztasa és
elokészitése befolyasolja a hegesztoiv
tulajdonsagait, a hegesztési geometriat és
az elektroda élettartamat. Az elektrodat
hosszanti iranyban finomra kell csiszolni az
abran lathato modon.

7. A 8. abra az elektroda csiszolasanak hatasat

mutatja az elektroda élettartamara.

ik

7. abra8.
abra

8A. abra - az eclektroda finom ¢és
egyenletes csiszolasa hossziranyban -
id6tartama legfeljebb 17 ora.

8B abra - durva és egyenetlen csiszolas
keresztirdnyban - tartdssag 5 ora.

Az elektrodacsiszolasi modszer hatdsanak
Osszehasonlitdsara szolgald paraméterek a
kovetkezokkel adhatok meg: HF gyujtas el.
HF iv, elektrodak @ 3,2, hegesztéaram
150A és hegesztdanyag - ¢s0.

Védogaz:

A TIG-hegesztéshez 99,99%-o0s tisztasagu
argont kell hasznalni.
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Hatérozza meg az aramlas mennyiségét a 9.

tablazat szerint. 9. tablazat
Hegeszté| Elektrod Hegesztés  |Gazara
sidram | a 4tmérd Torkolat m
(A) n® | @mm | V/min
6-70 1,0 mm | 4/5 6/8,0 5-6
60-140 1,6 mm |4/5/6 |6,5/8,0/9,5| 6-7
120-240 | 24 mm | 6/7 |9,5/11,0 7-8

A hegesztopisztoly tartisa hegesztés
kozben:

l9 o
0, é’?

pozicio (PB)

w pozicio (PA)h

pozicio s (PF)

20 - 30°

Z) 15~ 400

10- 30N

Az alapanyag el6készitése:

A 10. tablazat az anyagkészitésre
vonatkozd értékeket mutatja. A méretek
minden blzonny a 8. abra szerint vannak.

i
T

8. abra

10. tablazat

o

S
(mm) I (mm) I (mm) I
03 0 0

3 0 0,5(max) 0
16 I-15 12 60

A TIG-hegesztés alapvet6 szabalyai:

1. Tisztasag - Hegesztéskor a hegesztési
terliletnek  zsir-, olaj- és egyéb
szennyezOdésekt6l mentesnek  kell
lennie. Gondoskodni kell arrdl is, hogy
a hegesztési segédanyagok tisztak
legyenek, és a hegesztokesztyi is tiszta
legyen hegesztés kozben.

2. A kiegészitd anyag adagolasa - az
oxidacio elkeriilése  érdekében a
kiegészitdé anyag leolvasztd végét
mindig védeni kell a fuvokabol
kiaramlo gazzal.

3. A volframelektrodak tipusa és atmérdje
- az aramméretnek, a polaritasnak, az
alapanyag tipusanak ¢és a védégaz
Osszetételének ~ megfeleléen  kell
kivalasztani.

4. A volframelektrodak koszoriilése - az
elektroda hegyének fokuszanak
hosszanti iranyban kell lennie. Minél
kisebb a csucsfeliilet érdessége, annal
csendesebben ég az elektroda. Minél
simabb az iv és annal nagyobb az
elektroda tartdssaga.

5. A véddgaz mennyiségét - a hegesztési
pozicibnak  vagy a  gazfuvoka
méretének megfelelden kell beallitani.
A hegesztés befejezése utan a
védogaznak kellden hosszi ideig kell
aramolnia, hogy megvédje az anyagot
¢és a volframelektrodat az oxidaciotol.

Tipikus TIG-hegesztési hibak és hatasuk
a hegesztés minéségére:

A hegesztési aram is:

Alacsony: instabil hegeszt6iv

Magas: a volframelektroda cstcsanak
torése nyugtalan ivégéshez vezet.
Ezenkiviil hibakat okozhat a

hegesztOpisztoly rossz vezetése ¢és a
kiegészité anyag rossz hozzaadasa is.

A hegesztés megkezdése elott
FONTOS: A hegesztégép bekapcsolasa
el6tt ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség
és frekvencia megfelel-e a névtablan
feltiintetett értéknek.
1. Allitsa be a hegesztési aramot a
potenciométerrel (1. dbra 2. pozicio).
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Bild 1 ABild 1

BBild 1 BBild 1 C

anschliefen, deren Nullleiter wirklich
an der Erde angeschlossen ist.
Diese Anlage wurde fiir eine Nennspan-
nung von V.230 50/60Hz planned. Sie
kann in jedem Fall problemlos mit Span-
nungen von V.220 und V.240 50/60Hz
arbeiten. Die Netzanschliisse miissen mit
dem mit der Anlage mitgelieferten dreipo-
ligen Kabel erfolgen, darunter:
* 2 Leiter zum MaschinenanschlieBen
an das Versorgungsnetz bestimmt

sind,
* a3, GELB - GRUNE Leiter fiir die
ERDUNG vorgesehen ist.

Das Speisekabel mit einem normierten
Stecker (2p+1) mit passender Stromfes-
tigkeit verbinden und eine Netzsteckdose
mit Abschmelzsicherung oder mit IS -
Schalter vorsehen, der Erdungsend-
verschluf} soll mit dem Endseil (GELB -
GRUN) der Zuleitung connectedwerden.

MEGJEGYZES 1: Eventuelle
Verldngerungen des Speisekabels sollen
einen passenden Durchmesser aufweisen,
der keinesfalls kleiner sein darf als der des
serienmafig gelieferten Kabels.

MEGJEGYZES  2:  Mivel a
bekanntermafen instabil Stromspannung,
wie sie von Motorgeneratoren erzeugt
wird, sollte das Schweifgerdt nicht an
eine solche Anlage angeschlossen werden.

WICHTIG: Inverterschweifigerdte KITin
190 sind standartméfig mit einem Schu-
ko-Stecker fiir max. 16A - Netzstrom

felszerelt. Bei Betrieb mit mehr als 160 A
des Schwei3stromes, muss man diesen
Schuko-Stecker fiir anderen, der fiir 20A
alkalmas ist, umtauschen. Demzufolge is
es notig auch weitere Teile der Elektrolei-
tung fiir solche Leistung anpassen.

In der Tabelle 2 sind die empfohlenen
Stromfestigkeitswerte der trigen Lei-
tungssichrungen angegeben, welche je
nach dem hochsten, von der
Schweipfmaschine abgegebenen Nenn-
strom und je nach der Speisungsnenn-
spannung zu wéhlen sind.

2.tablazat
KITin 145 165 190
1 Max 40/*45% 140A* | 160A 180A
Telepitd
Teljesitmény 4,5KVA| 5KVA |81 KVA
Absicherung 16 A 16 A 20 A
Netzkabel Quer- 3x2,5 | 3x2,5 3x2,5
schnitt és mm? mm? mm?
Massekabel
Durchmesser 16 mm| 16 mm | 25 mm
3.tablazat
Verlingerungskabel Querschnitt
1-20m 2,5 mm?
Bedienungselemente

BILD 1 A

1. pozicié Hauptschalter. In der Stellung
"0" a Schweiflmaschine
ausgeschaltet

2. pozicié Speisungszuleitungskabel

3. pozicié Herstellungsschild

(" oeutseH |

-39 -

KiTin 145-190 )




HANDHABUNG UND

LAGERUNG VON GASEN

. Fiir eine sichere Hand-

Ezenkiviill a kabelt vagy mas
elektromos berendezést el kell
tavolitani ezekrdl az eszkdzokrol.

. Es wird der Gebrauch von Gasfla-
schen mit eingeprigter Angabe der
enthaltenen Gassorte mepfohlen -
verlassen Sie sich nicht auf die farb-
liche Kennzeichnung.

. Wenn nicht gearbeitet wird, den
Gashahn zudrehen und die leere
Gasflasche sofort auswechseln.

. Die Gasflasche vor Stof oder Fall
geschiitzt unterbringen.

. Nicht versuchen, die Gasflaschen zu
fiillen.

. Nur zertifizieren Schlduche und
Anschliisse benutzen, jeweils einen
fiir benutze Gassorte und bei Be-
schadigung sofort auswechseln.

J Einen einwandfreien Druckregler
benutzen. Den Druckregler manuell
auf der Gasflasche anbringen und
bei Verdacht auf Funktionsstérung
sofort reparieren oder auswechseln.

. Den Gashahn der Gasflasche lang-
sam Offnen, so dass der Druck des
Reglers langsam zunimmt.

. Wenn der Messindex druckluftbe-
aufschlagt ist, den Hahn in der er-
reichten Position lassen.

. Bei Edelgasen den Hahn ganz off-
nen.

. Bei brennbaren Gasen den Gashahn
weniger als eine Drehung 6ffnen, so
dass er im Notfall immer schnell ge-
schlossen werden kann.

STANDORT DES GERATES

Bei der Auswahl eines geeigneten Standor-
tes fiir das Geridt ist darauf zu achten, dass
keine leitungsfdhigen Verunreinigungen
(Fremdkorper) ins Gerét eindringen kon-

nen (pl. von Schleifmaschinen abspritzen
die Partikel).

Maschinenaufstellung

Der Aufstellungsort der Schweifmaschine
ist in Hinsicht auf einen sicheren und
einwandfreien Maschinenbetrieb sorgfil-
tig zu bestimmen.

Der Anwender soll bei der Installierung
und dem Einsatz der Maschine die in
diesem Handbuch enthaltenen Anweisun-
gen von dem Anlagehersteller beachten.
Vor dem Maschinenaufstellen soll sich der
Benutzer mit eventuellen elektromag-
netischen Probleme im Maschinenbe- reich
auseinandersetzen. Im besonderen wird
empfohlen, die Schweifmaschine nicht in
der Néhe von:

. Signal-, Kontroll- und Telefonkabel,

*  Fernseh- und Rundfunksendern und

Empfangsgerite

*  Computers oder Kontroll- und Mess-
geriten,

*  Sicherheits- und Schutzgerite zu
installieren.

Benutzer mit Pace - Maker - Geréte oder
mit Ohrprothesen diirfen sich nur auf die
Erlaubnis ihres Arztes in dem Bereich der
laufenden Maschine aufhalten. Der Auf-
stellungsort der Schweipmaschine hat IP
23 S Gehiuseschutzgrad zu entsprechen
(Verdftentlichung IEC 529). Die vorlie-
gende Schweifmaschine wird mittels
eines Zwangsluftumlaufs abgekiihlt und
soll darum so installed werden, dass die
Luft durch die Luftauslass im Maschinen-
gestell leicht abgesaugt und ausgeblast
wird.

Netzanschluss

Vor dem AnschlieBen der Schweiima-
schine an das Versorgungsnetz kontrol-
lieren, dass die Spannung und die Fre-
quenz am Maschinenschild denen des
Versorgungsnetzes entsprechen und
dass der Leitungsschalter der
Schweifpmaschine auf "0" ist. Das
Schweifgerit nur an Speisenetze

2. Kapcsolja be a hegesztégépet a
fékapcsoloval-
mi a forras (1. abra, 5. pozicid)

3. A zdld jelzéfény jelzi, hogy a KITin
forras bekapcsolva van és hasznalatra
kész.

Karbantartas
FIGYELMEZTETES: Mielétt
barmilyen beavatkozist végezne a
tapegységen belill, valassza le azt a
tapegységrol. Ne valassza le a forrast a
halézatrol, mielott levalasztja a
tapegységrol!

CSEREALKATRESZEK

Az eredeti potalkatrészeket kifejezetten a
KITin forrdsokhoz tervezték. A nem
eredeti poétalkatrészek hasznalata
teljesitménybeli eltéréseket okozhat, vagy
csokkentheti az elvart biztonsagi szintet. A
gyartd6 nem vallal felelésséget a nem
eredeti potalkatrészek hasznalataért.

HEGESZTESI ARAMFORRAS

Mivel ezek az eszk6zok teljesen statikusak,

kovesse a kovetkezo eljarast:

*  Rendszeresen  sliritett  levegdvel
tavolitsa el a tapegység belsejébdl a
felgyiilemlett szennyezddést és port.
Ne iranyitsa a légfuvokat kozvetleniil
az elektromos alkatrészekre, hogy
elkertilje azok karosodasat.

*  Végezzen  rendszeres  megel6zo
ellenérzéseket az  elhasznalodott
hegesztokabelek vagy laza
csatlakozasok felderitésére, amelyek a
tilmelegedést és a tapegység esetleges
kéarosodasat okozzak.

* A hegesztéforrasokat  hozzaértd
személynek rendszeresen ellendriznie
kell.

Figyelmeztetés a lehetséges
problémakra és azok

megoldasara

A halozati kabel, a hosszabbitokabel és a
hegesztokabel tekintheté a leggyakoribb
problémakat  okozd  vezetéknek. Ha
problémakat talal, jarjon el az aldbbiak
szerint:

1. Ellenérizze a szolgaltatott halozati

fesziiltség értékét



Ellenérizze, hogy a tapkabel
tokéletesen csatlakozik-e a
dugaljhoz és a fékapcsolohoz.
Ellendrizze, hogy a biztositékok
vagy a megszakitdé rendben vannak-
e.

Ha hosszabbito kabelt hasznal,
ellendrizze a hosszat, a
keresztmetszetet ¢és a csatlakozast.
Ellenérizze, hogy a kovetkezd
részek nem fonnyadtak-e meg:

* halézati fokapcsold

* haldzati csatlakozo

*  atapegység fokapcsoldja
MEGJEGYZES: Még ha rendelkezik is
a tapegység javitasahoz sziikséges
miszaki ismeretekkel, meghibasodas
esetén javasoljuk, hogy forduljon
képzett személyzethez és szerviz-
miszaki részlegiinkhdz.

A tapegység szétszerelési és
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beszerelési eljarasa

Kovesse az alabbi lépéseket:

* Az oldalso burkolat eltavolitasa el6tt
mindig huzza ki a tapkabelt a
képerny6 aljzatabol!

+ Lazitsa meg a fedél tetején 1évo
2 csavart, és tegye le.

¢ A sugarforras Osszeszerelésekor
kovesse a forditott eljarast.

Potalkatrészek rendelése

A potalkatrészek problémamentes

megrendeléséhez kérjiik, adja meg:

1. Rendelési cikkszam

2. A miicime

3. A forréas tipusa

4. A névtablan feltiintetett tapfesziiltség
és frekvencia

5. Forras sorozatszam

PELDA: 1 darab 30451 szamu

MEZAXIAL szelep a KITin 145-6s

szelephez, 1x230V 50/60 Hz, sorozatszam
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Csatlakozas az elektromos
halézathoz Vezérloberendezés

A hegesztékabelek
csatlakoztatasa A hegesztési
szabvanyok beallitasa A
hegesztés elott

Karbantartas

Az esetleges nehézségek feltarasa és
kikiiszobolése.

A hegeszt6 Osszeszerelési és szétszerelési
eljarasa

Potalkatrészek

rendelése Grafikai

szimbdlumok kulcsa

Pétalkatrészek listaja

Ertéktabla szimbolumai

Elektromos diagram

Vizsgalati tanusitvany

Bevezetés

Koszonjiik, hogy megvasarolta valamelyik
termékiinket. A berendezés hasznalata el6tt
figyelmesen olvassa el a  jelen
kézikdnyvben talalhat6 utasitasokat. Annak
érdekében, hogy a rendszer a lehetd
legjobb teljesitményt nyuljtsa és az
alkatrészek minél hosszabb élettartamat
biztositsa, szigortian be kell tartania a jelen
kézikdnyvben szerepld hasznalati
utasitasokat és karbantartasi eléirdsokat.
Az tigyfelek érdekében javasoljuk, hogy a
karbantartast és  sziikség esetén a
javitasokat szervizszervezetiink
mihelyeiben végeztesse el, mivel ott
megfeleld berendezések ¢€s specialisan
képzett személyzet all rendelkezésre.
Minden gépiink és rendszerlink folyamatos
fejlesztés alatt all. Ezért fenn kell tartanunk
a jogot, hogy konstrukcidjukat és
tulajdonsagaikat modositsuk.

Leiras

A KITin az inverteres technologian alapuld
hegesztogép. Tervezése és gyartdsa soran
fejlett  anyagokat és  alkatrészeket
hasznaltak.

A KlITin gépeket elsdsorban gyartashoz,
karbantartashoz, Osszeszereléshez vagy
haztartasi helyiségekbe tervezték.

A KITin hegesztogép megfelel az Eurdpai
Uni6é és a Cseh Koztarsasag valamennyi
hatalyos szabvanyanak és iranyelvének.

Miiszaki adatok

A gépek altalanos miiszaki adatait az 1.
tablazat foglalja Gssze.

( enGuSH
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* Ein durchsichtiges Glas vor das
inattinische setzen, um dieses zu
schiitzen.

* Die Arbeiter im Schweifbereich
sollen die erforderlichen Schiitzen
tragen, andernfalls den Schweif3bo-
gen nicht ziinden.

*  Darauf achten, dass die von dem
Schweifbogen  erzeugten  UV-
Strahlungen den Augen der Arbeiter
im Schweifbereich nicht schaden.

*  Schutzschiirzen, splittersichere Bril-
len vagy Schutzhandschuhe immer
tragen.

¢ Lederhandschuhe tragen, um Brand-
wunden und Hautabschiirfungen
beim Stiickhandhaben zu vermeiden.

ROBBANASOK - ES TUZVEDE

*  Jeglichen Brennstoff A
vom Arbeitsraum fortschafft

*  Neben entziindlichen Stoffen oder
Flissigkeiten oder in von Explosios-
gasen gesdttigten Rdumen nicht
schweif3en.

+  Keine mit Ol oder Fett durchnisste
Kleidung tragen, da sie die Funken in
Brand setzen kdnnen.

* Nicht an Behiltern schweilen, die
Zindstoffen enthielten, oder an Ma-
terialien, welche giftige und entziind-
liche Déampfe erzeugen kdnnen.

. Keine Behilter schweilen, ohne
deren ehemaligen Inhalt vorher zu
kennen. Sogar ein kleiner Riickstand
von Gas oder von entziindlicher Flii-
ssigkeit kann eine Explosion verur-
sachen.

*  Not Sauerstoff beim Behilterentfet-
ten anwenden.

¢ Gusstiicke mit breiten, nicht sorgfaltig
entgasten Holrdumen nicht schweiflen.

¢+ Uber einen Feuerléscher im Arbeits-
raum immer verfligen.

*  Keinen Sauerstoff im Schweif3bren-
ner anwenden, sondern nur Schutz-
gas oder Mischungen von Schutzga-
sen.

B

GEFAHREN AUS
ELECTROMAGNET A
IC FELDERN

* Das von der SchweiBmaschine er-
zeugte elektromagnetische Feld kann
fiir Leute gefdhrlich sein, die Pace-
Makers, Ohrprothesen oder dhnliches
tragen, sie sollen ihren Arzt befragen,
bevor sie sich einer laufenden
Schweifmaschine néhern.

* Keine Uhren, keine magnetischen
Datentrdger, keine Timer, etc. im
Maschinenbereich tragen oder mit-
nehmen, da sie durch das magneti-
sche Feld unersetzbare Schéiden er-
leiden kdnnten.

* Die vorliegende Anlage ist den Si-
cherheitsnormen geméf, welche in
den EWG Richtlinien 89/336, 92/31
und 93/68 iiber die elektromagneti-
sche Vertriglichkeit (EMC) enthalten
sind und stimmt insbesondere mit
den Technischen Vorschriften der
Norm EN 50199 iiberein, sie ist fiir
den Gebrauch in Industriegebduden
und nicht fiir den Privatgebrauch be-
stimmt. Sollten magnetische Stoérun-
gen vorkommen, steht dem Benutzer
zu, sie unter Mitwirkung des techni-
schen Kundendienstes von dem Her-
steller zu beseitigen. In manchen Fél-
len ist die Schweifmaschine abzu-
schirmen und die Zuleitung mit ent-
sprechenden Filtern auszuriisten.

UND VERSCH-

ROTTEN ‘e, ﬁ

. Diese Anlagen sind mit Materialien
gebaut, welche frei von giftigen und
fir den Benutzer schidd- lichen
Stoffen sind.

. Zu dem Verschrotten soll die
Schweifmaschine demontiert werden
und ihre Komponenten sollen je
nach dem Material eingeteilt
werden.

MATERIALIEN
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HALTEN SIE ALLE ALLGEMEIN-
GULTIGEN BRANDSCHUTZVOR-
SCHRIFTEN EIN!

HALTEN SIE DIESE ALLGEMEINGUL-
TIGEN BRANDSCHUTZVORSCHRIF-
TEN, a szigoruan meghatarozott feltételek
legszigorubb tiszteletben tartdsa mellett.
Schweillvorgénge sind immer als Téatigkeit
mit erhohter Brandgefahr zu qualieren.
Schweiflarbeiten an Orten mit feuerge-
fihrlichen oder explosiven Materiien ist
immer strengstens untersagt.

Am Schweilplatz miissen jeweils immer
Feuerloschgerite bereitstehen. Achtung!
Funken konnen noch Stunden, nachdem
geschweilit wurde, Brinde verursachen und
dies besonders an versteckten Stellen.

Das Gerit nach Beendigung der Schweil3-
arbeiten mindestens zehn Minuten abkiih-
len lassen. Wenn es nicht zur ausreichen-
den Kiihlung des Gerdtes kommt, kommt
es im Innern des Gerites zu einem groflen
Temperaturanstieg, der die Leistungsele-
mente des Gerites beschiddigen kann.

ARBEITSSICHERHEIT BEIM
SCHWEISSEN VON METALLEN, DIE
BLEI, CADMIUM, CINK, QUECK-
SILBER UND BERYLLIUM ENT-
HALTEN

Wenn Metalle geschweilit werden sollen,

die diese Metalle beinhalten, sind folgende

Sondermafinahmen zu treffen:

* Fiihren sie keine SchweiBarbeiten bei
(auch leeren) Schutzgas-, Ol- und
Kraftstoffbehdltern und -tanks durch,
denn es besteht Explosionsgefahr. Ez
a folyamat csak a Sondervor-
schriften segitségével lehetséges!!!

* A robbanasveszélyes terekben
érvényes Sondervorschriften.

Vor jedem Eingriff in den Elektroteil,

vor dem Abnehmen der Abdeckungen

oder Reinigungsarbeiten ist das Geriit
immer von der Stromquelle zu trennen.

STROMSCHLAGVOR-
BEUGUNG

*  Keine Reparaturarbeiten

beim Generator unter Spannung
durchzufiihren

Vor jeglicher Wartungs- oder Repara-
turarbeiten die Schweifmaschine vom
Netz trennen

Sich  vergewissern, dass die
Schweifmaschine mit einer Erdung
verbunden ist

Die Anlageaufstellung darf nur von
Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Samtliche Verbindungen sollen den
giiltigen Sicherheitsnormen (CEI 26-
10 HD 427) und den Unfallverhii-
tungsvorschriften geméap sein.

Es darf nicht in feuchten oder nassen
Réumen oder im Regen geschweift
werden.

Bei abgenutzten oder lockeren Kabeln
nicht schweiflen. Sadmtliche Kabel
hiufig kontrollieren und sich verge-
wissern, dass sie vollig isoliert sind,
dass kein Draht freiliegt und dass kei-
ne Verbindung locker ist.

Bei Kabeln mit unzureichendem
Durchmesser nicht schweilen und das
Schweillen einstellen, wenn die Kabel
heiBlaufen, damit die Isolation nicht
allzu schnell abgenutzt wird.
Komponente unter Spannung nicht
beriihren. Nach der Anwendung den
Brenner oder die Schwei3zange sorg-
féltig ablegen und dabei jegliche Be-
rithrung mit der Erdung vermeiden.

SCHUTZ GEGEN STRAH-

LUNGEN, BRAND- @

WUNDEN UND LARM

Nem hibas vagy kaputte Schutzmas-
ken tragen.

Den Schweifbogen ohne den pas-
senden Schirm oder Schutzhelm nie
beobachten.

Augen mit dem entsprechenden, mit
inattinischem Glasvisier versehenen
Schirm Schutzgrad 9 (14 EN 169)
immer schiitzen.

Ungeeignete inattinische Glasvisiere
sofort wechseln.

1. tablazat

Miiszaki adatok KITin 145
Tapfesziiltség 50 Hz 1x230V
A beallitasi mez6 10-140
Masodlagos fesziiltség V 88
Hasznalhat6 dram 40*/45% Al 140*
Hasznalhat6 aram 60% A 120
Hasznalhat6 aram 100% A 95
Névleges aram A 16
Védelmi osztaly P23 S
Atmérék mm 330x143x245
Suly kg 5,6

KITin 165 KITin 190
1x230V 1x230V
10-160 10-180

88 88
160 180
120 150
95 110
16 20
P23 S IP23 S
330x143x245 330x143x245
5,7 6,2

Felhasznalasi korlatok

(EN 60974-1)

A hegesztégép hasznalata jellemzben
diszkontinuus, azaz tényleges munkaidébol
(hegesztés) és pihendid6bdl (az alkatrészek
pozicionaldsa, a huzalcsere és az Oblitési
miveletek stb. céljabol) all. Ezt a
hegesztégépet ugy méretezték, hogy a
teljes hasznalati id6 40%-anak (vagy 45%-
anak) megfelel6 munkaidében 140, 160 és
180 A névleges aramot szolgaltasson teljes
biztonsaggal. A hatalyos elirasok a teljes
hasznalati id6t 10 percben hatdrozzdk meg.
A 45%-0os munkaciklus a tizperces
id6tartambol 4,5 percnek  szamit. A
megengedett munkaciklus-id6 tallépése
esetén tulmelegedési lekapcsolas 1ép életbe,
hogy megvédje a hegesztogépet koriilvevod
alkatrészeket a veszélyes tulmelegedéstol.
A tilmelegedési lekapcsolas megtorténtét a
sarga termosztatjelz6 lampa kigyulladasa
jelzi. Néhany perc elteltével a tGlmelegedés
lekapcsolas automatikusan visszaall (és a
sarga  jelzOlampa  kialszik), ¢és a
hegesztogép ismét hasznalatra kész. A
KITin gépek az IP 23 S védelmi szintnek
megfeleléen vannak kialakitva.

Biztonsagi eldirasok

A KlITin hegesztégépeket A
hegesztéshez kell hasznalni, és
nem szabad

egyéb nem rendeltetésszeri hasznalatra.
Soha ne hasznélja a hegesztdgépeket levett
burkolatokkal. A fedelek eltavolitasaval
csokken a hiitési hatékonysag ¢és a gép
karosodhat. Ebben az esetben a szallito
nem

nem vallalja a feleldsséget a keletkezett
karért, és emiatt On nem tarthat igényt
garancialis javitasra. Hasznalatuk csak
képzett és tapasztalt személyek szamara
engedélyezett. A kezeldnek be kell tartania
az ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC 050601,
1993, ISO/IEC 050630, 1993
szabvanyokat.

biztonsagi eldirasoknak, hogy garantalja a
sajat és harmadik felek biztonsagat.

A ,HEGESZTES _ KOZBENI
VESZELYEK ES A
GEPKEZELOKNEK SZOLO

BIZTONSAGI UTASITASOK:

CSN 05 06 01/1993 Fémek
ivhegesztésének biztonsagi eldirasai. CSN
05 06 30/1993 A hegesztés és plazmavagas
biztonsagi szabalyai. A hegesztégépet a
CSN 33 1500/1990 szerinti rendszeres
ellendrzések sordn ellendrizni kell. Az
ellenérzésre vonatkozd utasitdsokat lasd a
3. bekezdés Kozlemény CUPB 48/1982
szami Digest, CSN 33 1500:1990 és CSN
33 1500:1990 szamu kozleményekben.
050630:1993 7.3. pont.

TARTSA BE AZ ALTALANOS
TUZVEDELMI ELOIRASOKAT!

Tartsa be az altalanos tiizoltasi eldirasokat,
ugyanakkor tartsa tiszteletben a helyi
sajatos koriilményeket.

A hegesztést mindig  tlzveszélyes
tevékenységként hatarozzak meg. A
hegesztés gyulékony vagy
robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
helyeken szigoruan tilos.

A hegesztés helyén mindig kell lennie
tlizoltd késziiléknek. Figyelem! A szikrak
sok oraval azutan is gyujtast okozhatnak,



hogy a
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a hegesztés befejez6dott, kiilondsen a
megkdzelithetetlen helyeken.

A hegesztés befejezése utan hagyja a gépet
legalabb tiz percig hiilni. Ha a gépet nem
hiit6tték le, a gép  belsejében

nagymértékben megemelkedik a
hémérséklet, ami karosithatja a
teljesitményelemeket.

AZ OLOM-, KADMIUM-, CINK-,

MER- CURY- ES

GLUKONIUMTARTALMU  FEMEK

HEGESZTESE SORAN VEGZETT

MUNKA BIZTONSAGA

Kiilonleges ovintézkedéseket tegyen, ha

ilyen fémeket tartalmazo fémeket hegeszt:

¢ Géz-, olaj-, {lizemanyag-  stb.
tartalyokon (még iires tartalyokon sem)
ne végezzen hegesztési folyamatokat,
mert fenndll a robbanas veszélye.
Hegesztést csak specialis
szabalyzatok szerint lehet végezni!!!

* A robbanasveszélyes helyiségekben
kiilonleges eldirasok érvényesek.

¢ Az elektromos részbe valo
beavatkozas, a fedél eltavolitasa vagy
a tisztitas elott a gépet ki kell
kapcsolni a halézatbol.

ABAMUTES ELLENI A
VEDELEM

* Ne végezzen javitasokat a
generator fesziiltség alatt.

* Barmilyen karbantartasi vagy javitasi
tevékenység elvégzése elott valassza le
a késziiléket a halozatrol.

*  QGy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztd
megfelel6en foldelt.

* A KlITin berendezéseket  csak
szakképzett személyzetnek kell
telepitenie és lizemeltetnie.

* Minden csatlakozdsnak meg kell
felelnie a hatalyos el6irasoknak (CSN
EN 60974-1) ¢és a balesetvédelmi
torvényeknek.

* Ne hegeszteni kopott vagy laza
huzalokkal. Gyakran ellendrizze az
Osszes kabelt, és gy6z6djon meg arrdl,
hogy nincsenck-e¢ szigetelési hibak,
nem fedett vezetékek vagy laza
csatlakozasok.

* Ne hegesszen nem megfeleld atmérdji

kabelekkel, ¢és

hagyja abba a

forrasztast, ha a kabel tulmelegszik,

hogy elkeriilje a
felszinre torését.

szigetelés gyors

* Soha ne érintse meg kozvetleniil a
fesziiltség alatt all6 részeket. Hasznalat
utan Ovatosan cserélje vissza a faklyat
vagy az elektrodatartd fogokat, keriilve
a foldeléssel Osszekapcsolt részek
érintését.

BIZTONSAG A HEGESZTESI

FUST ES GAZOK

TEKINTETEBEN

*  Végezze el atisztitast a
a munkateriiletet a hegesztés soran
kibocsatott  gazoktol és  fiisttdl,
kiilénésen, ha a hegesztést zart térben
végzik.

* Helyezze a hegesztérendszert egy jol
szell6z6 helyre.

* A hegesztend alkatrészeket boritd
lakkmaradvanyokat tavolitsa el, hogy

elkertilje a mérgezo gazok
felszabadulasat. Mindig szelléztesse ki
a munkatertiletet.

* Ne hegesszen olyan helyeken, ahol
gazszivargas gyanuja meril fel, vagy
bels6 égésti motorok kozelében.

* A hegesztdberendezést tartsa tavol a
zsir eltavolitasara szolgdld flird6kbol,
ahol oldészerként triklor-etilén vagy
mas klortartalmu szénhidrogén gdézoket
hasznalnak, mivel a hegesztéiv és az
altala kibocsatott ultraibolya sugarzas
reakcioba 1ép az ilyen gdzokkel, és
foszgént, egy rendkiviil mérgezd gazt
képez.

SUGARZAS, EGESI

SERULESEK ES ZAJ ELLENI

VEDELEM

*  Soha ne hasznaljon torott
vagy hibas véddmaszkot.

* Ne nézzen a hegeszt6 ivbe megfeleld
véddpajzs vagy sisak nélkiil.

¢ Védje szemét egy specidlis,
adiactiniiveggel ellatott képernydvel
(védelmi fokozat 9-14 EN 169).

* Azonnal cserélje ki a nem megfelel6
adiac- tinikus tiveget.

* Helyezzen  atlatsz6  iliveget az
adiactinikus iiveg elé, hogy megvédje
azt.

* Ne inditsa el a hegeszt6ivet, amig nem
gy6z6dott meg arrdl, hogy a kozelben

tartozkodo személyek megfeleld védelmet
viselnek.
Figyeljen arra, hogy a kozelben
tartdzkodo személyek szemét ne karositsa
a hegeszt6 iv altal kibocsatott ultraibolya
sugarzas.



1. tablazat

Verordnungen der Europdischen Union und
der Tschechischen Republik.

Miiszaki jellemzok

Die wichtigsten Technischen Eigenschaften
oder Anlage sind in der Tabelle 1 zusam-
mengefasst:

Einsatzbeschriankung

(EN 60974-1)

Die Anwendung der SchweiBstromquelle
ist typisch diskontinuierlich, wo die effek-
tivste Arbeitszeit fiir das Schweilen und
der Stillstand fiir Positionierung der
Schweiflteile, Vorbereitung Vorgang u.s.w.
ausgenutzt ist. Diese Schweiinverter sind
durchaus in Hinsicht auf Belastung max.
140A, 160A und 180A des Nominal-
strommesser innerhalb der Arbeit von 40%
bzw. 45% von der gesamten Nutzungszeit
sicher konstruiert. Die Richtlinie gibt die
Belastung im 10 Minuten Zyklus an. Zum
Beispiel fiir 45% Belastungsarbeitszyklus
hilt man 3 Minuten von dem Zehnminu-
tenzeitabschnitt. Falls der zuldssige Ar-
beitszyklus iiberschritten war, ist er infolge
des gefihrlichen Uberhitzen durch Ther-
mostat unterbrochen, im Interesse der
Wahrung von Schweilkomponenten. Die-
ses ist durch Aufleuchten der gelben Sig-
nallampe am vorderem Schaltpult ange-
zeigt. Nach mehreren Minuten, wo wieder
zur Abkiihlung der Maschine kommt und
die gelbe Signallampe erloscht, steht die
Maschinen wieder betriebsbereit.

Die Maschinen KITin sind so
ausgelegt, dass sie mit dem
Schutzpegel IP 23 S iibereinstimmen.

Unfallverhiitungsvorschriften
ALTALANOS  UNFALLVERHU-
TUNGSVORSCHRIFTEN

Die vorliegenden Produkte sind
ausschlieflich zum Schweiflen und
nicht zu anderen, unsachgeméifen
Zwecken anzuwenden. Sie diirfen nur
von geschul- tem und erfahrenem
Personnel  bedient werden. Der
Bediener soll sich an den
Unfallverhiitungsvorschriften CSN EN
60974-1, CSN 050601, 1993, CSN
050601, 1993, CSN

050630, 1993 halten, um sich selbst
und Dritten keine Schiden anzurichten.

GEFAHREN BEIM SCHWEISSEN
UND SICHERHEITSHINWEISE
FUR DIE BEDIENER SIND
ANGEFUHRT IN:

CSN 05 06 01/1993 Sicherheitsbestim-
mungen zum Lichtbogenschweifien
von Metallen.

CSN 05 06 30/1993
Sicherheitsvorschrif- ten zum
Schweifien und Plasmaschnei- den.
Die Schweifigerdte sind periodischen
Kon- trollen laut CSN 33 1500/1990 zu
unter- ziehen. Hinweise Zur
Durchfithrung von Revisionen, siche § 3
der Verordnung CUPB Nr. 48/1982
GBI, CSN 33 1500:1990 és CSN
050630:1993 Art. 7.3. § 3.

( EnGUSH
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Miiszaki adatok

KITin 145

KITin 165

Eingangsspannung 50Hz 1x230V 1x230V
Schweillstrombereich A 10-140 10-160
Leerspannung V 88 88
Terhelés 40%/45% A 140* 160
Terhelés 60% A 120 120
Terhelés 100% A 95 95
Schutz A 16 16
Deckung IP 23S P23 S
Abmessung mm 330x143x245 330x143x245
Tomeg kg 5,6 5,7
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KITin 190
1x230V
10-180

88
180
150
110
20
1P 23S
330x143x245
6,2
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Eloszo

Wir danken Ihnen fiir die Anschaffung
unseres Produktes. Vor der Anwendung der
Anlage sind die Gebrauchsanweisungen des
vorliegenden Handbuches auszunutzen zu
lesen. Um die Anlage am best auszunut- zen
und den langen Lebensdauer ihrer
Komponenten zu gewéhrleisten, sind die
Gebrauchsanweisungen und die Wartungs-
vorschriften dieses Handbuches zu beach-
ten.  Vallalatunk  érdekében  minden
karbantartasi munkat és kiilondsen minden
javitasi  munkat  szervizallomasainkon
szeretnénk elvégezni, ahol magasan képzett
munkatarsaink a  lehet6  legnagyobb
gondossaggal képesek karbantartani az On
létesitményét. Annak érdekében, hogy
Iépést tartsunk a technika legujabb
allasaival, jogunk van valtoztatni a
létesitményeinket és azok karbantartasat.

Anlagebeschreibung

KITin sind professionelle Schweillinverter,
die zum Schweiflen mit den Methoden
MMA (umhiillte Elektrode) und TIG mit
dem Kontaktstart (Schweiflen im Schutz-
gas mit einer nicht schmelzenden Elektro-
de) bestimmt sind. Das heifit, das sind
Schweillstromversorgungen  mit  einer
schridgen Charakteristik. Die Inverter wur-
den als tragbare Schweillstromversorgun-
gen geldst. Die Maschinen sind mit einem
Gurt zur einfachen Manipulation und zum
einfachen Tragen vorgesehen.

Die SchweiBlinverter KITin wurden mit
Ausnutzung eines Hochfrequenztransfor-
mators mit einem Ferritkern, mit Transisto-
ren aufgebaut und sind mit elektronische
Funktionen HOTSTART (zur einfacheren
Bogenentziindung) und  ANTISTICK
(megakadalyozza Verkleben der Elektrode)
aus- gertistet.

KITin sind vor allem fiir die die Herstel-
lung, Instandsetzung oder fiir Montage
bestimmt.

Die Schweiimaschinen KITin sind im
Einklang mit entsprechenden Normen und

A LANGOK ES @
ROBBANASOK

ELKERULESE

ELEKTROMAGNESES
KOCKAZATOK FIELDS @
A gép altal generalt

Mindig  hasznaljon  véddoltozetet,
szilankall6 szemiiveget és kesztyfit.
Viseljen véd6 fiilhallgatét  vagy
fiildugot.

A darabok kezelése kozben viseljen
borkesztylit, hogy elkeriilje az égési
sériiléseket és a horzsolasokat.

Tavolitson el minden

éghetd anyagot a
munkahelyrol.

Ne hegeszteni gyulékony anyagok
vagy folyadékok kozelében, illetve
robbanasveszélyes gazokkal telitett
kornyezetben.

Ne viseljen olajjal és zsirral atitatott
ruhazatot, mivel a szikrak kivalthatjak
a langokat.

Ne hegesszen olyan befogaddkon,
amelyek gyulékony anyagokat
tartalmaztak, vagy olyan anyagokon,
amelyek melegitéskor mérgezé és
gyulékony gbzoket fejleszthetnek.

Ne hegeszti a cimzettet anélkiil, hogy
elébb megallapitand, mit tartalmaz.
Mar kis mennyiségli gyulékony gaz
vagy folyadék is robbanast okozhat.
Soha ne hasznaljon oxigént tartalyok
gazmentesitésére.

Keriilje a gazforrasztast olyan széles
iregekkel, amelyeket nem
gazmentesitettek megfelelden.

Tartson tiizolt6 késziiléket a munkahely
kozelében.

Soha ne hasznaljon oxigént
hegesztépisztolyban; csak inert gazokat
vagy ezek keverékeit hasznalja.

magneses mezo

veszélyes  lehet a  szivritmus-
szabalyozoval, hallokésziilékkel —¢€s
hasonl6 berendezésekkel felszerelt
emberekre. Az ilyen embereknek
konzultalniuk kell orvosukkal, miel6tt a
miikodo gép kdzelébe mennek.

Ne menjen olyan gép kdzelébe, amely

orakkal, magneses adattartokkal,
id6zitokkel stb. miikodik. Ezek a targyak
a magneses mez4 miatt helyrehozhatatlan
karokat okozhatnak.

Ez a KITin berendezés megfelel a
kovetkezoknek



megfelel az elektromagneses
Osszeférhetdségre (EMC) vonatkozo
védelmi  kovetelményeknek  és
eléirasoknak. Kiilondsen megfelel az
EN 50199 szabvany miiszaki
eldirasainak, és varhatéan minden
ipari helyiségben hasznalhatd, nem
pedig haztartdsi hasznalatra szant
helyiségekben. Ha elektromagneses
zavarok lépnének fel, a felhasznalo
felelossége, hogy a gyartd miiszaki
segitségével megoldja a helyzetet.
Bizonyos esetekben a megoldas a
hegesztd berendezés leallitasa és

megfelelé sziir6k bevezetése a
tapvezetékbe.

ANYAGOK ES
{’&R,TALMATLAN
iTAS

Ezek a gépek olyan

anyagokbol késziilnek,

amelyek nem

a kezelére mérgezé vagy mérgezd
anyagokat tartalmaz.

Az artalmatlanitasi fazisban a gépet
szét kell szerelni, és az alkotoelemeit
az anyagtipusuknak megfelelden szét
kell valasztani.

( pEuTscH
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HASZNALT GEP}?K'
ARTALMATLANITASA

GyljtShelyek/bankok,

amelyeket hatrafelé
terveztek...

fiokot kell haszndlni az iizemen
kiviil helyezett gépek
artalmatlanitasara.

Ne dobja ki a gépeket a kozos
hulladékba, és alkalmazza a fent
emlitett eljarast.

SURITETT GAZOK
KEZELESE ES TAROLASA

Mindig keriilje az
érintkezést a  hegesztést
végz6 kabelek kozott.

a jelenlegi és a stiritett gazo
és tarolorendszereik.

Mindig zarja el a szelepeket a it
gazpalackokon, ha nem hasznalja 6ket.

Az inert gazpalackok szelepeinek
hasznalat kozben mindig teljesen
nyitva kell lenniiik.

A gyulékony gazok szelepeit csak
teljes fordulaton szabad kinyitni, hog

vészhelyzetben gyorsan el n
Zarni.

( eNGuSH
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* A slritett gazpalackok mozgatasakor
ovatosan kell eljarni a sériilések és a
sériiléssel jardo balesetek elkeriilése
érdekében.

* Ne probalkozzon stiritett gazpalackok
yjratoltésével, mindig a megfeleld
nyomadscsokkentd szabalyozokat és a
megfeleld  csatlakozokkal ellatott,
megfelel6 aljzatot hasznalja.

Tovabbi informaciokért tekintse meg a

hegeszt6gazok  hasznalatdra  vonatkozo

biztonsagi eldirasokat.

A GEP ELHELYEZESE

A gép elhelyezésének megvalasztasakor
igyeljen arra, hogy a gép ne vezesse a
szennyezOdéseket és ne keriiljon a gép
belsejébe (példaul a csiszoloszerszamrol
repiild részecskék).

Telepités

A KlITin rendszer telepitési helyét
gondosan kell megvalasztani a kielégitd és
biztonsagos  hasznalat érdekében. A
felhasznalo felelds a rendszer telepitéséért
és  haszndlataért a  gyartdé  jelen
kézikonyvben  talalhatd  utasitasainak
megfelelden.

A rendszer telepitése el6tt a felhasznalonak
figyelembe kell vennie a munkateriilet
potencialis elektroméagneses problémait.
Kiilénosen javasoljuk, hogy keriilje a
rendszer  telepitését a  kovetkezOk
kozelében:

¢ Jelz6-, vezérl6- és telefonkabelek

* Radi6- és  televizidadok és -
vevOkésziilékek

* Szamitogépek, ellendrzo és
méromiiszerek

* Biztonsagi és védelmi eszkdzok

A szivritmus-szabalyozdval,
hallokésziilékkel és hasonlo
berendezésekkel rendelkezé személyeknek
konzultalniuk kell orvosukkal, mielétt a
mikodé gép kozelébe mennek. A
berendezés telepitési kornyezetének meg
kell felelnie a keret védelmi szintjének,
azaz az [P 23 S-nek.

A rendszer hiitése a levegd kényszeritett
keringetésével torténik, ezért ugy kell
elhelyezni, hogy a levegé konnyen

beszivhatd ¢és a keretben kialakitott
nyilasokon keresztiil kilirithet legyen.

Csatlakozas az elektromos

halozathoz

Miel6tt a hegesztégépet az elektromos
haldézathoz csatlakoztatja, ellendrizze, hogy
a gép tablajanak névleges értéke megfelel-e
a halozati fesziiltségnek és frekvencianak,
¢és hogy a hegesztdgép halozati kapcsoldja
"0" allasban van-e. A hegesztogépet csak
foldelt semleges tapegységhez
csatlakoztassa.

Ezt a rendszert (KITin) 230V 50/60 Hz
névleges fesziiltségre tervezték. Azonban
220V ¢és 230V 50/60 Hz-en is gond nélkiil
mikodik. A tapegységhez valo
csatlakoztatast a rendszerhez mellékelt
négypolusu  kabellel kell elvégezni,
amelybol:

* 2 vezetd vezetékre van sziikség a
gépnek a tapegységhez vald
csatlakoztatasahoz.

* A negyedik, SARGASZOROS szinii a
"FOLD"  kapcsolat  létrehozasara
szolgal.

Csatlakoztasson egy megfelelé terhelést,
normalizalt dugét a tapkabelhez, ¢és
gondoskodjon egy biztositékokkal vagy
automatikus kapcsoloval ellatott
elektromos aljzatrol. A foldelécsatlakozot a
tapegység foldeld vezetékéhez (SARGA-
ZOLD) kell csatlakoztatni.

1. MEGJEGYZES: a  tapkabel
meghosszabbitasanak megfeleld
atmérdjlinek kell lennie, és semmiképpen
sem lehet kisebb atmérdjli, mint a géphez
mellékelt specialis kabel.

2. MEGJEGYZES: Nem ajanlatos a
hegesztégépet motoros generatorokhoz
csatlakoztatni, mivel ezekr6l ismert, hogy
instabil fesziiltséget szolgaltatnak.

FIGYELMEZTETES: A KITin 190-es
gépek - gyartasuktol kezdve - csak a 16A
védettségnek megfeleld halozati
csatlakozoval vannak felszerelve. Ha
ezeket a gépeket 160A-ndl nagyobb
kimeneti aramerdésséggel hasznaljak, akkor
a tapcsatlakozot ki kell cserélni a 20A
védelemnek megfeleld dugaszra.
Ugyanakkor ennek a védelemnek meg kell
felelnie a villamos energia elosztasaban
valo megvaldsitasnak és védelemnek.

A 2. tdblazat a maximalis névleges aram
alapjan kivalasztott retardalt tapbiztositékok
ajanlott terhelési értékeit mutatja.



4. A z06ld jelzélampa (6. pozicid, A abra)
jelzi, hogy a hegeszt6 bekapcsolva van
és lizemkész.

Karbantartas

FIGYELMEZTETES:  Mielstt  a
generator belsejének barmilyen vizsgalatat
elvégezné, valassza le a rendszert a
halozatrol. A hegesztogépen javitasokat
csak szakképesitéssel rendelkez6
személyzet végezhet!

POTALKATRESZEK

Az eredeti potalkatrészeket kifejezetten a
berendezéseinkhez terveztik. A nem
eredeti  potalkatrészek  hasznalata a
teljesitményben eltéréseket okozhat, vagy
csokkentheti az eldirt biztonsagi szintet. A
nem eredeti potalkatrészek hasznalataért
minden felel6sséget elharitunk.

A GENERATOR

Mivel ezek a rendszerek teljesen

statikusak, a kovetkezéképpen jarjon el:

* A felgyiilemlett szennyez6dés és por
rendszeres eltavolitisa a generator
belsejébol  stiritett levegbvel. Ne
iranyitsa a légsugarat kozvetleniil az

elektromos alkatrészekre, hogy
elkertilje azok karosodasat.
* Rendszeresen ellendrizze a

tulmelegedést okozod kopott kabelek
vagy meglazult csatlakozok kisziirése
érdekében.

* A gépek idbészakos feliilvizsgalati
ellendrzését félévente egyszer kell
elvégeznie egy erre felhatalmazott
személynek a CSN 331500, 1990 és a
CSN 056030 szabvanyoknak
megfeleléen,

1993.

Az esetleges nehézségek
feltarasa és azok

kikiiszobolése.
A tapvezetéknek tulajdonitjak a

leggyakoribb nehézségek okat.
Meghibasodas esetén a kovetkezéképpen
jarjon el:

1. Ellendrizze a tapfesziiltség értékét
2. Ellendrizze, hogy a  tapkabel

tokéletesen csatlakozik-e a dugaszhoz
és a tapkapcsolohoz.

3. Ellendrizze, hogy a haldzati
biztositékok nem égtek-e ki vagy
nem lazultak-e¢ meg.

4. Ellendrizze, hogy az alabbiak nem
hibasak-e:

* A kapcsold, amely a gépet
taplalja

* A konnektor a falban

* A generator kapcsoloja

MEGJEGYZES:  Tekintettel — a
generator javitasahoz sziikséges miiszaki
ismeretekre, = meghibdsodds  esetén
javasoljuk, hogy forduljon szakképzett
személyzethez vagy miiszaki
szerviziinkhoz.

A hegesztd osszeszerelési és

szétszerelési eljarasa

A kovetkezoképpen jarjon el:

* Az oldals6 burkolatok leszerelése
el6tt a bevezetd kabelt mindig ki kell
kapcsolni a halozati aljzatbol!

* Csavarja ki a fedelet tart6 2 csavart

* A hegesztogép Osszeszereléséhez
forditva jarjon el.

Potalkatrészek rendelése

A potalkatrészek egyszeriibb

megrendelése érdekében tartalmazza a

kovetkezoket:

1. Az alkatrész rendelési szama

2. Az alkatrész neve

3. A gép vagy a hegesztOpisztoly tipusa

4. Tépfesziiltség ¢és  frekvencia a
névtablarol

A gép sorozatszama

PELDA: 2 db 30451 kédia ventilator,

KITin 145 géphez, 1x230V 50/60Hz,

sorozatszam...
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AZ ALAPANYAG ELOKESZITESE

A 10. tablazatban az elémunkalati
anyagra vonatkozo értékek szerepelnek.
A méreteket a 8. abra szerint kell
meghatarozni.

Ay

8.kép a—t _E
NI

10. tablazat

s a d a
(mm) (mm) (mm) o
03 0 0 0
3 0 0,5(max) 0
4-6 1-1,5 1-2 60

ALAPVETO SZABALYOK A TIG

MODSZERREL TORTENO

HEGESZTES SORAN

1. Tisztasag - a hegesztés soran a zsirt, az
olajat és mas szennyezddéseket el kell
tavolitani a hegesztési  varratbol.
Sziikséges tovabba a hegesztés soran a
hegeszté kiegészitd anyaganak és tiszta
kesztylijének tisztasagat is szem elott
tartani.

2. Vezetd kiegészitd anyag - az oxidaciot
meg kell akadalyozni. Ehhez a
kiegészité anyag villogd végét a
toml6bol aramld gaz védelme alatt kell
tartani.

3. A volframelektrodak tipusa és atmérdje
- az aram értékeinek, a polaritasnak, az
alapanyag tipusanak ¢és a védogaz
Osszetételének megfeleléen kell
kivalasztani 6ket.

4. A volframelektroddk élezése - az
elektroda hegyének élezését
keresztiranyban/horizontalis ~ iranyban
kell elvégezni. Minél aprobb a csucs
feliiletének érdessége, annal
nyugodtabb az el égése. iv, valamint
annal nagyobb az elektroda tartossaga.

5. A védbégaz mennyisége - a hegesztés
tipusanak vagy a gazcsé méretének
megfeleléen  kell  bedllitani. A
hegesztés befejezése utan a gaznak
kelléen sokaig kell aramolnia, hogy
megvédje az anyagot és a
volframelektrodat az oxidaciotol.

A TIG-hegesztés tipikus hibai és ezek

hatdsa a hegesztés mindségére:

A hegesztési aram is:

Alacsony: instabil hegesztdiv

Magas: a volframelektroda csucsanak
sériilése az iv megszakadt égését
okozza.

Hibat okozhat a hegesztOpisztoly rossz

vezetése ¢és az adalékanyag helytelen

hozzaadésa is.

Hegesztés elott

FONTOS: a hegesztégép bekapcsolasa

elétt még egyszer ellendrizze, hogy az

elektromos  halézat  fesziiltsége  és

frekvenciaja megfelel-e a

teljesitménytablan feltiintetett értékeknek.

1. Allitsa be a hegesztési aramot a panel
potenciométerével (4. pozicid, A abra).

2. Allitsa a PROCESS kapcsolot (7.
pozici6, A 4abra) az elvégzendd
hegesztés tipusanak megfeleléen a
legmegfelelébb allasba.

3. Kapcsolja be a hegesztégépet a
tapkapcsolo 1. 10j4
kivalasztasaval (1. pozicid, A abra).

1. abra 1 .abra 1. abra 1C

a hegesztégéphez ¢és a névleges
tapfesziiltséghez.

2.tablazat
A KITin tipusa 145 165 190

I Max *40% /45% | 140*A | 160A | 180A
Telepitési 4.5KVA| 5KVA (8.1KVA
teljesitmény

Névleges aram 16A | 16 A | 20A
Tapesatlakozs 325 | 325 | 3x2.5
Foldkabel mm 16 16 25

3. tablazat
Atméro

Vezérloberendezés

1A KEP

Pos. 1 Ellato6 kapcsold. Az "O" allasban a
hegeszt6gép ki van kapcsolva.

Pos. 2 tapkabel

Pos. 3 Miiszaki tabla

Pos. 4 Hegesztési aram potenciométere

Pos. 5 THERMOSTAT sarga jelzélampa.
Ha ez a fény vilagit, az azt jelenti,
hogy a talmelegedés lekapcsolas
bekapcsolt, mert tallépték a
munkaciklus hatarértéket. Varjon
néhany  percet, miel6tt Ujra
hegeszteni kezdene. A hegesztogép
Ujra hasznalatra kész, miutdn a
sarga jelz6lampa magatol kialszik.

Poz. 6 Z61d jelz6fény bekapcsolva. Amikor
ez a fény vilagit, a gép be van
kapcsolva.

Pos. 7 MMA/TIG modszer valtd

Pos. 8 Pozitiv gyorscsatlakozo Pos.

9 Negativ gyorscsatlakozo

Pos. 4 Hegesztési aram potenciométere

Pos. 5 THERMOSTAT sarga jelzélampa.
Ha ez a fény vilagit, az azt jelenti,
hogy a tilmelegedés lekapcsolas
bekapcsolt, mert tallépték a
munkaciklus-hatart. Varjon néhany
percet, mieldtt Ujra hegeszteni
kezdene. A hegesztégép ujra
hasznalatra kész, miutan a sarga
jelzélampa magatol kialszik.

Poz. 6 Z61d jelz6fény bekapcsolva. Amikor
ez a fény vilagit, a gép be van
kapcsolva.

Pos. 7 MMA/TIG mddszer kapcsold

Pos. 8 Tavvezérl6 kapcsolo Pos. 9

Pozitiv gyorscsatlakoz6 Pos. 10

Tavvezérld csatlakozo Pos. 11

Negativ gyorscsatlakozo

A hegesztokabelek

csatlakoztatasa

A gépet a haldzatrol levalasztva
csatlakoztassa a hegesztOkabeleket a
hegesztdgép kimeneti csatlakozoihoz
(pozitiv és negativ), 0sszekdtve azokat a
megfogoval és a foldeléssel, a hasznalando
elektroda tipusanak megfeleld polaritassal.
Az elektroda gyartoja altal megadott
jelzések alapjan a hegeszt6kabeleknek a
lehetd legrovidebbnek, egymashoz
kozelinek kell lenniiik, és a flovel vagy
annak kozelében kell elhelyezni 6ket.

HEGESZTESI RESZ

Az elektromagneses sugarzas csokkentése
érdekében a hegesztendé  alkatrészt
mindig foldelni kell. Nagy figyelmet kell
forditani
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biztositani kell, hogy a hegesztendd
alkatrész foldelési csatlakozasa ne novelje
a felhasznald balesetveszélyét vagy mas
elektromos berendezések karosodasanak
kockézatat. Ha a hegesztend6 alkatrészt
foldelésre  kell csatlakoztatni, akkor
kozvetlen kapcsolatot kell létesiteni az
alkatrész és a foldeld oszlop kozott.
Azokban az orszagokban, ahol ez a
csatlakozds nem = megengedett, a
hegesztend6  alkatrészt a  nemzeti
eléirasoknak  megfelelden  megfeleld
kondenzatorok segitségével kosse a
foldeléshez.

2.kép _ ﬁ |

‘
A hegesztési szabvanyok
kiigazitasa
HEGESZTESI PARAMETEREK
A 3. tablazat a hegesztend6 alkatrész
vastagsaga alapjan néhany altalanos jelzést
mutat be az elektroda kivalasztasara
vonatkozodan.
Az alkalmazand6 aramértékeket a tablazat
tartalmazza a megfeleld elektrodakkal
egyiitt a kozonséges acélok és alacsony

minbségl 6tvozetek hegesztéséhez. Ezek
az adatok nem rendelkeznek abszolut

érték és csak tajékoztato jellegli adatok. A
pontos valasztashoz kdvesse az elektroda
gyartdja altal megadott utasitasokat. Az
alkalmazand¢6 aram a hegesztési
pozicioktol és a kotés tipusatol fligg, és az
alkatrész vastagsagatol és méreteitol

fiiggden novekszik.
3.tablazat
HEGESZTE ELEKTRODAK
N | (mm)
VASTAGSA
G
1,53 2
35 25
5-12 325
t5bb mint 12 4
4. tablazat
ELEKTROD (mm) ARAM (A)
1,6 30-60
2 40-75
25 60-110
3,25 95-140
4 140-190
5 190-240
6 220-330

A kiilonb6z6 hegesztési tipusokhoz a 4.

tablazatban feltiintetett szabalyozasi

teriileten beliil a kovetkezd aramintenzitast

kell alkalmazni:

* Magas a sik, frontalis sik és felfelé
iranyuld hegesztésnél.

+  Kozeg a fej feletti hegesztéshez

* Alacsony fiiggélegesen lefelé iranyulo
hegesztéshez és kis elémelegitett
darabok 0sszekotéséhez

A kozonséges acél hegesztéséhez hasznalt

elektrodak atlagos aramanak meglehetdsen

kozelité értékét a kovetkezd képlet adja

meg:

1=50 x (e-1)
Hol:
I= a hegesztéaram intenzitasa e=
az elektroda atmérdje

Példa: 4 mm atméréji elektroda esetén

1=50x(4-1)=50x3=150A

Az elektroda tartisa és helyzete a
hegesztés soran

4.kép

Az alapanyag el6készitése:
A 6. abra az anyag el6készitésére
vonatkozd értékeket mutatja. A méreteket
az 5. abra szerint hatdrozzuk meg.
£y
Nt

5.kép

6. tablazat
s a

(mm) (mm) (mm)

0-3 0 —6—
3-6 0 % $/2 (max)

312 0-1,5

60 %

HEGESZTES TIG MODSZERREL

A KITin hegeszté inverterek lehetdvé
teszik a TIG modszerrel torténd hegesztést
érintéses inditassal és a TIG HF hegesztést
érintés nélkiili inditassal. Mindkét modszer
lehet6vé teszi a hegesztést kétciklusos
idémodban és négyciklusos iddmodban.

A VOLFRAMELEKTROD
KIVALASZTASA ES ELOKESZITESE
A 7. ébra a hegesztési aram ¢és az atmérd
értékeit mutatja a 2% toriumot tartalmazo
volframelektroda esetében - az elektroda
voros jelzdje.
7.tablazat
Az elektroda

Hegesztési aram

aAtméréje A)
(mm)
1,0 15-75
16 60-150
24 130-240

A volframelektrodot a 8. tablazatban és az
5. abran szerepld értékek szerint kell
elkésziteni.

8. tablazat
30 0-30
60-90 30-120
90-120 120-250

A volframelektréda élezése:

A volframelektroda helyes
megvalasztasaval ~ és  eldkészitésével
befolyasolhatjuk a hegesztési iv mindségét,
a hegesztés geometridjat és az elektroda
tartossagat/élettartamat. Az elektrodat a 7.
abra szerint Kkeresztirdinyban/horizontalis
iranyban puhara kell élezni.

A 8. képen lathato az elektroda élezésének
hatasa az elektroda
tartossagara/e

7.kép 8.kép

6.kép



8A kép - lagy és jol aranyos élezés az
elektroda menetiranyban/  vizszintes
iranyban - tartssag akar 17 ora.

8B kép - durva és szabalytalan élezés
fiiggdleges iranyban - tartossag 5 oraig.

Az elektroda élezési moddjanak hatdsat
Osszehasonlitd paramétereket a
felhasznalassal egyiitt adjuk meg:

HF lecsap az el. iv, elektroddk ©3,2
hegesztéaram 150A és hegesztéanyag
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cs0.
VEDOGAZ
A TIG modszerrel torténd hegesztéshez

99,99%-os tisztasagu argont kell
hasznalni. Az dramlds mennyiségét a 9.

tablazat szerint kell meghatarozni.
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A HEGESZTOELEKTRODA
MEGHATAROZASA
9. tdblazat
Hegeszté Elektroda Hegesztd favoka kgizti
I Mmingsieey | 0 | @mm | pon
A)
670 | 1,0mm | 4/5 | 6/8,0 56
60-140 | 1,6 mm | 4/5/6] 6,5/8,009,5] 67
120240 | 2,4Amm | 6/7 | 9,511,0 78




