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NGZky na plech, prostfihovacky
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Navod k pouziti

Pfed prvnim pouzitim si peclivé prectéte tento manual. Seznamte se se
vSemi instrukcemi, které jsou nezbytné pro bezpecnou manipulaci s
naradim. Nedodrzeni bezpecnostnich opatfeni mUze vést ke zranéni
nebo smrti. Se zafizenim smi pracovat pouze osoby, které si peclivé
prostudovaly nasledujici instrukce. Varovani a instrukce v tomto
manualu musi byt maximalné dodrzovany. V tomto manualu nejsou
popsany veskeré situace, které mohou pfi praci se zafizenim nastat. Je
tedy nutné maximalné dodrzovat veskeré bezpecnostni predpisy, abyste
predesli pfipadnému nebezpedi urazu.

Se zafizenim pracujte pouze za ucelem, ke kterému je urceno.

Cinnosti pfed spusténim:

1.Vypinac elektrického napajeni
Zkontrolujte, zda je vypinac v poloze “VYPNUTQO” - OFF. Pokud je
zastrcka pripojena k elektrické zasuvce, kdyz je spinac v poloze
“ZAPNUTOQ" - ON, nlzky okamZité zacnou pracovat, coz je velmi
nebezpecné.

2. ProdluZovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdalené od zdroje elektrického napéti, je treba
pouzit prodluZovaci kabel s vhodnym prifezem. Tento prodluZovaci
kabel by mél byt co nejkratsi.

3. Kontrola matrice
Zkontrolujte, zda neni uvolnény: nastavovaci Sroub M8 se
Sestihrannou hlavou pouzivanou pro upevnéni matrice a nastavovaci
Sroub M5 se Sestihrannou hlavou pouzivanou pro upevnéni razniku.
Vénujte tomu zvlastni pozornost, protoze uvolnéni nékterého z
téchto Sroubl muze nejen zhorsit Ucinnost a kvalitu Fezani, ale také
muze byt dlvodem poskozeni nlzek.

4, Mazani
Pred pouzitim peclivé namazte povrch kolem matrice a razniku
vhodnym mnozstvim strojniho oleje nebo vietenového oleje.
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Pouziti:

Rezani a vyfezavani otvord v plechu z mékké oceli, tvrdé nerezové oceli,
z médi a hliniku, vinitého a lichobéZnikového.

Rezani:

Upozornéni! Nikdy se nesnazte preriznout materialy, které jsou pfilis
hrubé nebo pfilis tvrdé vzhledem k sile ntZek, protoZe by to mohlo
poskodit ostfi a dalSi soucasti naradi. Pouziti chladici a mazaci kapaliny
(vietenovy olej, strojni olej apod.) podél linie fezu mlZe snizit opotfebeni
razniku a matrice. Nedovolte, aby chladici a mazaci kapalina byla pouzita
k mazani télesa naradi, protoZze by mohlo dojit k poskozeni jejiho
povrchu.

1. Rezani plechi
Jak je znazornéno na obrazku 2, plechy, které chcete prerezat, je
tfeba drZet rovnobézné s rukojeti nzek. Pfi tom by méla byt pouZzita
nevyznamna sila k pohybu ndzek. Pfi vyfezavani otvord vytvorte
otvor o pruméru nejméné 23 cm, jak je zndzornéno na obrazku 3, a
zacnéte vyrezavani timto otvorem.

2. Rezani vinitych a lichob&znikovych plecht
1. Smér fezani tohoto stroje |ze zménit po otoceni drzaku razniku o
90 stupnl ve tfech smérech (A, B, C), viz obr. 4. Po uvolnéni Sroubu
M8 s Sestihrannou hlavou, ktery upevnuje drzak matrice, je mozné
ho otocit 0 90 stupnd, aby bylo mozné fezani plechu ve tfech
smeérech. Poté pevné utahnéte Sroub M8 se Sestihrannou hlavou.
VInité a lichobéznikové plechy by mély byt Frezany ve sméru B nebo C.
2. NUzZky drZte pevné obéma rukama, jak je zndzornéno na obr. 5, a
nastavte téleso nlzek podél profilovani lichobéznikového plechu.
Pohybuijte nGZzkami do stran a naklanéjte je tak, aby drzak matrice
byl vzdy v pravém uhlu k fezanému plechu (jak je zndzornéno na
obrazku 6).
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Technické parametry:

e Napéti: 230V, 50 Hz

e Vykon: 500 W Maximalni tloustka rezu:
- mékky ocelovy plech (400N/mm2): 1,6 mm
- tvrdy ocelovy plech (600N/mm2): 1,2 mm
- hlinikovy plech (200N/mm2): 2,3 mm

e Pocet skokU pfi volnobé&hu: 2000 /min

e Minimalni polomér fezani: 40 mm

e Sitka drazky Fezana nGzkami: 5 mm

e Hmotnost (bez pfipojovaciho kabelu): 1,6 kg

Vymeéna razniku a matrice

Upozornéni! Je tfeba nejdrive odpojit zastrcku ze zasuvky
elektrického napajeni.

1.Provozni zivotnost razniku a matrice Opotfebeni a poskozeni Feznych
hran razniku a matrice mohou vyrazné ovlivnit fezani. Nize uvedena
tabulka znazornuje Zivotnost razniku a matrice za normalnich
podminek pouZiti. Raznik a matrici je tfeba vymeénit okamzité po
dosazeni doby jejich provozni Zivotnosti. Raznik a matici je tfeba
vymeénit soucasné.

Rezané materidly Provozni Zivotnost vyjadiena v délce fezani
pro raznik a matrici

Mékkeé ocelové plechy 1,6 mm 300 m

VInité a lichobéznikové plechy 1,6 mm 50 m
z mékkeé oceli

Ocelové nerezové plechy 1,2 mm 200 m

Pokud je stroj pouzivan v souladu s provozni Zivotnosti uvedenou v
tabulce vySe, pak by mél raznik byt opotfebeny, jak je zndzornéno na
obr. 7 (Spicka opotfebovaného razniku ve zvétSeni).

3




_— // ) p JJ ’
CZ v//// // // / //é/JHJLJC//,

znamka toho, Ze je tfeba vymeénit raznik a matrici za novou.
UPOZORNENI! Pokud se raznik a matrice pouzivaji del3i dobu, ne? je
jejich provozni zivotnost, drzak matrice je vystaven prilis vysokému
namahani a mUZe dojit k jeho zlomeni.

PFi fezani lichobéznikového plechu 1,6 mm z mékké oceli dochazi ke
zvlasté rychlému opotfebeni razniku a matrice. Raznik a matrici je tfeba
vymenit co nejdfive po dosazeni doby jejich provozni Zivotnosti.

2. Vymeéna razniku a matrice (viz obrazek 8)
UPOZORNENI! Béhem niZe popsanych &innosti je tFeba v&novat
zvlastni pozornost tomu, aby se necistoty nedostaly dovnitf krytu
ozubenych prevodd, dovnitf drzaku matrice a okoli pistu.

Vymeéna razniku:

1.Povolte nastavovaci Sroub M8 se Sestihrannou hlavou upevnujici
drzak matrice (viz obrazek 4) a vytahnéte drzak matrice.

2.Povolte Sroub M5 (poloZka 14), ktery upevnuje raznik k pistu a
vytahnéte raznik (obr. 8).

3.Vlozte novy raznik, pfi zachovani kolinearity kuzelovitého otvoru
razniku a smeéru Sroubu (pol. 14). Potom dobre utdhnéte tento Sroub
(obrazek 9).

Vyména matrice:
1.0dSroubujte dva Srouby (pol. 10) a vymeénte matrici.
Mazani:
1.Po dokonceni vySe uvedené vymeény pouzijte spravné mnozstvi

strojniho oleje k namazani kluznych povrchid okolo razniku a matrice
a zapnéte naradi na volnobéh.
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Udrzba a kontroly:

1.Kontrola razniku a matrice
Opotfebeny nebo poskozeny raznik a matrice znacné snizuji
ucinnost fezani. Je tfeba je pravidelné kontrolovat a ménit. Viz ¢ast
"Vymeéna razniku a matrice"

2. Kontrola Sroubt a upevnovacich Sroub
Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby a upevnovaci Srouby a
kontrolujte, zda jsou pevné utazené. Pokud je néktery z téchto
Sroubl nebo upevrovacich Sroubl uvolnény, okamzité ho pevné
utahnéte. Zanedbani toho mulze vést k vadzné nehodé.

3. Kontrola uhlikovych kartact (obr. 10)
Motor je vybaven uhlikovymi kartadi. Jsou to casti, které se
opotrebovavaji. Pokud jsou opotiebené, mohou zpUsobit poruchy
motoru. Pokud se poufZiji uhlikové kartace s automatickym
vypinanim, motor se automaticky vypina. V tomto pfipadé by mély
byt oba kartace nahrazeny novymi kartaci (tak jako na obrazku 10).
Kromé toho je tfeba uhlikové kartace vzdy udrzovat v Cistém stavu,
aby se mohly volné pohybovat v drzacich kartacud.

4. Vyména uhlikovych kartact
Pomoci Sroubovaku demontujte kryt kartace. Potom je mozné kartac
snadno vyjmout a vymeénit za novy.
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1. Typovy stitek 11. Sroub M5 se 3estihrannou hlavou
2. Pfepinac 12. Smér fezani
3. Raznik 13. Pist
4. Matrice 14. Sroub M5 se $estihrannou hlavou
5. Dridk matrice 15. Reznd hrana razniku
6. Kryt ozubenych prevodil 16. Opotiebeni zplsobené tfenim
7. Driak kartace 17. KuZelovy otvor
8. Kryt kartace 18. Hranice opotrebeni uhlikového kartace
9. Rezany material 19. Cislo uhlikového kartate
10. Sroub M3
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C. Nazev dili

1 Sroub

2 Kryt ozubenych prevodu

3 Ozubené kolo

4 Vnitini kryt

5 Zamek loziska

6 Kulickové lozisko

7 Rotor

8 Sroub

9 Stojan

10 Svorka kartace

11 Kulickové lozisko

12 Kolik

13 Pist

14 Sroub se Zestihrannou hlavou
15 Raznik

16 Drzak matrice

17 Matrice

18 Pruzinova podlozka

19 Sroub M3x14

20 Sroub se 3estihrannou hlavou
21 Qijnice

22 Jehlové lozisko

23 Vieteno

24 Pruzina

25 Kluzné voditko

26 Sroub

27 Tlacitko posuvného prepinace
28 Kryt

29 Typovy stitek

30 Nalepka

31 LoZiskové pouzdro

32 Kryt kartace

33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
501
502
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Nazev dild

Uhlikowy kartac

Drzak kartace

Nalepka

Sroub

Posuvny prepinac

Driak prepinace

Sroub

Tlumi€ ruseni

Koncovka

Trubka

Koncovka pripojovaciho kabelu
Kryt

Pfipojovaci kabel

Svorka pripojovaciho kabelu
Vnitrni kabely

Trubka

Koncovka stojanu

Imbusovy kli¢ 25 mm
Imbusovy kli¢ 4 mm
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EU Prohlaseni o shodé

Distributor:
TorriaCars s.r.o., Jiraskova 476/69, Liberec, 46001, www.torriacars.cz, email:
info@torriacars.cz, IC: 28723163 DIC: CZ28723163

Vyrobce:
F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, Radomsko 97500, Poland

prohlasuje, Ze nasledné oznacené zarizeni na zakladé své koncepce a konstrukce,
stejné jako na trh uvedené provedeni, splfiuje prislusna ustanoveni predpis(

Evropské unie. Pfi ndmi neodsouhlasenych zménach zafizeni ztraci toto prohlaseni
svou platnost. Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

G81230
NGZky na plech, prostfihovacky elektrické, 500W

bylo navrZzeno a vyrobeno ve shodé s nasledujicimi normami:
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-
3-3:2013, EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-8:2009

a harmonizacnimi predpisy:
2014/30/EU, 2006/42/ES

a je vsouladu s CE certifikatem.
CE ODS-16SE130TTSPB
CE ODS-16SE1307/TTSP

Kompletaci technické dokumentace proved| Grzegorz Kowalczyk se sidlem na adrese
vyrobce. Technicka dokumentace je dostupna na adrese vyrobce.

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3,
Radomsko 97500, Poland 01.02.2017

Osoba opravnéna vypracovanim EU prohlaseni o shodé jménem vyrobce :
Grzegorz Kowalczyk
Jednatel ol

/

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Distributor: TorriaCars s.r.o., Jiraskova 476/69, Liberec, 46001, www.torriacars.cz,
email: info@torriacars.cz, IC: 28723163 DIC: CZ28723163
Vyrobce: F.H. GEKO, Kietlin, ul. Spacerowa 3, Radomsko 97500, Poland
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