®  Navody k obsluze ew ’

099-002046-EW512 28 09.2010




VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych

drazd nebo usmrceni osob.

*  Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signélové slovo ,NEBEZPECI" s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich
téZkych Grazd nebo usmrceni osob.

«  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
»  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technickeé zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli.
«  Upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odraZek napr.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasufte do pFisluSného protikusu a zajistéte.

099-002046-EW512 5
28.09.2010



Bezpeénostni pokyny ev\;hq
Vysvétleni symbol(

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol Popis

’ Uvést v innost

R Neuvadét v éinnost

@@T‘ Oto¢it

Zapnout

(=

PFistroj vypnout

Piistroj zapnout

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znézornéni €asu (priklad: vyékat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Doéasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

Zafizeni na pfedtahovani dratd

zdroj proudu (Svarovaci pfistroje nebo svarecky)

oo [ [

6 099-002046-EW512
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ev\;;‘r) Bezpeénostni pokyny
VSeobecné

2.3

VSeobecné

A NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj mlze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pFistroji na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signélnich vedeni a kardiostimulétoru.

+ Dodrzovat pfedpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarfovaci vedeni GpIné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na zéafenf pfisluSné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Urazim a poSkozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!
Svareci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pifi dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych Grazh

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem éehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dild v pistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez z&vad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofék a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+ Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyékat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Nebezpe€i Grazu zarenim nebo horkem!
Zéreni svételného oblouku mé za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svarecsky Stit nebo svareéskou pfilbu s dostateénym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!

 Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky &tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpisi odpovidajici zemé!

+ Nezlc&astnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepézkami proti zafeni a nebezpeci
osInénil

Nebezpeci vybuchu!
Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohfati vytvofit pretlak.
- + Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
+ Nepfipustit ohfati vybuSnych kapalin, prach(i nebo plynd svarovanim nebo fezanim!

099-002046-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny eV\ﬁ‘n

VSeobecné

/N VYSTRAHA

Kour a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

+  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouZzivat zpusobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dil €i horké strusky vznikajici pi svarovani
mize dojit k tvorbé plament.
K tvorbé plament mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
» Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedmeéty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Zobrobku pred zacatkem svarovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
« Radné pfipevnéte svarovaci vedeni!

Nebezpeci Grazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich pfedpist mize byt Zivotu nebezpecné!
+ Peclivé si prectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodul

 Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!

» Osoby v oblasti pracovisté upozormnéte na dodrzovani predpis!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

HIuk, presahujici 70dBA, miZe zpusobit trvalé poSkozeni sluchul
» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osohy na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchul!

099-002046-EW512
28.09.2010



Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Nérodnf verze ramcové smérmice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi pracia o
pouZivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod prislusné zemé.

Radna instalace a provozovéni zafizeni IEC 60974-9.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpeénost.

Pravideln& kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zphsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

PouZivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pfistroje ur€eny k pouZziti v primyslovych oblastech. V pfipadé jejich
pouziti napf. v obytnych oblastech miiZze dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

PrezkouSet ovlivnéni jinych pfistrojl!

099-002046-EW512

28.09.2010



Bezpeé&nostni pokyny ev\;;‘)‘)
Preprava a instalace

2.4  Prepravaainstalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynul

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muze vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
» Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!

+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecnostnimi prvky!

+ Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

P>

Nebezpeéi Grazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéSeni pfistroje je zakazano! PFistroj miZe spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!

+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Nebezpe€i prevraceni!

PFi premistovani a instalaci pfistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpeénost proti pfevraceni je zajiSténa do Uhlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1, -3, -10).
+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!

B>

>

I\ Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistrojli a poskozeni osob!

+  Odpojte napdjeci vedeni!

POZOR

Poskozeni piistroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Piistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach miize zpuisobit poSkozeni pfistroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpiimené poloze!

>

10 099-002046-EW512
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Okolni podminky

2.5  Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi piistroje!
Pistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
«  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.
POZOR
Poskozeni pristroje v disledku ne€istot!
Neobvykle velké mnozZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poSkodit.
Zabrante vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
+  Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pfistroje.
+ Dodrzujte okolni podminky!
« Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
+ DodrZte miniméini vzdalenost 0,5 m od prekézek!
2.5.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi 40 °C
+ do90%pfi 20 °C
2.5.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90%pfi 20 °C
099-002046-EW512 11
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;;-r)
Oblast pouziti

3

Pouziti k uréenému téelu
Tento pfistroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidldm resp. normam. Smi se pouZivat vyhradné ve smyslu
Ucelového pouZiti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpe¢i v dasledku netéelového pouziti!
V pfipadé nedéelového pouziti mlZe od piistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruéen!

+  Pristroj pouzivat vyhradné Ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouZiti

3.1.1 TIG svafovani
Svarfovani WIG stejnosmérnym proudem.
Bezdotykovy HF-z&Zeh nebo kontaktni zaZeh s Liftarc.

3.1.2  Ruéni svarovani elektrodou
Rucni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuije se tim, Ze elektricky oblouk hoff mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Neméa Zadnou externi ochranu, veSkeré ochranné ucinky pfed atmosférou pochazeji z
elektrody.

3.2  Priehled variant pfistroju

3.2.1  Zafizeni Multivolt (MV)
Pristroje fady MV jsou vybaveny systémem automatického pfizplisobeni napf. na mistni specificka sitova napéti (podporovana
sitova napéti viz kapitola Technické Udaje).

12 099-002046-EW512
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EE\A{;71 Pouziti k uréenému Gcelu
Souvisejici platné podklady

3.3 Souvisejici platné podklady
3.3.1 Z&ruka

UPOZORNENI

| ne  Dal3iinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, udrzba a zkousky, |

zaruka"!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
+ ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrZeni Ih(it opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaSeni.
Original prohlaSenf o shodé je pfiloZen k pristroji.

3.3.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem

S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.3.4  Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPEC

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabr&néni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zarukal!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Origindly schémat zapojeni jsou pfilozené k pristroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.

099-002046-EW512 13
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Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;hq

Picotig 180

4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1  Picotig 180
4.1.1 Celnipohled

Obrazek 4-1

Pol.  [Symbol Popis
1 Prepravni pas
2 Rizeni zafizeni

viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky
3 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+*

+ WIG: Pripojeni zemniciho kabelu obrobku

+ Rucni svarovani: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
4 Viystupni otvory chladiciho vzduchu
5 Patky pfistroje
6 PFipojovaci zdirka 5p6lova

Ridici vedeni standardniho hofaku TIG

7 mmmm | Z&Suvka, svafovaci proud ,,-“
+ WIG: Pripoj kabelu pro svafovaci proud horfaku WIG
+  Ruéni svafovani Pfipojeni drzaku elektrody resp. kabelu pro pfipojeni obrobku

8 Pfipojna vsuvka GY%"
Pripoj ochranného plynu (se Zlutym izolaénim vickem) pro svafovaci hofak WIG

14 099-002046-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Picotig 180
4.1.2  Zadni pohled
Obrazek 4-2
Pol.  [Symbol Popis
1 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut
2 ] PFipojovaci zdirka, 19-p6lova
Pripoj dalkového ovladace
3 PFipojovaci Sroubeni GY4"
Pfipojeni ochranného plynu od redukéniho ventilu
4 Sitovy pfivodni kabel
5 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
099-002046-EW512 15
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Popis pfistroje - rychly pfehled

Picotig 180 MV

4.2  Picotig 180 MV
4.2.1 Celnipohled

Pol.

Symbol

Obrazek 4-3
Popis

Prepravni pas

Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

Zasuvka, svarovaci proud ,,+*
+  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
+ Ru¢ni svarovani: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Pripojovaci zdifka 5polova
Ridici vedenf standardniho horaku TIG

Pfipojna vsuvka G¥4"
PFipoj ochranného plynu (se Zlutym izolaénim vickem) pro svafovaci hofak WIG

Zasuvka, svarovaci proud ,,-*
+  WIG: Pripoj kabelu pro svarovaci proud hofaku WIG
+  Rucni svafovani Pfipojeni drzaku elektrody resp. kabelu pro pfipojeni obrobku

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

Patky pfistroje

16
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EV\;;‘)‘I Popis pfistroje - rychly prehled

Picotig 180 MV

4.2.2  Zadni pohled

@-*/@/@

Obrézek 4-4

Pol. [Symbol Popis
1 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut
2 ] PFipojovaci zdirka, 19-p6lova

Pripoj dalkového ovladage
3 ﬂ'ﬂ PFipojovaci Sroubeni GY4"

Pfipojeni ochranného plynu od redukéniho ventilu
4 Sitovy privodni kabel
5 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

099-002046-EW512 17
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Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;f-r)

Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

4.3  Rizeni piistroje - Ovladaci prvky
( T180 (U AMDESICE )

Obrazek 4-5

Pol. [Symbol Popis

Tiimistny LED displej
Zobrazeni svafovacich parametru (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji").

Tlaéitko ,,vVybér metody svarovani*

Eay Ruéni svafovani elektrodou

_j’_'_ o Svarovani WIG (druh provozu 2taktni)

£‘_ ® 1 |Svafovani WIG (druh provozu 4taktni)

Kontrolka sviti zelené: Zazeh HF (bezdotykovy) je zapnuty (z vyroby)
Kontrolka sviti ¢ervené:  zazeh Liftarc (dotykovy zaZeh) je zapnuty

Tlagitko Volba parametrii svarovani
Timto tlaCitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svafovacim postupu a druhu
provozu.

Rotacni snimaé Nastaveni parametri svarovani
Nastaveni proudd, ast a parametrd.

0 @F

5 AMP Hlavni proud
I min aZ | max (kroky po 1 A)
6 AMP% | Depresni proud (WIG)

Rozsah nastaveni 1 % az 200 % (kroky po 1 %).
Procentné z4visly na hlavnim proudu.

7 sec Down-Slope-€as (TIG)

0,00 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1 sec).
8 sec |Cas doznivéni toku plynu (TIG)

Rozsah nastaveni: 0,1 sec aZ 20,0 sec (kroky po 0,1 sec).
9 l!- Signalni Zarovka Nadmérna teplota

Termostaty ve vykonové ¢asti pfi nadmémé teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se kontrolka
nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svarovat.

10 [I Signalni svitidlo pro hromadnou poruchu
Chybova hlaseni viz kapitola "Odstrariovani poruch"

18 099-002046-EW512
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EV\;;‘)‘I Popis pfistroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1 Zobrazeni dat svafovani
Po kazdém zapnuti probiha cca 2 s kalibrace pfistroje. Proces je signalizovan na displeji hla3enim ALl Nasledné je nacca 3 s
zobrazena nastavena hodnota dynamické Upravy vykonu (viz kapitola "Odstrafiovani zavad").
Na zobrazovaci jednotce svafovacich dat se v zavislosti na zvoleném parametru (proudy nebo doby) znazorni odpovidajici
hodnota. Zobrazeni se po cca 5 vtefinach piepne zpatky na nastavenou hodnotu svafovaciho proudu.
RozSifené parametry se zobrazuji prostfednictvim stfidavého znazornéni svafovaciho parametru a jeho hodnoty (zkratka pro
parametr sviti cca 2 sek. > hodnota parametru sviti cca 2 sek.). Zobrazeni se po cca 60 sek. pfepne zpatky na nastavenou
hodnotu svafovaciho proudu.
Kromé toho se v pfipadé funkénich poruch na displeji zobrazi odpovidajici kddy chyb (viz kapitola Odstrafovani poruch).
099-002046-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
VSeobecné pokyny

5
5.1

5.2

5.3

Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

A NEBEZPEGI

Nebezpe€i poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych €asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, miiZe byt Zivotu nebezpe¢né!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+ Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarfovaci horaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

Nebezpe€i popéleni na pfipojce svafovaciho proudu!
NezajiSténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit

popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den prezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.

POZOR

Zachazeni s ochrannymi éepi¢kami proti prachu!
Ochranné €epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred zne€iSténim a poSkozenim.

+  Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

Chlazeni pristroje

Pro dosaZeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:

+ Postarejte se 0 dostate¢né vétrani pracoviste.

« vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.

+ do pristroje nesmi vniknout ¢astice materidlu, prach nebo jina cizi télesa.

Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

. Nebezpeéi popdleni v dusledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a neéistoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozar( a zranéni osob!
+  Pfipojna mista vycistit!
+  Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouZzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbét na bezvadné vedeni proudu!

20
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ev\;;-r) Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.4  Pfepravaa instalace

Nebezpeéi Grazu nasledkem nespravné prepravy pristrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabul
Manipulace pomoci jefabu a zavéSeni pfistroje je zakazano! PFistroj miZe spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni pfeprave!

+  Pristroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéSeni!

/\ POZOR

Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!
»  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

»  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

PoSkozeni pfistroje nasledkem nespravného transportu!
Néasledkem taznych nebo stfiznych sil, pfi ustaveni nebo zvedani v jiné nez svislé =
poloze, miize dojit k poSkozeni pfistroje! <
+ Netahejte pfistroj ve vodorovném sméru za nohy pfistroje! ‘
«  Zvedejte pristroj vZdy ve svislé poloze a pokladejte jej opatrné.

5.4.1 Nastaveni délky pfepravniho pasu

UPOZORNENI

m&e=  Jako pfiklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluzovani pasu. Pro zkraceni je tfeba popruhové
smy€ky provléknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
PFipojeni na sit

5.5  Pfipojeni nasit

A\ NEBEZPECI

Rizika v disledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité maze vést k Urazum, pfip. vécnym Skodam!
+  Pristroj pfipojujte vyhradné k z&suvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodicem.
+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakont

a pfedpist platnych v zemi pouziti (libovolné pofadi fazi u pfistrojl na tfifazovy proud)!
+  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ VreZimu s pouZitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s ndvodem k obsluze.
Viytvorend sit musi byt vhodna k provozu piistroji podle tfidy ochrany |.

5.5.1 Druh sité

 UPOZORNENI

m€s= Pristroj smite piipojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodiéovém systému s uzemnénym
neutralnim vodiéem.

-
N
& o
PE
& o
Obrazek 5-2
Legenda
Pol. Oznacéeni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodic hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodic¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitove napéti!
=p2) Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo

poskozeni pristroje!
+ JiSténi sité viz kapitola , Technicka data“!

¢+ Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pristroje do prisluSné zasuvky.

22 099-002046-EW512
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EB\A{;71 Konstrukce a funkce
TIG svafovani

5.6  TIG svarovani
5.6.1 Pripojeni svafovaciho hofaku a smérovani obrobku

UPOZORNENI

m&s= Svarovaci horak pripravte v souladu se svarovaci ilohou (viz Navod k pouZiti horaku)

D \

5.6.1.1 Picotig 180
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Obréazek 5-3
Pol. [Symbol Popis

1 { l Svarovaci hofak

2 Svazek hadic svafovaciho hofaku

PFipojovaci zdifka, svafovaci proud "-"
Pfipojeni kabelu pro svarovaci proud hofaku WIG

|
4 Pripojovaci vsuvka G¥4"
Pripojka ochranného plynu svafovaciho hofaku WIG

5 ° Pripojovaci zdifka 5p6lova
o
O

Ridici vedeni standardniho hofaku TIG

6 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét
7 I PFipojovaci zdiika, svafovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

Zastrcku svarovaciho proudu svafovaciho horéku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-* a zajistéte ji otocenim
doprava.

+ Zpfipojné vsuvky GY" odstrante Zluty ochranny kloboucek.

+  Pfipoj ochranného plynu svafovaciho hofaku pfisroubujte pevné k pfipojné Sroubové spojce GYa".

Zastrcit zastréku fidictho vedeni svarovaciho hofaku do zasuvky pro fidici vedeni svafovaciho hofaku (5p6lova) a pevné ji
utdhnout.

+  Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a otoéenim doprava ji zajistéte.
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Konstrukce a funkce

TIG svarovani

5.6.1.2 Picotig 180 MV

5.6.2

Bhdp

Obrazek 5-4

Pol. | Symbol Popis
1 ! l Svarovaci hofak
2 Svazek hadic svafovaciho hofaku
3 === | Pripojovaci zditka, svafovaci proud "-"

Pfipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG
4 Pripojovaci vsuvka GY4"

Pripojka ochranného plynu svafovaciho hofaku WIG
5 ° Pripojovaci zdifka 5polova

94 | Ridici vedeni standardniho hofaku TIG

6 /|:— Obrobek nebo obrabény pfedmét
7 Pripojovaci zdifka, svafovaci proud "+"

e

Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

Z&stréku svafovaciho proudu svarovaciho hofaku zastréte do zasuvky svafovaciho proudu - a zajistéte ji otoenim

doprava.

Z pfipojné vsuvky G¥.* odstrarite Zluty ochranny kloboucek.

Pfipoj ochranného plynu svafovaciho hoféku priSroubujte pevné k pfipojné Sroubové spojce GYa".

Zastrcit zastréku fidiciho vedeni svafovaciho hoféku do zasuvky pro Fidici vedeni svafovaciho hofaku (5p6lova) a pevné ji

utahnout.

Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , + a oto€enim doprava ji zajistéte.
5-pdlové Fidici vedeni

|
IS
[l

|
j [l

1

N 7N
y
I
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EE\A{;71 Konstrukce a funkce
TIG svafovani

5.6.3  Zéasobeni ochrannym plynem

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muze vést k téZkym poranénim s nasledkem smrti.

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy piivodu ochranného plynu!

Neomezovany piivod ochranného plynu od Iahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horéku je
zékladnim piedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mize
vést k poSkozeni svarovaciho horéaku!

+  Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!
+ VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.6.3.1 Pripojeni zadsobeni ochrannym plynem

Obrazek 5-5

Pol. [Symbol Popis
Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Nlw |-

Ventil lahve

UPOZORNENI

m&e  Pred pripojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce otevrete ventil [ahve k vyfouknuti pfipadnych
neéistot.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
+ Na vystupni stranu redukéniho ventilu naSroubujte previeénou matku pfipojky plynové hadice.
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
TIG svarovani

PICOTIG 180 PICOTIG 180 MV
Obrazek 5-6

Pol. | Symbol | Popis

1 PFipojovaci Sroubeni GY4"
Pfipojeni ochranného plynu od redukéniho ventilu
+  Pfipojovaci Sroubeni plynové hadice naSroubujte na pfipojovaci Sroubeni G1/4".
5.6.3.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu
/\ POZOR

Uraz elektrickym proudem!
PFi nastavovani mnozstvi ochranného plynu vznika na svafovacim hoféku volnobéZzné napéti nebo pfipadné

i vysokonapétové zapalovaci impulzy, které mohou pfi dotyku zpisobit Grazy elektrickym proudem a vést ke
vzniku popalenin.
+  Svarfovaci hofak nesmi byt béhem procesu nastavovani vodivé spojen s osobami, zvifaty ani Zadnymi pfedméty.

UPOZORNENI

mes Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak pfilis nizké tak i pFilis vysoké nastaveni ochranného plynu maze mit za nasledek piistup vzduchu k tavné
lazni, nasledkem €ehoz je vznik pord.
+  Prizplisohit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svarfovacimu tkolu!

mes= Orientaéni pravidlo pro objemovy pritok plynu:
Pramér plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.

«  Stisknéte tlagitko hofaku a nastavte mnoZzstvi ochranného plynu na pritokoméru redukéniho ventilu.
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5.6.4 Navoleni a nastaveni

Ovladaci prvek Akce Vysledek
’ Vybér metody svafovani
= Py ) Ruéni svafovani elektrodou

.£'_ ® 1 | Svafovani WIG (druh provozu 2taktni)

__9_'_ ® - |Svafovani WIG (druh provozu 4taktni)

Kontrolka sviti zelené: Z&Zeh HF (bezdotykovy) je zapnuty
Kontrolka sviti Cervené: zazeh Liftarc (dotykovy zaZeh) je zapnuty
Gj&l‘ Nastaveni svafovaciho proudu

Volba sniZzeného proudu AMP%

N

@QI‘ Nastaveni sniZzeného proudu
Nastavitelny rozsah 1% aZ 200% (procentualné zavisly na hlavnim proudu)

Volba doby dobéhu

A )

G@I‘ Nastaveni doby dobéhu sec
rozsah nastaveni 0,0 s a7z 20.0 s

Volba doby zbytkového proudéni plynu sec

N

@i&l“ Nastaveni doby zbytkového proudéni plynu
rozsah nastaveni 0,0 s az20.0 s

el Qi Qi@ @

UPOZORNENI

& Zakladni nastaveni je tim ukonéeno a je moZné za€it svarovat.

Pro nejbéznéjsi aplikace jsou jiz pfednastaveny dalsi parametry, jako napf. doba predfuku plynu. Pro nastaveni
téchto parametr(i viz kapitola "RozSifena nastaveni".

5.6.5 WIG - Nucené vypnuti

UPOZORNENI

me&= Funkce nuceného vypnuti maze byt pfi procesu svafovani spusténa dvéma stavy:
Béhem faze zapalovani (chyba zapalovani)
+ Neprotéka-li do 3 s po startu svafovani svarovaci proud.
Béhem faze svarovani (preruseni elektrického oblouku)
+ Je-li elektricky oblouk pferuSen na vice nez 3 s.
V obou pfipadech svarovaci zdroj neprodlené ukonéi proces zapalovani, resp. svafovani.
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5.6.6

Zapéleni elektrického oblouku

UPOZORNENI

m€s=  Z vyroby je aktivovan druh zazehu HF.
Piepinani druh(i zazehu se provadi na fizeni pfistroje, viz také kapitola RozSifena nastaveni (svafovani WIG).

5.6.6.1 Vysokofrekvenéni zapaleni

5.6.6.2

a) b) C)

Obrazek 5-7

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapétového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spicky elektrody a obrobku cca. 2-3 mm).
b) Stisknéte tlaCitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).

c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zplsobu provozu pokracuje svafovani.

Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tlaéitko hofaku popf. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného zpisobu provozu.
Zazeh liftarc

a) b) c)

Obrazek 5-8

Elektricky oblouk se zapali v okamZiku dotyku s obrobkem:

a) Dotknéte se opatrné plynovou tryskou hoféku a Spickou wolframové elektrody obrobku a stisknéte tlagitko hofaku (Liftarc
proud te¢e nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku €inil cca 2-3 mm. Elektricky oblouk
se zapali a svarovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu na nastaveny rozbéhovy resp. hlavni proud.

¢) Hofak nadzvednéte a nastavte jej do normalni polohy.

Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tlaéitko hofaku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a uvolnéte.

28
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5.6.7  Funkeéni sledy / druhy provozu
Tlagitkem "Volba svafovacich parametr(” a rotaénim snimacem "Nastaveni svafovacich parametrd" se nastavuji parametry
funkéniho sledu.

f T 1.80 AIINSICe \

Obrézek 5-9
Pol. [Symbol Popis
1 Tlagitko Volba parametrii svarovani
@ Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svarovacim postupu a druhu
provozu.
2 Rotaéni snima¢ Nastaveni parametrid svafovani
Nastaveni proudd, €ast a parametrd.

Pouzitim tlacitka "Vybér parametrd” (cca 2 sek.) se dostanete k rozSifenym nastavenim, abyste mohli optimalizovat dalSi
parametry Ukolu svafovani, viz také kapitola RozSifena nastaveni (svarovani WIG).

5.6.7.1 Legenda
Symbol Vyznam

o Predfuk plynu (z vyroby 0,5 s, pro zménu viz rozSifena nastaveni)
Istart Startovaci proud (z vyroby 20 %, pro zménu viz rozSifena nastaveni)
tup Doba narGstu (z vyroby 1.0 s, pro zménu viz rozSifena nastaveni)

AMP Hlavni proud (minimalni aZ maximalni proud)
AMP% | SniZeny proud (1 % az 200 % hlavniho proudu AMP)
toown Doba poklesu

nd Proud konecného krateru (z vyroby 20 %, pro zménu viz rozSifena nastaveni)

Doba zbytkového proudéni plynu

€

e
C)
& Stisknout tlaéitko 1 hofaku
A § Tlacitko 1 hofaku pustit

I Svarfovaci proud
t Cas
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5.6.7.2 2-taktni provoz TIG

UPOZORNENI

e Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladaé RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.

Obrazek 5-10

1. cyklus:

+ Stisknéte a pfidrzte tlacitko hofaku 1.

*  Probiha doba predfuku plynu.

+ Impulzy vysokofrekvenéniho zaZehu (HF) pfeskodi z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+  Protéka svarovaci proud a okamZzité dosahuje nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.

+ HF se vypina.

+  Svafovaci proud se zvySuje po nastavenou dobu nab&hu proudu na hlavni proud AMP.

Pokud béhem faze hlavniho proudu stisknete kromé tla¢itka horaku 1 i tlac¢itko hofaku 2, klesne svafovaci proud na
snizeny proud AMP%.

Po uvolnéni tlacitka hofaku 2 se svarovaci proud opét zvySuje na hlavni proud AMP.

2. cyklus:
+  Uvolnéte tlacitko hofaku 1.
+  Hlavni proud kles4 s nastavenou dobou dobéhu
na proud koncového krateru lend (minimalni proud).
Pokud stisknete béhem doby poklesu 1. tlaéitko hofaku,
svarovaci proud se opét zvySuje na nastavenou hodnotu hlavniho proudu AMP.
+ Hlavni proud dosahuje hodnoty proudu koncového krateru eng, elektricky oblouk zhasina.

+ BéZi nastaveny ¢as dofuku plynu.
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5.6.7.3 4-taktni provoz TIG

UPOZORNENI

e Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladaé RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.

1. —e——— 2, Mo 3. —>le— 4. —>
S 2 S\ 2\
1A

lL.. —>

Obrazek 5-11

1.Takt
+ Stlacit tlacitko hofaku 1, ubiha doba predfuku plynu.
+  VF-zapalovaci impulzy pfeskakuji z elektrody na obrobek, je zapalen svételny oblouk.

+ Tecle svafovaci proud a nabiha okamZité na predvolenou hodnotu startovaciho proudu
(startovaci proud pfi minimalnim nastaveni). VF se vypne.

2.Takt

* Pustit tla¢itko hofaku 1.

+  Svarfovaci proud nabihd dle nastavené dobou zvySeni na hlavni proud AMP.
Pfepnuti z hlavniho proudu AMP na sniZzeny proud AMP%:

+ Stlacit tlagitko 2 nebo

«  Tuknout na tlagitko hofaku 1 (Tip-Provoz viz také kap. "Funkce krokovani")

3.Takt

+  Stlacit tlacitko hofaku 1.

+ Hlavni proud klesa nastavenou dobou dobéhu proudu (Down-Slope) na zavérny proud lend (minimalni proud).
4. Takt

+ Pustit tlagitko 1, svételny oblouk zhasne.

+ Ubiha pfednastavena doba dofuku plynu.

OkamtZité ukonéeni procesu svarovani bez Downslope a koncoveho proudu:

+  Kréatke stlacenil. tlagitka horaku (3.Takt a 4.Takt).
Proud klesa na nulu a zagina béZet doba dofuku plynu.

UPOZORNENI

n€=  Kratké tuknuti na tlagitko hofaku zplsobi zménu funkce, napi. prepnuti z hlavniho na snizeny proud.

Funkce se pouZiva v rezimech hofaku 1-3 (z vyroby). V reZimech hofaku 11-13 se funkce deaktivuje (pro
dalSi informace viz kapitola Nastaveni reZimu hofaku).
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5.6.8 Horék (varianty ovladani)
Existuje moZnost pfipojeni svafovaciho hofaku s riiznym provedenim ovladacich prvki. Funkce tlaéitka hofaku (BRT) resp.
ovladaci prvky Ize individualné pfizplisobit pomoci riznych reZimd (viz kap. "Nastaveni rezimu hofaku a rychlosti Up/Down").

Vysvétlivky znaéek ovladacich prvka:

Symbol Popis
[ ®{BRT 1 Stisknout tla¢itko hofaku
4
[ ®|BRT 1 Tuknout na tlagitko hofaku *
o
(@@ BRT 2 Tuknout na tlagitko hofaku * a nasledné stisknout
il

Dalsi popisy hoféaku viz kapitola "Nastaveni rezimu hofaku a rychlosti Up/Down”.

* Funkce krokovani:
Kréatké tuknuti na tlacitko hofaku zplsobi zménu funkce, napf. prepnuti z hlavniho na sniZeny proud (dalSi informace

viz kapitola "Nastaveni rezimu hofaku a rychlosti Up/Down*).
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5.6.9 Nastaveni reZimu hofaku a rychlosti Up/Down
UzZivateli jsou k dispozici rezimy 1 aZ 3 a rezimy 11 aZ 13. Rezimy 11 aZ 13 obsahuji stejné funkéni moznosti jako 1 aZ 3, avSak
bez funkce krokovani pro pokles proudu.
Funkéni moznosti jednotlivych rezimd naleznete v tabulkach pro pfislusné typy hofaka.

o —

Obrazek 5-12

Indikace Nastaveni / Volba

] Kalibrace

L, Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.

R Opusténi menu

L) L |Ext

)_ _ | [MenuKonfigurace hofaku

LV LI |Nastavte funkce svafovaciho hofaku

i_ _ _l| [Rezim hofaku

L VLI |. Rezimy 1-3: s funkei tuknutim (z vyroby)
+ Rezimy 11-13: bez funkce tuknutim

ol Rychlost Up/Down (neni k dispozici u rezimi 3 a 13)

LIV | zvy3eni hodnoty = rychla zména proudu

SniZeni hodnoty = pomala zména proudu

* Funkce krokovani:
Kréatké tuknuti na tlacitko hofaku zplsobi zménu funkce, napf. prepnuti z hlavniho na sniZeny proud (dalSi informace
viz kapitola "Nastaveni rezimu hofaku a rychlosti Up/Down*).

UPOZORNENI

mes=  Pro pFislusné typy hofaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
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5.6.9.1 Standardni hofak TIG (5pblovy)
Standardni horak s jednim tlagitkem

Zobrazeni Ovladaci prvky Vysvétlivky znagek
o BRT1 = Tlacitko hoféku 1 (zapnutilvypnuti svafovaciho proudu;
depresni proud pomoci dotekové funkce (tipovani)
y
Funkce Rezim Ovladaci prvky
-BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut |
1 v
(z vyrob. zavodu) BRT 1
Depresni proud (4-doby provoz) 0
Standardni hoféak s dvéma tlagitky hofaku
Zobrazeni Ovladaci prvky Vysvétlivky znaéek
o0 BRT1 = Tladitko hofaku 1
BRT 2 = Tladitko hofaku 2
&
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1-
Svarovaci proud zapnut / vypnut I
) 1 "BRT 2
Depresni proud (z vyrob. zavodu) J
BRT 1@ 0|
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) 0
BRT 1/@@|
Svarovaci proud zapnut / vypnut |
BRT 1@ 0|
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) I
3 il
BRT 2
Up-FUﬂkCG @ﬁ @
"BRT 2
Down-Funkce I

34
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Standardni horak s kolébkovym spinaéem (MG-kolébkovy spina¢, dvé tlaéitka hofaku)

Zobrazeni Ovléadaci prvky Vysvetlivky znaéek
BRT 1 = tlacitko hofaku 1
] BRT 2 = tlagitko hofaku 2
Funkce ReZim Ovlédaci prvky
'am| 1BRT1
Svafovaci proud zapnut / vypnut = """ U
1 —
Depresni proud (z vyrob. = @BRT 2
zavodu) [ &
[ ISl
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) |
i BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut "
=] " BRT2
] , . i BRT 1
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) -,,f@ +
BRT 2
2 —
| BRT1
Up-Funkce = ¥
Down-Funkce = @BRT 2
'am| 1BRT1
Svafovaci proud zapnut / vypnut = """ U
. , . , . , -,W@ﬁBRTl
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) |
3
. [ |
Up-Funkce I BRT 2
Down-Funkce E BRT 2
099-002046-EW512 35
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5.6.10 RozSifena nastaveni

UPOZORNENI

€  Aby bylo mozné zménit parametry rozSifenych nastaveni, je tfeba po volbé metody svafovani stisknout na
2 s tlaéitko "Parametry svafovani®.
Nasledujici diagram ukazuje moznosti nastaveni.

Obréazek 5-13

Indikace Nastaveni/ Volba
L Prepinani druhti zapaleni
U on = HF z&Zeh/off = Liftarc
- - Zapnuti
LIV 1] | zapnuti funkce pfistroje
_CC Vypnuti
U Viypnuti funkce pfistroje
T 0 Doba predfuku plynu
L Rozsah nastaveni: 0,0 s a7 5,0 s (kroky po 0,1 s)
R Rozbéhovy proud
) V| |Nastaveni: 1 % az 200 % (v zavislosti na hlavnim proudu)
I_ ) (21| |DobazvySenina hlavni proud
L LN Nastaveni: 0,0 sek. aZ 20,0 sek. (z vyroby 1,0 sek.)
[ Proud koncového krateru
Uy Procentudlni rozsah nastaveni: 1 % az 200 % (v zavislosti na hlavnim proudu)

36
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5.7 Ruéni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeéi skiipnuti a popéleni!
PFi vymeéné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:

+ vypnéte hlavni vypinad pristroje,

¢ noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouzitych tyCovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a
+ drZ&k elektrod odkladejte vZdy izolované!

5.7.1 Pfipoj drZéku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
5.7.1.1 Picotig 180

Pol.

Obrézek 5-14
Symbol Popis

Drzék elektrod

Pripojovaci zasuvka - Svarovaci proud ,,-“
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

Pripojovaci zdifka, svafovaci proud "+"
Pripojka drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

|
/IZ— Obrobek nebo obrabény predmét

Kabelovou zéstréku drzaku elektrody viozte do pfipojovaci zdifky bud svarovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim
doprava.
Kabelovou zastrcku drZaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

UPOZORNENI

& Polarita se fidi dle Udaje vyrobce elektrod na obalu.
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5.7.1.2 Picotig 180 MV

Pol.

/\ POZOR

Pfipojka ochranného plynu!
PFi ruénim svarovani elektrodou je pfipojka ochranného plynu (pfipojné vsuvka G ¥4") pod volnobéznym

napétim.
+ Na pfipojnou vsuvku G ¥4" nasadte Zluté izolaéni vicko (ochrana pfed elektrickym napétim a necistotou).

Obrazek 5-15
Symbol Popis

PFipojovaci zasuvka - Svarovaci proud ,,-*
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

I]__I: Drzak elektrod
| |

—— | Obrobek nebo obrabény predmét

PFipojovaci zdiika, svafovaci proud "+"
Pripojka drZéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

ﬂid PFipojna vsuvka G¥."

Pfipoj ochranného plynu (se zlutym izolacnim vickem) pro svafovaci hofak WIG

Na pfipojnou vsuvku G¥" nasadte Zluty ochranny kloboucek.

Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.

Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.

UPOZORNENI

mes= Polarita se Fidi dle Udaje vyrobce elektrod na obalu.
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5.7.2 Navoleni a nastaveni
Ovladaci prvek Cinnost | Vysledek

’ Vybér metody svafovani
- ey ) Ruéni svafovani elektrodou

@i&l“ Nastaveni svafovaciho proudu.

UPOZORNENI

m&= Zakladni nastaveni je tim ukonéeno a je mozZné zagit svafovat.
Proud a ¢as horkého startu a Arcforcing jsou z vyroby optimalné nastaveny pro bézné aplikace. Pro nastaveni téchto
parametr( viz kapitola "RozSifena nastaveni”.

5.7.3  Horky start
Uginkem zafizeni horkého startu je, Ze se tygové elektrody zvySenym nab&hovym proudem Iépe zapaluji.
Po Skrtnuti ty¢ovou elektrodou se oblouk zapali proudem horkého stratu (iht) na pfedem nastavenou dobu horkého startu (tht) a
poté poklesne zpét na hlavni proud (AMP).
Parametrické hodnoty pro horky start a dobu Ize pro pouZité typy elektrod optimalizovat.

UPOZORNENI

m&>= Nastaveni parametri viz kapitola "RozSifena nastaveni".

IA <« tht — »

iht (AMP%)

Obrazek 5-16

5.7.4  Arcforce
Arcforce zabrafuje béhem svafovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadiuje zejména svafovani typy
elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

UPOZORNENI

m€= Nastaveni parametru viz kapitola "RozSifena nastaveni".
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5.7.5 Antistick

U4 Antistick zabrafiuje vychladnuti elektrody.
Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky béhem cca. 1 sec na minimaini proud,
¢imz je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svafovaciho proudu a zkoriguite je pro svafovaci Glohu!

Antistick

5.7.6  RozSifena nastaveni

UPOZORNENI

m€= Aby bylo mozné zménit parametry rozsifenych nastaveni, je tfeba po volbé metody svafovani stisknout na
2 s tlacitko "Parametry svarovani".
Nasledujici diagram ukazuje moznosti nastaveni.
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Obrazek 5-17

Indikace Nastaveni / Volba

Lo Doba horkého startu

L
- VI | |Nastaveni doby horkého startu (0,1 s az 20,0 s)

R Proud pro horky start

P VT | |Nastaveni proudu pro horky start (50 % az 200 %)

- Korekce Arcforce (nastaveni -10 aZz 10, z vyroby 0)
J «  Zvy3eni hodnoty > tvrdsf elektricky oblouk

+  SniZeni hodnoty > mék¢i elektricky oblouk

|

-
-
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EE\A’;71 Konstrukce a funkce

Dalkovy ovladac¢

5.8  Dalkovy ovlada¢

UPOZORNENI

;, Délkové ovladace jsou provozovany pies 19-p6lovou zastréku dalkového ovladace.

5.8.1 Nozni dalkovy ovladaé RTF 1

Funkce

+ Plynulé nastaveni svarovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
svarovacim zdroji

* Funkce start/ stop (WIG)

5.8.2 Ruéni dalkovy ovladaé RT 1

Funkce
Q +  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
e svarecce.
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Udrzba, péée a likvidace ev\;f-r)
VSeobecné

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

B\ Nebezpedi poranéni elektfinou!
Cisténi piistroju, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné drazy!
+ Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytdhnout sitovou zastrcku!
+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

VSeobecné

Tento pristroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zaru€eni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodi. Sem patfi v zavislosti na stupni znegisténi okolniho
prostredi a dobé pouzivani svarecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalSiho popisu.

UdrZbove préce, intervaly

Denni Gdrzba

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Vedeni svarovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+ Ovladaci, signalizacni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

+ Ostatni, vSeobecny stav

Mésiéni udrzba

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+ Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drZadlo)

+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signaini zarovky a kontrolky
KaZdoroéni zkouSka (inspekce a zkouSka za provozu)

UPOZORNENI

n€= ZkouSky svéreciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a u€init nutna
bezpeénostni opateni.

&=  Dalsi informace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pFistrojich a firmé, drZba a zkousky,
zéruka"!

DrivéjSi pojem opakovaci zkousky byl v disledku zmény pfisluSné normy nahrazen pojmem "inspekce a zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych pfedpist pro zkousSku je nutné splnit zdkony resp. nafizeni prisluSné zemé.

42

099-002046-EW512
28.09.2010



ev\ﬁr) Udrzba, péée a likvidace
Opravarenské prace

6.3  Opravarenské prace
A NEBEZPECI
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,
opravnéné osoby!
V pipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!
Opravy a Udrzbové préace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny persondl, v opacném pfipadé zanika narok na
zéruku. Ve vSech servisnich zéleZitostech se obracejte zdsadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pristroje. Zpétné
dodavky v z&ruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VasSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze origin&lni ndhradni dily. V objednévce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové islo pfistroje, typovée
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENiI
e Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
+  Piilikvidaci dodrZuijte Uredni predpisy! -
6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneénéeho uzivatele

+ Poutzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

« V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
piistrojd (ElektroG) vyhovuijici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostiedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto Ucelem
shérny, které shiraji staré pristroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpad( a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani poZzadavka RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, poZadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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Odstranovani poruch

Poruchy pfistroje (chybova hlaseni)

ewn

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného

obchodnika.
7.1  Poruchy pristroje (chybova hlaseni)
UPOZORNENI
& Chyba svafovaciho pfistroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kddu (viz tabulka) na displeji fizeni pfistroje. V pfipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova
jednotka.

*  Viyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.

E4 Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout

ES5 Sitové prepéti Vlypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitové napéti

E6 Sitové podpéti

E7 Chyba elektroniky PFistroj vypnout a opét zapnout.

EQ Sekundarni prepéti Trvé-li chyba déle, informovat servis

E12 Chyba redukce napéti (VRD)

E13 Chyba elektroniky

El4 Chyba pfi porovnani proudu a evidence | Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak elektrody a pfistroj
opét zapnéte. Pokud zavada trva déale, obratte se na servis.

E15 Chyba jednoho z napajecich napéti - PFistroj vypnout a opét zapnout.

elektroniky Trva-li chyba dale, informovat servis

E32 Chyba elektroniky

E33 Chyba pfi porovnani proudu a evidence | Vypnéte pristroj, odloZte izolované drzék elektrody a pFistroj
opét zapnéte. Pokud zavada trva dale, obratte se na servis.

E37 Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout
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EE\A‘;71 Odstranovani poruch

Reset svarovacich parametrd na ptvodni nastaveni z vyroby

7.2  Reset svafovacich parametrd na plvodni nastaveni z vyroby

UPOZORNENI

W& VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

Obrazek 7-1

Indikace Nastaveni / Volba

(_ 110 | |Kalibrace

U S Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.

’ J Inicializace

TN VSechny specifické, uzivatelem uloZzené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

- - - Potvrzeni zadani

Volba uZivatele je pfijata, tlacitko(a) se uvolni.
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Odstranovani poruch EE\A’;71
Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

7.3  Zobrazit verzi programového vybaveni Fizeni pristroje

UPOZORNENI

&~ Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!

ENTER

P —

.................................................................................

©)
+
‘Ho
!

.................

Obrazek 7-2

Indikace Nastaveni / Volba
T Kalibrace
U Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.
C oL Opusténi menu
L L |Ext
. Servisni menu
l=! V" LI] | Zmeny v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
[T _] |Verze softwaru fizeni pfistroje
' V]| Zobrazeni verze
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EE\A‘;71 Odstranovani poruch

Dynamické pfizplsobeni vykonu

7.4 Dynamické pfizplsobeni vykonu

UPOZORNENI

n€= Predpokladem je radné provedeni jiSténi sité.
Respektujte Udaje o jisténi sité podle kapitoly "Technicka data"!

Dynamické pfizpUsobeni vykonu nastavi svarovaci vykon automaticky na podkritickou hodnotu pfislusné pojistky.
Dynamické pfizplsobeni vykonu je moZné nastavit prostrednictvim rozsifenych nastaveni ve tfech stupnich (parametr FUS):
20A,16 A, 10 A.

Aktualni nastavena hodnota se po zapnuti pfistroje zobrazi na 3 vtefiny na displeji v indikaci i AL,

Obrazek 7-3
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Odstranovani poruch

Dynamické pfizplsobeni vykonu

Indikace

Nastaveni / Volba

Kalibrace
Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.

Opusténi menu
Exit

Konfigurace pfistroje
Nastaven/ funkci pfistroje a zobrazeni parametr(

Dynamické pfizplsobeni vykonu

20A Nastaveni pfi jisténi sité 20 A (z vyroby)
16 A Nastaveni pfi jiSténi sité 16 A

10A Nastaveni pfi jiSténi sité 10 A

48

099-002046-EW512
28.09.2010



em;i-n

Technicka data
Picotig 180

8
8.1

Technicka data

Picotig 180
WIG Ruéni svafovani elektrodou

Nastavitelny rozsah svarovaciho proudu 5A-180A 5A-150A
Nastavitelny rozsah svafovaciho napéti 102V-172V 20.2V-260V
Relativni doba zapnuti (ED) pfi 25°C
35% 180 A -
50 % - 150 A
60 % 150 A -
100 % 120A 120A
Relativni doba zapnuti (ED) pfi 40 °C
35% 180 A 150 A
60 % 150 A 120 A
100 % 120 A 100 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. prestavka)
Napéti naprazdno 90V
Sitové napéti (tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Kmito€et 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka, pomald) 1x16A
Pfipojné vedeni HO7RN-F3G2,5
max. pfikon 4.4 kVA 5.5 kVA
doporuéeny vykon generatoru 7.5 kVA
Cos 0,94
Izolaéni tfida / ochranna tfida H/IP 23
Okolni teplota -20 °C az +40°C
Chlazeni pfistroje Vétrak
Kabel pro pfipojeni obrobku 35 mm?
Rozméry D x Sx Vv mm 475 x 135 x 250
Hmotnost 6,9 kg
odpovida normé I[EC 60974-1, -3, -10

1C€
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Technicka data
Picotig 180 MV

ewn

8.2 Picotig 180 MV
pfi pripojeném napéti 230V 115V
Rozsahy nastaveni WIG Ruéni svarovani WIG Ruéni svafovani
elektrodou elektrodou
Svarovaci proud 5A-180A 5A-150A 5A-150A 5A-110A
Svarovaci napéti 102V-17.2V 202V-26V 102V -16.0V 202V -244V
Relativni doba zapnuti (ED) pii 25 °C 180A/35% 150 A/50 % 150 A/35% 110A /40 %
150 A/ 60 % - 120 A/ 60 % 90 A/60 %
120 A /100 % 120 A/ 100 % 100 A/ 100 % 80 A/100 %
Relativni doba zapnuti (ED) pfi 40 °C 180 A/35% 150 A/35% 150 A/35% 110A/35%
150 A/ 60 % 120 A/ 60 % 120 A/ 60 % 90 A/60 %
120 A/ 100 % 100 A/ 100 % 100 A /100 % 80 A/100 %
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno 90V
Sitové napéti (tolerance) 1x 230V (-20 % his +15 %) | 1x 115V (-15 % bis +15 %)
Kmito€et 50/60 Hz
Sitova pojistka 1x16 A 1x25A
(tavna pojistka pomala)
Pripojné vedeni HO7RN-F3G2,5
max. pfikon 4.4 KVA 5.5 kVA 3.4 kVA 3.8 kVA
doporuéeny vykon generatoru 7.5 kVA 5.2 kVA
coso pii Imax 0,94
Izola¢ni tfida / ochrannd tfida H/IP 23
Okolni teplota -20 °C az +40°C
Chlazeni pfistroje Vétrak
Chlazeni svarovaciho hofaku plyn
Kabel pro pfipojeni obrobku 35 mm?
Rozméry d/Siv 475 x 180 x 295 mm
Hmotnost 8,9 kg
odpovida normé IEC 60974-1, -3, -10
/C€
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Prislusenstvi

Svarovaci horak TIG

9.2

9.3

9.4

9.5
951

9.5.2

PrisluSenstvi

Svarovaci horak TIG

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

TIG 150 GD 5P 2T 4M Svarovaci hofak WIG, chlazeny plynem 094-512291-00600

Drzak elektrody / Vedeni obrobku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

EH35QMM 4M Drzé&k elektrod 092-000052-00000

WK35QMM 4M KL Zemnici kabel, svorka 092-000008-00000

Déalkovy ovlada¢ a pfisluSenstvi

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

RT1 Délkovy ovladac¢ - proud 090-008097-00000

RTF1 19POL 5M Déalkovy pedalovy ovladaé proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000

RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M ProdluZovaci kabel 092-000857-00000

VSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000

G12M G1/4R 2M Plynova hadice 094-000010-00001

ADAP1 G1/4-G1/8 Zavitova redukce, G1/4 na G1/8 094-001650-00000

ADAP SCHUKO/16ACEE Uzemnéna spojka/zastréka CEE16A 092-000812-00000

Opce

Picotig 180

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

ON FILTER PICOTIG 180 Moznost dodateéného vybaveni vstupu vzduchu lapaéem 092-002546-00000
nedistoty

Picotig 180 MV

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

ON FILTER MVITETRIX 180 Filtr neCistot 092-002547-00000
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Dodatek A ev\ﬁ‘r)
Opce
10 Dodatek A

10.1.1 Konfiguraéni menu pristroje

UPOZORNENI

& ENTER (Otevieni nabidky)
+  Vypnéte pfistroj hlavnim vypinaem
+  Stisknéte a podrzte tlacitko ,Metoda svafovani“, soucasné opét zapnéte pfistroj. Vyckejte, dokud se nezobrazi
bod nabidky ,Elt". Nasledné uvolnéte stisknuté tladitko.
EXIT (Zavieni nabidky)
»  Vyberte bod nabidky ,EIt*.
+  Stisknéte tlaCitko ,Svafovaci parametry” (nastaveni se pfevezmou, pfistroj pfepne na stav provozuschopny).

| — QO+ @ = -
:

...........................
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Dodatek B

Prehled poboc¢ek EWM

11
11.1

Dodatek B
Prehled poboéek EWM

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach

Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM Schweil3technik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Germany

Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20

www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Branch Seesen

LindenstralRe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o.

Prodejni a poradenské centrum

TyrSova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - United Arab Emirates
Tel: +9714 8810-592 - Fax: -593

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Germany

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM Schweilltechnik Handels GmbH

HeinkelstralRe 8

89231 Neu-UIm - Germany

Tel: +49 7317047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718 / 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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